Nowe ztqczki KAN-therm Press LBP

Q)

SYSTEM
KAN-therm

Na tegorocznych Targach ISH we Frankfurcie firma KAN zaprezentowata trzeciq juz generacje ztqczek zaprasowywa-
nych dla rur wielowarstwowych - System KAN-therm Press LBP. Nowe rozwiqzanie oznacza skrécenie czasu montazu
instalacji i minimalizacje mozliwosci popefnienia przez instalatora bfedu.

ystem sktada sie z rur polietylenowych
S wielowarstwowych oraz ksztattek z no-

woczesnego tworzywa PPSU lub zmo-
sigdzu o $rednicach 16, 20, 25132 mm.Technike
wykonywania potaczert KAN-therm Press LBP
mozna opisac krdtko:, utnij — wsun — zaprasu;j”.
Potaczenie wykonuje sie szybciej niz w przy-
padku tradycyjnego procesu zaprasowywania
rur ze wzgledu na mozliwos¢ pominiecia etapu
fazowania wewnetrznej krawedzi rury.

Zkaczki KAN-therm Press LBP skupity w so-
bie 5 zupetnie nowych funkgji:

« Sygnalizacja niezaprasowanych
potaczen. Angielska nazwa tej funkgji
data nazwe nowemu systemowi: LBP
—,Leak Before Press” - czyli wyciek przed
zaprasowaniem. Omytkowo niezapra-
sowane pofaczenie sygnalizowane jest
widocznym wyciekiem wody juz podczas
bezcisnieniowego napehienia instalacji,
jeszcze przed wiasciwg préba cisnienio-
wa. Funkcja ta jest zgodna z zaleceniami
DVGW (,kontrolowany przeciek”).
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» Kompatybilnos¢ szczek. Nowa konstruk-
cja zlaczki umozliwia uzycie do wykona-
nia potaczenia szczek réznych typoéw. Do
zaprasowywania mozna stosowac za-
miennie szczeki o popularnych profilach
,U"lub,TH". Czyni to zlgczke KAN-therm
Press LBP bardziej uniwersalng i rozszerza
krag instalatoréw dysponujacych réznymi
typami narzedzi.

Funkcja ochrony O-ringéw przed
uszkodzeniem. To jedna z podsta-
wowych cech nowych zlgczek. Dzieki
specjalnej konstrukgji kro¢ca ztaczki,
uszczelnienia O-ringowe, wrazliwe na
btedy montazowe, nie sg narazone
podczas wsuwania rury na uszkodzenie.
Pracochtonne kalibrowanie i fazowanie
wewnetrznej krawedzi rury nie jest wiec
wymagane.

Identyfikacja $rednic kolorem. Kazda
zlaczka posiada pierscien z tworzywa,
ktérego kolor zalezy od srednicy przyta-
czanej rury. Usprawnia to prace zaréwno
w magazynie jak i na budowie, gdzie
warunki (np. brak petnego oswietlenia)
nie ufatwiaja szybkiej identyfikacji srednic
ztaczek. Kolor plastikowych pierscieni
umozliwi réwniez szybka inwentaryzacje
wykonanej juz instalacji. W pierscieniach
znajduja sie 4 otwory kontrolne, sygnali-
zujace wiasciwg gtebokos¢ wsuniecia rury
w ztaczke. Pierscien, jako dielektryk, nie
dopuszcza do styku warstwy aluminium
rury z mosieznym korpusem ztgczki, co
catkowicie eliminuje mozliwo$¢ wystapie-
nia korozji bimetaliczne;j.

Precyzyjne pozycjonowanie. Funkcja

ta oznacza zawsze dokfadne ustawienie
szczek zaciskarki wzgledem stalowego
pierscienia na ztaczce i jest kluczowa, jesli
chod?zi o prawidtowos¢ wykonania zapra-

sowania. Konstrukcja ztaczki uniemozliwia
niekontrolowane przesuniecie szczek zaci-
skarki podczas procesu zaprasowywania.

NOWE NARZEDZIA
KAN-THERM PRESS

System KAN-therm Press wzbogacit
sie tez o nowe, wygodne i wydajne

narzedzie monterskie. To nowoczesna
zaciskarka akumulatorowa typu,mini”
AFP 101. Narzedzie (o mocy 240 W)
zasilane jest akumulatorem NiMh

9,6 V/3 Ah. Ze wzgledu na niewielkie
wymiary i wage, zaciskarka jest
niezwykle poreczna - samo narzedzie
wazy tylko 1,5 kg (akumulator 0,55
kg). Wymiana (uzbrojenie) szczek jest
bardzo prosta i szybka. Zakonczenie
procesu zaprasowywania ztaczki
odbywa sie w sposéb catkowicie
automatyczny. Zaciskarka umieszczona
jest w estetycznej walizce z tworzywa
wraz zdwoma akumulatorami,
tadowarka akumulatoréw oraz
kompletem szczek o profilu,U”dla
srednic 16, 20, 25132 mm.

Identyfikacja srednic kolorem



