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Nowe ztaczki
KAN-therm Press LBP

Piofr Berfrom

Firma KAN wprowadzita na rynek kolejna, trzecia juz generacje swojego systemu instalacyjne-
go. KAN-therm Press LBP skiada sie z rur polietylenowych wielowarstwowych PE-RT/AI/PE-RT
i PE-RT/AI/PE-HD, rur polietylenowych PE-Xc i PE-RT z bariera antydyfuzyjna EVOH oraz no-
wych ksztattek wykonanych z wysokiej jakosci mosigdzu lub z nowoczesnego tworzywa PPSU.

echnika faczenia Press polega na
I zaprasowaniu stalowego pierscie-
nia na rurze osadzonej na kréccu
ztaczki. Kréciec wyposazony jest w usz-
czelnienia O-ringowe EPDM, zapewniaja-
ce szczelno$¢ potaczenia i bezawaryjng
prace instalacji. System KAN-therm Press
LBP oferuje komplet ztaczek (kolanka,
tréjniki, taczniki i redukcje oraz duzy wy-
bor ztaczek z gwintami), ktére umozliwia-
ja taczenie rur o Srednicach 16 x 2 /20 x 2
/25 x2,5/32 x 3 mm. System przezna-
czony jest dla wewnetrznych instalacji wo-
dociggowych (cieptej i zimnej wody uzyt-
kowej), instalacji centralnego ogrzewania
(réwniez chiodzenia), ciepta technologicz-
nego i instalacji przemystowych (np. spre-
zonego powietrza), we wszystkich rodza-
jach budownictwa.

Nowe rozwigzanie
konstrukcyjne

System KAN-therm Press LBP oferuje
skrécenie czasu montazu instalacji i mini-
malizacje mozliwosci popetnienia btgdu.
Wprowadzenie innowacji konstrukcyj-
nych, w poréwnaniu z dotychczasowymi
rozwiazaniami, znacznie zwigkszyto funk-
cjonalno$¢ i bezpieczenstwo potaczen.
Ztaczki KAN-therm Press LBP oferuja
szes$¢ nowych funkcji:

Sygnalizacja

niezaprasowanych potaczen

Angielska nazwa tej funkcji data na-
zw¢ nowemu systemowi: LBP — Leak
Before Press — czyli wyciek przed zapra-

Rys. 1. Ztaczki KAN-therm Press LBP

sowaniem. Omytkowo niezaprasowane
potaczenie sygnalizowane jest widocz-
nym wyciekiem wody juz podczas bezci-
$nieniowego napetnienia instalacji (rys.
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2), jeszcze przed wlasciwa proba cisnie-
niowa. Funkcja ta jest zgodna z zalece-
niami DVGW (,,kontrolowany prze-
ciek”).

Funkcja ochrony O-ringéow

Funkcja ochrony O-ring6éw przed uszko-
dzeniem to jedna z podstawowych cech
nowych ztaczek. Dzigki specjalnej kon-
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ztaczki

TH

Rys. 3. Do zaprasowania zlaczek w nowej wersji systemu KAN mozna stosowa¢ szczeki o profilu

Ulub TH

strukcji krééca ztaczki, uszczelnienia O-
-ringowe nie sa narazone na uszkodzenie
podczas wsuwania rury w ztaczke. Praco-
chtonne kalibrowanie i fazowanie we-
wnetrznej krawedzi rury nie jest wigc wy-
magane (pod warunkiem prawidtowego
przeciecia rury — prostopadle do osi, bez
znieksztalcenia jej przekroju).

Profil szczek U lub TH

Nowa konstrukcja ztaczki umozliwia
uzycie do potaczenia szczek réznych ty-
poéw. Do zaprasowywania mozna stosowac
zamiennie szczgk o popularnych profilach
U lub TH (rys. 3). Dzigki temu ztaczki
KAN-therm Press LBP sa bardziej uniwer-
salne oraz dostgpne dla instalatoréw dys-
ponujacych réznymi typami narzedzi.

Pozycjonowanie szczek zaciskarki

Funkcja precyzyjnego pozycjonowania
szczek zaciskarki jest kluczowa, jesli cho-
dzi o prawidtowos$¢ wykonania zaprasowa-
nia. W tym wypadku oznacza zawsze do-
ktadne ustawienie szczek zaciskarki na
ztaczce. Konstrukcja ztaczki uniemozliwia
niekontrolowane przesunigcie szczek pod-
czas procesu zaprasowywania.

Identyfikacja Srednic kolorem

Kazda ztaczka posiada dystansowy pier-
Scien z tworzywa, ktérego kolor zalezy od
Srednicy przytaczanej rury (rys. 4).
Usprawnia to pracg zarowno w magazynie,
jak i na budowie, gdzie warunki (np. brak
petnego oswietlenia) nie utatwiaja szybkiej
identyfikacji Srednic ztaczek. Kolor plasti-

KAN-therm Press LBP

kowych pierscieni umozliwia réwniez
szybka inwentaryzacje wykonanej juz in-
stalacji. W pierScieniach znajduja si¢ czte-
ry otwory kontrolne, sygnalizujace wiasci-
wa glebokos¢ wsunigcia rury w zigczke.
Wykonane z tworzywa pierScienie spetnia-
ja jeszcze jedng wazna funkcje z punktu
widzenia trwatosci i bezpieczenstwa insta-
lacji. Element ten, jako dielektryk, nie do-
puszcza do styku warstwy aluminium rury
z mosieznym korpusem zfaczki, co catko-
wicie eliminuje mozliwos$¢ wystapienia
korozji bimetaliczne;j.

Mozliwos¢ zastosowania rur

polietylenowych PE-Xc i PE-RT

Standardowo w systemach KAN-therm
Press uzywane byty do tej pory rury wielo-
warstwowe PE-RT/AI/PE-HD i PE-
-RT/Al/PE-RT. Konstrukcja ztaczek sys-
temu KAN-therm Press LBP umozliwita
wykonywanie potaczen takze rur polietyle-
nowych jednorodnych z warstwa antydy-
fuzyjna (rys. 5). Dlatego tez oferta tego
systemu zostata wzbogacona o rury PE-Xc
o wymiarach 16 x2/20x 2 /25 x 2,3 mm
oraz o rury PE-RT 16 x 21 20 x 2 mm.
Wszystkie rury wyposazone sa w skutecz-
na powloke EVOH zapobiegajaca przeni-
kaniu korozyjnego tlenu do wody w insta-
lacji. Nowe rury mogg by¢ stosowane we
wszystkich instalacjach grzewczych (w 4
i 5 klasie zastosowan wg ISO 10508).

Uproszczona
technika faczenia

Technike wykonywania potaczenn KAN-
-therm Press LBP mozna krétko opisac:
,»utnij — wsun — zaprasuj”. Oznacza to, ze
potaczenie wykonuje sie szybciej niz
w przypadku tradycyjnego procesu zapra-
sowywania rur ze wzgledu na mozliwosc¢
pominiecia etapu fazowania wewnetrznej
krawedzi rury. Po prawidtowym (prosto-

Rys. 4. Kolor pierscienia zalezy od srednicy przytaczanej rury
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padle do osi) przecigciu (rys. 6a), rur¢ na-
lezy po prostu wsuna¢ do oporu w ztaczke
(rys. 6b). Fazowanie krawedzi rury nie jest
wymagane. Przy wigkszych $rednicach

KAN-therm Press LBP

Rys. 5.

Uniwersalne zlaczki
KAN-therm Press LBP
moga taczy¢

zaréwno rury
wielowarstwowe

jak i rury PE-Xc i PE-RT

(25 mm i wigcej) dla utatwienia nasunigcia
rury na kréciec ztaczki mozna uzy¢ kali-
bratora. Nalezy tylko sprawdzi¢ glebokos¢
wsuniecia — krawedZ rury musi by¢ wi-

Rys. 6. Kolejne fazy wykonania potaczenia zaprasowywanego KAN-therm Press LBP:
a — przeciecie prostopadle do osi,
b — wsuniecie w ztagczke,

¢ — zacisniecie
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doczna w otworach kontrolnych wykona-
nego z tworzywa pierscienia dystansowe-
go. Nastepnie szczgke zaciskarki umiesz-
cza si¢ doktadnie na stalowym pierscieniu
migdzy plastikowym pierscieniem a kot-
nierzem stalowego pierscienia, prostopa-
dle do osi krdécea ztaczki (szezgka typu U).
W przypadku profilu TH szczeke nalezy
pozycjonowac na tworzywowym pierscie-
niu (musi by¢ objety zewngtrznym row-
kiem szczgki). W obydwu przypadkach
konstrukcja ztaczki uniemozliwia niekon-
trolowane przesunigcie szczek zaciskarki
podczas procesu zaprasowywania. Nastep-
nie mozna uruchomi¢ naped praski i wy-
kona¢ potaczenie (rys. 6¢). Proces zapra-
sowywania trwa do chwili catkowitego
zwarcia szczek. Zaprasowanie pierscienia
na rurze mozna wykonac tylko jeden raz.
Po wykonaniu potfaczenia nalezy roze-
wrzec szczeki i1 zdjaé narzedzie z zacisnie-
tego pierscienia stalowego. Potaczenie jest
gotowe do préby cisnieniowej i dalszej
eksploatacji.

Certyfikaty

Przed trafieniem na rynek ztaczki nowej
konstrukcji przeszly szereg rygorystycz-
nych testow i badan w zaktadowym labo-
ratorium oraz w zewngetrznych placéwkach
badawczych. Produkty posiadaja certyfi-
katy DVGW, KIWA. Ich wytwarzanie, tak
jak cata dziatalnos¢ firmy KAN, odbywa
si¢ pod nadzorem systemu zarzadzania ja-
koscig ISO 9001: 2008 (certyfikat Lloyd’s
Register Quality Assurance).

Nowe ztaczki wzbudzity duze zaintere-
sowanie na targach ISH 2011 we Frankfur-
cie jak réwniez na niedawnych targach
branzowych na wschodzie Europy — Inter-
stroyexpo St. Petersburg (Rosja), Water &
Heat w Minsku (Biatorus) oraz Aqua-
-therm w Kijowie (Ukraina).
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w firmie KAN

i KONTAKT

KAN Sp. z 0.0.

ul. Zdrojowa 51

16-001 Bialystok-Kleosin
tel. (85) 749 92 00

fax (85) 749 92 01
e-mail: kan@kan.com.pl
www.kan.com.pl

pazdziernik 2011



