DLA INSTALATORA

Duze zainteresowanie zwiedzajacych tegoroczne Targi ISH we Frankfurcie

wzbudzaty rozwiazania niosace oszczednosci - energii, materiatu i czasu.

Dlatego wtasnie tutaj miata miejsce premiera trzeciej generacji ztaczek

zaprasowywanych dla rur wielowarstwowych, zaprezentowanych przez firme KAN.

Nowe rozwiazanie - system KAN-therm Press LBP - oznacza skrocenie czasu

montazu instalacji i minimalizacje mozliwosci popetnienia btedu.

Nowe ztaczki
W systemie

KAN-therm Press

Nowe ztaczki to kolejna generacja sprawdzonego systemu
instalacyjnego sktadajacego sie z rur polietylenowych wielo-
warstwowych oraz ksztattek z nowoczesnego tworzywa PPSU
lub z mosiadzu o Srednicach od 16 do 63 mm. Technika taczenia
.press” polega na zaprasowaniu stalowego pierscienia na rurze
osadzonej na krdcceu ztaczki lub tacznika. Kréciec wyposazony jest
w uszczelnienia O-ringowe EPDM, zapewniajace szczelno$c¢ pota-

czenia i bezawaryjna prace instalacji.

Trojnik KAN-therm Press LBP z korpusem z PPSU

System przeznaczony jest dla wewnetrznych instalacji wodo-
ciggowych [cieptej i zimnej wody uzytkowej), instalacji centralnego
ogrzewania (réwniez chtodzenial, ciepta technologicznego i insta-
lacji przemystowych [np. sprezonego powietrzal, we wszystkich
rodzajach budownictwa.

Ztaczki zaprasowywane KAN-therm Press wystepuja obecnie
w dwéch odmianach konstrukcyjnych, rézniacych sie wygladem ze-
wnetrznym, sposobem montazu oraz niektorymi funkcjami. W za-
leznosci od $rednicy sa to ztaczki KAN-therm Press (zakres $red-
nic 40 - 63 mm) oraz ztaczki nowej generacji KAN-therm Press LBP
o $rednicach 16, 20, 251 32 mm.

Zt ACZKI KAN-THERM PRESS LBP
Wprowadzenie istotnych zmian konstrukcyjnych w poréwnaniu

z dotychczasowymi rozwiazaniami znacznie zwiekszyto funkcjo-

nalnosc¢ i bezpieczenstwo potaczen. Ztaczki KAN-therm Press LBP

skupity w sobie az 5 zupetnie nowych funkcji:

® Funkcja ochrony 0-ringow przed uszkodzeniem. To jedna
z podstawowych cech nowych ztaczek. Dzieki specjalnej kon-
strukcji krdccea ztaczki, uszczelnienia O-ringowe, wrazliwe na
btedy montazowe, nie sa narazone, podczas wsuwania rury,
na uszkodzenie. Pracochtonne kalibrowanie i fazowanie we-
wnetrznej krawedzi rury nie jest wiec wymagane (pod warun-
kiem prawidtowego przeciecia rury - prostopadle do osi, bez
znieksztatcenia przekroju).

© Sygnalizacja niezaprasowanych potaczen. Angielska nazwa
tej funkcji data nazwe nowemu systemowi: LBP -, Leak Befo-
re Press” - czyli ,wyciek przed zaprasowaniem”. Omytkowo



niezaprasowane potaczenie sygnalizowane jest widocznym
wyciekiem wody juz podczas bezciSnieniowego napetnie-
nia instalacji, jeszcze przed wtasciwa prdba cisnieniowa.
Funkcja ta jest zgodna z zaleceniami DVGW (. kontrolowany
przeciek”).

© Profil szczek ,,U” lub ,,TH”. Nowa konstrukcja ztaczki umoz-
liwia uzycie do potaczenia szczek réznych typow. Do zapra-
sowywania mozna stosowac zamiennie szczeki o popularnych
profilach ,U” lub ,TH". Dzieki temu ztaczki KAN-therm Press
LBP sa bardziej uniwersalne, dostepne dla instalatoréw dyspo-
nujacych réznymi typami narzedzi.

© Precyzyjne pozycjonowanie szczek zaciskarki. Funkcja ta jest
kluczowa, jesli chodzi o prawidtowos$¢ wykonania zaprasowa-
nia i oznacza zawsze doktadne ustawienie szczek zaciskarki
na ztaczce. Konstrukcja ztaczki uniemozliwia niekontrolowane
przesuniecie szczek zaciskarki podczas procesu zaprasowy-
wania.

o Identyfikacja srednic kolorem. Kazda ztaczka posiada pier-
Scien z tworzywa, ktorego kolor zalezy od srednicy przyta-
czanej rury. Usprawnia to prace zarowno w magazynie, jak
i na budowie, gdzie warunki (np. brak petnego o$wietlenia) nie
utatwiaja szybkiej identyfikacji srednic ztaczek. Kolor plasti-
kowych pierscieni umozliwi réwniez szybka inwentaryzacje
wykonanej juz instalacji. W pierscieniach znajduja sie 4 otwory
kontrolne, sygnalizujace wtasciwa gteboko$¢ wsuniecia rury
w ztaczke. Tworzywowe pierscienie spetniaja jeszcze jedna
- wazna z punktu widzenia trwatosci i bezpieczenstwa insta-
lacji - funkcje. Element ten, jako dielektryk, nie dopuszcza do
styku warstwy aluminium rury z mosieznym korpusem ztaczki,
co catkowicie eliminuje mozliwo$¢ wystapienia korozji bimeta-
licznej.

UPROSZCZONA TECHNIKA LACZENIA

Technike wykonywania potaczen KAN-therm Press LBP moz-
na krotko opisac: ,,utnij - wsun - zaprasuj”.

Oznacza to, ze potaczenie wykonuje sie szybciej, nizw przypad-
ku tradycyjnego procesu zaprasowywania rur, ze wzgledu na mozli-
wos$c¢ pominiecia etapu fazowania wewnetrznej krawedzi rury.

Po prawidtowym (prostopadle do osi] przecieciu, rure nalezy po
prostu... wsunac¢ do oporu w ztaczke.

Kolorowe pierscienie wyraznie identyfikuja srednice ztaczek

www.onninen.pl
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Angielska nazwa tej funkcji data
nazwe nowemu systemowi: LBP -
.Leak Before Press” - czyli ,wyciek
przed zaprasowaniem”. Omytkowo
niezaprasowane potaczenie
sygnalizowane jest widocznym
wyciekiem wody juz podczas

— bezcisnieniowego napetnienia
instalacji, jeszcze przed wtasciwa
proba cisnieniowa. Funkcja ta
jest zgodna z zaleceniami DVGW
[.kontrolowany przeciek”).

Fazowanie krawedzi rury nie jest wymagane. Przy wiekszych
$rednicach (25 mm i wiecej) dla utatwienia nasuniecia rury na
krdciec ztaczki, mozna uzy¢ kalibratora. Nalezy tylko sprawdzié
gtebokos¢ wsuniecia - krawedz rury musi by¢ widoczna w otwo-
rach kontrolnych tworzywowego pierscienia dystansowego.

Nastepnie szczeke zaciskarki umieszcza sie doktadnie na sta-
lowym pierscieniu miedzy tworzywowym pierscieniem dystan-
sowym a kotnierzem stalowego pierscienia, prostopadle do osi
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Technike wykonywania
potaczen KAN-therm
Press LBP mozna
krotko opisac:

utnij - wsun - zaprasuj

krééca ztaczki (szczeka typu ,U”). W przypadku profilu ,TH", szcze-
ke nalezy pozycjonowac na tworzywowym pierscieniu dystanso-
wym (pierscie musi by¢ objety zewnetrznym rowkiem szczekil.
W obydwu przypadkach konstrukcja ztaczki uniemozliwia niekon-
trolowane przesuniecie szczek zaciskarki podczas procesu zapra-
sowywania.

Teraz mozna uruchomié¢ naped praski i wykonac potacze-
nie. Proces zaprasowywania trwa do chwili catkowitego zwarcia
szczek. Zaprasowanie pierscienia na rurze mozna wykonac tylko
jeden raz.

Po wykonaniu potaczenia nalezy rozewrzec¢ szczeki i zdjac na-
rzedzie z zaci$nietego pierscienia stalowego. Potaczenie jest goto-
we do préby cisnieniowe;.

Z pewnoscia wykonanie potaczenia bedzie trwato znacznie kro-
cej, niz przeczytanie powyzszej, krotkiej przeciez ,instrukcji”!

NOWE, WYGODNIEJSZE NARZEDZIA

Integralnym elementem kazdego wspotczesnego systemu in-
stalacyjnego sa narzedzia stuzace do taczenia systemowych rur
i ksztattek. Wygodne i wydajne, decyduja o szybkosci i precyzji
montazu, maja tez wptyw na trwatos$¢ i bezpieczenstwo podczas
eksploatacji.

Do sprawdzonej juz grupy narzedzi monterskich systemu
KAN-therm Press dotaczyta teraz nowoczesna zaciskarka aku-
mulatorowa typu .mini” AFP 101. Narzedzie (o mocy 240 W) za-
silane jest akumulatorem NiMh 9,6 V/3 Ah. Ze wzgledu na nie-
wielkie wymiary i wage, zaciskarka jest niezwykle poreczna
- samo narzedzie wazy tylko 1,5 kg (akumulator 0,55 kg). Wymia-
na (uzbrojenie) szczek jest bardzo prosta i szybka. Zakohczenie
procesu zaprasowywania ztaczki odbywa sie w sposdb catkowicie
automatyczny. Zaciskarka umieszczona jest w estetycznej waliz-
ce z tworzywa wraz zdwoma akumulatorami, tadowarka akumu-
latorow oraz kompletem szczek o profilu ,U" dla srednic 16, 20,
25132 mm.

Piotr Bertram
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