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Ring ,,MI”’: systemy rurowe w instalacjach wewnetrznych

rury wielowarstwowe, zaprasowywane, ztaczki, PPSU, mosiadz, EPDM

Targi ISH we Frankfurcie to okazja do zapre-
zentowania przez producentow swoich osia-
gnie¢ i premier najnowszych rozwiazan. W
tym roku duze zainteresowanie zwiedzaja-
cych wzbudzaly rozwiazania niosace oszczed-

nosci - energii, materiatu i czasu. Dlatego wia-

$nie tutaj polska firma KAN zaprezentowala po raz pierwszy
trzecia juz generacje ztaczek zaprasowywanych dla rur wielo-
warstwowych KAN-therm Press LBP.

Nowe rozwigzanie KAN oznacza
skrocenie czasu montazu instalacji
i minimalizacje mozliwosci popel-
nienia btedu.

KAN-therm Press LBP

System ten to kolejna generacja
sprawdzonego systemu instalacyj-
nego sktadajacego si¢ z rur poliety-
lenowych wielowarstwowych oraz
ksztaltek z nowoczesnego tworzy-
wa PPSU lub z mosigdzu o $redni-
cach 16-63 mm. Technika fgczenia
Press polega na zaprasowaniu stalo-
wego pierScienia na rurze osadzo-
nej na kroéeu ztgezki lub tgcznika.
Krociec wyposazony jest w uszczel-
nienia o-ringowe EPDM, ktore za-
pewniaja szczelnoS¢ potaczenia i
bezawaryjng prace instalacji. Sys-
tem przeznaczony jest dla we-
wnetrznych instalacji wodociago-
wych (cieptej i zimnej wody uzyt-
kowej), instalacji centralnego
ogrzewania (rowniez chlodzenia),
ciepta technologicznego i instalacji
przemystowych (np. sprg¢zonego
powietrza) we wszystkich rodza-
jach budownictwa.

Ziaczki zaprasowywane KAN-

-therm Press wystepuja obecnie, w
zaleznoSci od Srednicy, w dwoch
odmianach  konstrukcyjnych -
zlaczki nowej generacji KAN-therm
Press LBP (16-32 mm) oraz zlaczki
KAN-therm Press (40-63 mm).

Ro7nig sie wygladem zewngtrznym,
sposobem montazu oraz niektory-
mi funkcjami. Wprowadzenie istot-
nych zmian konstrukeyjnych, w po-
rownaniu z dotychczasowymi roz-
wigzaniami, znacznie zwickszylo
funkcjonalno$¢ i bezpieczenstwo
nowych zlaczek.

Piec¢ nowych funkcji

Ztaczki KAN-therm Press LBP
skupity w sobie az 5 zupetnie no-
wych funkcji, co stawia je w czo-
towce nowoczesnych rozwigzan w
zakresie polaczen zaprasowywa-
nych rur tworzywowych.

1. Sygnalizacja niezaprasowanych
potaczen. Angielska nazwa tej

funkcji data nazwe nowemu syste-
mowi - LBP - ,Leak Before Press”
- czyli wyciek przed zaprasowa-
niem. Omytkowo niezaprasowane
polaczenie sygnalizowane jest wi-
docznym wyciekiem wody juz pod-

Pytanie do...
Jakie systemy rur tworzgywowych
aprasowywanych oferujq lgezks,
Fktdre mogq sig wykazac jednoczesnie
nastgpujqeymi cechams: funkcia

ockrony o-ringow, 2 zamienne profile
SRCXgk, precyzyine pozycionowanie
SxeRgk, sygnalizacia
niezaprasowanych potgezer,
pierscienie identyfikacyine?

‘ kolorowe

czas bezciSnieniowego napefnienia
instalacji, jeszcze przed wilaSciwg
proba ci$nieniowa. Funkcja ta jest
zgodna z zaleceniami DVGW
(,kontrolowany przeciek”).

2. Jedna zlaczka - dwie szczeki.
Nowa konstrukcja zigczki umozli-
wia uzycie do pofaczenia szczgk
roznych typow. Do zaprasowywania
mozna stosowaé zamiennie szczeki
o popularnych profilach ,U” lub
~TH”. Czyni to zlgczke KAN-
-therm Press LBP bardziej uniwer-
salng i rozszerza krag instalatorow
dysponujacych przeciez roéznymi
typami narz¢dzi.

3. Funkcja ochrony O-ringow
przed uszkodzeniem. To jedna z
podstawowych cech nowych zlaczek.
Dzicki specjalnej konstrukeji krocca

zlaczki uszczelnienia o-ringowe,
wrazliwe na bt¢dy montazowe, nie
sa narazone na uszkodzenie podczas
wsuwania rury. Pracochtfonne kali-
browanie i fazowanie wewngtrznej
krawedzi rury nie jest wiec wymaga-
ne (pod warunkiem prawidfowego
przecigcia rury - prostopadle do osi,
bez znieksztalcenia przekroju).

4. Szczeki zawsze na swoim miej-
scu. Funkcja ta oznacza precyzyjne
pozycjonowanie szczeck zaciskarki
na zlaczce i jest kluczows jesli cho-
dzi o prawidtowo$§¢ wykonania za-
prasowania. Konstrukcja zlaczki
uniemozliwia  niekontrolowane
przesuniccie szczek zaciskarki pod-
czas procesu zaprasowywania.

5. Identyfikacja Srednic kolorem.
Kazda zfaczka posiada pierScien z
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tworzywa, ktorego kolor zalezy od
Srednicy przytaczanej rury. Uspraw-
nia to prac¢ zarOwno w magazynie,
jak i na budowie, gdzie warunki
(np. brak petnego o$wietlenia) nie
ufatwiajag szybkiej identyfikacji
Srednic zlaczek. Kolor plastikowych
pierScieni umozliwi rowniez szybka
inwentaryzacje wykonanej juz in-
stalacji. W pierS§cieniach znajduja
si¢ 4 otwory kontrolne, ktore sygna-
lizuja wilaSciwa gleboko$¢ wsunie-
cia rury w zlaczke.

Tworzywowe pierScienie spetnia-
ja jeszcze jedna wazng funkcje z
punktu widzenia trwatosci i bezpie-
czenstwa instalacji. Elementy te,
jako dielektryki, nie dopuszczaja do
styku warstwy aluminium rury z
mosi¢znym korpusem zlaczki, co
catkowicie eliminuje mozliwo$¢ wy-
stapienia korozji bimetaliczne;j.

Uproszczona technika
potaczen

Technike wykonywania potaczen
KAN-therm Press LBP mozna krot-
ko opisac: ,utnij - wsun - zaprasuj”.
Oznacza to, ze polaczenie wykonu-
je si¢ szybciej niz w przypadku tra-
dycyjnego procesu zaprasowywania
rur ze wzgledu na mozliwo$¢ pomi-
niccia etapu fazowania wewnetrz-
nej krawedzi rury. Po prawidlowym
przecieciu (prostopadle do osi) ru-
re nalezy po prostu... wsunaé do
oporu w zlgczke. Fazowanie krawe-
dzi rury nie jest wymagane. Dla
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wiekszych $Srednic (25 i powyzej)
dla utatwienia nasunigcia rury na
krociec ztgczki zaleca si¢ uzycie ka-
libratora. Nalezy tylko sprawdzic
gleboko$¢ wsuniecia - krawedz rury
musi by¢é widoczna w otworach
kontrolnych tworzywowego pier-
Scienia dystansowego. Nast¢pnie

[k

L

Po wykonaniu potgczenia nalezy
rozewrze¢ szczeki i1 zdjaé narzedzie
z zaciS$ni¢tego pierScienia. Potacze-
nie jest gotowe do proby ci$nienio-
wej. Faktyczny czas wykonania po-
taczenia, np. rury 16 mm (cigcie -
wsuni¢cie - zaprasowanie), trwa
kilkakrotnie krocej niz czas prze-
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szczeke zaciskarki umieszcza si¢
doktadnie na stalowym pier§cieniu
micdzy tworzywowym pierScie-
niem dystansowym a kotnierzem
stalowego pierScienia, prostopadle

do osi kroéea ztaczki (szczeka typu
»U”). W przypadku profilu ,TH”
szczeke nalezy pozycjonowal na
tworzywowym pierScieniu dystan-
sowym (pierScien musi by¢ objety
zewnetrznym rowkiem szczeki).

W obydwu przypadkach kon-
strukcja zlgczki uniemozliwia nie-
kontrolowane przesuniccie szczeck
zaciskarki podczas procesu zapraso-
wywania.

Teraz mozemy uruchomié naped
praski i wykonac potaczenie. Proces
zaprasowywania trwa do chwili caf-
kowitego zwarcia szcze¢k. Zapraso-
wanie pier§cienia na rurze mozna
wykonac¢ tylko jeden raz.

Nowe,
mniejsze
i wygodniejsze

czytania powyzszej, krotkiej prze-
ciez, ,instrukeji”!

Integralnym elementem kazdego
wspolczesnego systemu instalacyj-
nego sa narzedzia stuzace do tacze-
nia systemowych rur i ksztattek.
Wygodne i wydajne decyduja o
szybkosci 1 precyzji montazu, majg
tez wplyw na trwaltosc¢ i bezpieczen-
stwo podczas eksploatacji instalacji.

Do sprawdzonej juz grupy narze-
dzi monterskich dla systemu KAN-
-therm Press dotaczyla teraz nowo-
czesna i wydajna zaciskarka akumu-
latorowa typu ,,mini” AFP 101. Na-
rzedzie (o mocy 240 W) zasilane
jest akumulatorem NiMh 9,6 V/3
Ah. Ze wzgledu na niewielkie wy-
miary 1 wage zaciskarka jest niezwy-
kle poreczna - samo narzedzie wazy
tylko 1,5 kg (akumulator 0,55 kg).
Wymiana (uzbrojenie) szczek jest
bardzo prosta i szybka. Zakonczenie
procesu zaprasowywania ztgczki od-
bywa si¢ w sposob calkowicie auto-
matyczny. Zaciskarka umieszczona
jest w estetycznej walizce z tworzy-
wa wraz z dwoma akumulatorami,
tadowarkg akumulatoréw oraz kom-
pletem szczek o filu ,U” dla
Srednic 16, 20, 25 mm.
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