INSTALACJE WEWNETRZNE

Nowe ztgczki systemu
KAN-therm Press

Piotr Bertram

Podczas targéw ISH we Frankfurcie duze zainteresowanie
wzbudzaty rozwigzania niosace oszczednosci — energii, materiatu
i czasu. Firma KAN zaprezentowata ztaczki zaprasowywane dla rur

wielowarstwowych, skracajgce czas montazu instalacji.

System KAN-therm Press LBP to kolejna generacja sprawdzo-
nego systemu instalacyjnego, sktadajacego sie z rur poliety-
lenowych wielowarstwowych oraz ksztaftek z nowoczesne-

go tworzywa PPSU lub z mosigdzu. Technika faczenia Press
polega na zaprasowaniu stalowego pierécienia na rurze
osadzonej na kroccu ztaczki lub tacznika. Krociec wyposa-
zony jest w uszczelnienia o-ringowe EPDM, zapewniajace
szczelno$¢ potaczenia i bezawaryjng prace instalacji.
System przeznaczony jest dla wewnetrznych instalacji wodo-
ciggowych (cieptej i zimnej wody uzytkowej), instalacji cen-
tralnego ogrzewania (réwniez chtodzenia), ciepta technolo-
gicznego i instalacji przemystowych (np. sprezonego powie-
trza), we wszystkich rodzajach budownictwa.

Ztaczki zaprasowywane wystepuja obecnie, w zaleznosci
od srednicy, w dwoch odmianach konstrukcyjnych - zlgcz-
ki nowej generacji KAN-therm Press LBP (16-32 mm) oraz

ztaczki KAN-therm Press (40-63 mm). Réznig sie wygladem
zewnetrznym, sposobem montazu oraz niektérymi funkcjami.
Wprowadzenie istotnych zmian konstrukcyjnych w poréwna-
niu z dotychczasowymi rozwigzaniami znacznie zwiekszyto
funkcjonalnosc i bezpieczerstwo nowych ztaczek.

Ztaczki KAN-therm Press LBP

Ztaczki KAN-therm Press LBP majg 5 zupetnie nowych funkgji.

Angielska nazwa tej funkcji data nazwe nowemu systemowi:
LBP —,Leak Before Press” - czyli wyciek przed zaprasowaniem.
Omytkowo niezaprasowane pofaczenie sygnalizowane jest
widocznym wyciekiem wody juz podczas bezcisnieniowego
napefnienia instalacji, jeszcze przed wiasciwg probg cisnie-
niowa. Funkdja ta jest zgodna z zaleceniami DVGW (,kontro-
lowany przeciek”).

Nowa konstrukcja zfaczki umozliwia uzycie do wykona-
nia pofaczenia szczek réznych typéw. Do zaprasowywania
mozna stosowac zamiennie szczeki o popularnych profilach
LU ub, TH”

Dzieki specjalnej konstrukgji kré¢ca ztaczki, uszczelnienia
o-ringowe, wrazliwe na btedy montazowe, nie s3 narazone
podczas wsuwania rury na uszkodzenie. Pracochtonne kali-
browanie i fazowanie wewnetrznej krawedzi rury nie jest
wiec wymagane (pod warunkiem prawidtowego przeciecia
rury — prostopadle do osi, bez znieksztatcenia przekroju).
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Kazda ztaczka ma pierscien z tworzywa, ktérego kolor zalezy
od $rednicy przytaczanej rury. Usprawnia to prace zarowno
w magazynie, jak i na budowie, gdzie warunki (np. brak pet-
nego oswietlenia) nie utatwiaja szybkiej identyfikacji $rednic
ztaczek. Kolor plastikowych pierscieni umozliwi réwniez szyb-
ka inwentaryzacje wykonanej juz instalacji.

W pierscieniach znajduja sie 4 otwory kontrolne, sygnalizuja-
ce wiasciwg gteboko$¢ wsuniecia rury w zfaczke. Pierscienie
spetniaja jeszcze jedna, wazna funkcje, z punktu widzenia
trwatosci i bezpieczenstwa instalacji. Element ten, jako die-
lektryk, nie dopuszcza do styku warstwy aluminium rury
z mosieznym korpusem ztaczki, co catkowicie eliminuje moz-
liwos¢ wystapienia korozji bimetaliczne;.

Funkcja ta oznacza zawsze doktadne ustawienie szczek zaci-
skarki wzgledem stalowego pierscienia na ztaczce i jest klu-
czowg, jesli chodzi o prawidtowos¢ wykonania zaprasowania.
Konstrukcja ztaczki uniemozliwia niekontrolowane przesunie-
cie szczek zaciskarki podczas procesu zaprasowywania.

Nowe narzedzia

Integralnym elementem kazdego wspdtczesnego systemu
instalacyjnego sg narzedzia, stuzace do taczenia systemowych
rur i ksztattek. Wygodne i wydajne, decyduja o szybkoscii pre-
Cyzji montazu, maja tez wplyw na trwatos¢ i bezpieczefstwo
podczas eksploatacji instalacji.

Do sprawdzonej juz grupy narzedzi monterskich systemu
KAN-therm Press dotaczyta teraz zaciskarka akumulatorowa
typu,mini” AFP 101. Narzedzie (0 mocy 240 W) zasilane jest
akumulatorem NiMh 9,6 V/3 Ah. Ze wzgledu na niewielkie
wymiary i wage zaciskarka jest bardzo poreczna — samo
narzedzie wazy 1,5 kg (akumulator 0,55 kg). Wymiana (uzbro-
jenie) szczek jest prosta i szybka. Zakofczenie procesu zapra-
sowywania zlaczki odbywa sie w sposéb automatyczny.

Technika taczenia

Technike wykonywania potaczert mozna opisa¢ krotko:
Jutnij — wsun — zaprasuj” Po prawidtowym (prostopadle
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do osi) przecieciu rure nalezy po prostu... wsung¢ do oporu
w zfaczke.

Fazowanie krawedzi rury nie jest wymagane. Dla wiek-
szych $rednic (25 i powyzej) dla utatwienia nasuniecia rury
na kréciec ztaczki zaleca sie uzycie kalibratora. Nalezy tylko
sprawdzi¢ gtebokos¢ wsuniecia — krawedzZ rury musi byc¢
widoczna w otworach kontrolnych tworzywowego pierscie-
nia dystansowego. Nastepnie szczeke zaciskarki umieszcza
sie doktadnie na stalowym pierscieniu miedzy tworzywo-
wym pierécieniem dystansowym a kotnierzem stalowego
pierscienia, prostopadle do osi kré¢ca ztaczki (szczeka typu
"), W przypadku profilu ,TH" szczeke nalezy pozycjonowac
na tworzywowym pierscieniu dystansowym (piersciert musi
by¢ objety zewnetrznym rowkiem szczeki). W obydwu przy-
padkach konstrukcja ztaczki uniemozliwia niekontrolowane
przesuniecie szczek zaciskarki podczas procesu zaprasowy-
wania. Teraz mozemy uruchomi¢ naped praski i wykonac¢
potaczenie. Proces zaprasowywania trwa do chwili catkowite-
go zwarcia szczek. Zaprasowanie pierscienia na rurze mozna
wykonac tylko jeden raz. Po wykonaniu potaczenia nalezy
rozewrzec szczeki i zdja¢ narzedzie z zacisnietego pierscienia.
Potaczenie jest gotowe do préby cisnieniowej.

Potaczenie w systemie KAN-therm Press LBP wykonuje sie
szybciej niz w przypadku tradycyjnego procesu zaprasowy-
wania rur ze wzgledu na mozliwos¢ pominiecia etapu fazo-
wania wewnetrznej krawedzi rury. Ztaczki KAN-therm Press
LBP to takze wieksze bezpieczerstwo wykonanych potgczen
poprzez ograniczenie mozliwosci popetnienia btedu w trak-
cie montazu.
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