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Bezpieczniejsze, precyzyjniejsze

Nowe zfgczk

w systemie KAN-therm Press

Na tegorocznych Targach ISH we Frankfurcie duze zainteresowanie
zwiedzajacych wzbudzaly rozwigzania niosgce oszczednoSci — energii,
materialu 1 czasu. Dlatego wtasnie tutaj miata miejsce premiera trzeciej
generacji ztgczek zaprasowywanych dla rur wielowarstwowych
zaprezentowanych przez firme KAN. Nowe rozwigzanie — system
KAN-therm Press LBP — oznacza skrocenie czasu montazu instalacji

1 minimalizacje mozliwoSci popelnienia btedu.

I Nowe ztgczki to kolejna generacja
sprawdzonego systemu instalacyjnego
KAN-therm Press skfadajgcego sie z rur
polietylenowych wielowarstwowych oraz
ksztafttek z nowoczesnego tworzywa PPSU
lub z mosigdzu o $rednicach od 16 do
@63 mm. Technika tgczenia ,press” polega
na zaprasowaniu stalowego pierscienia na
rurze osadzonej na kréc¢cu ztgczki lub tacz-
nika. Kréciec wyposazony jest w uszczel-
nienia o-ringowe EPDM, zapewniajgce
szczelnos¢ potgczenia | bezawaryjng prace
instalacji.

System przeznaczony jest dla wewnegtrz-
nych instalacji wodociggowych (ciepfej

I zimnej wody uzytkowej), instalacji central-
nego ogrzewania (réwniez chtodzenia), cie-
pta technologicznego i instalacji przemy-
stowych (np. sprezonego powietrza), we
wszystkich rodzajach budownictwa.

Ztgczki zaprasowywane KAN-therm Press
wystepujg obecnie w dwdch odmianach
konstrukcyjnych, réznigcych sie wyglgdem
zewnetrznym, sposobem montazu oraz nie-
ktorymi funkcjami. W zaleznosci od sred-
nicy sa to ztgczki KAN-therm Press (zakres
Srednic 40-63 mm) oraz ztgczki trzeciej ge-
neracji KAN-therm Press LBP o srednicach
16, 20, 251 32 mm),

Nowe, wygodniejsze narzedzia

Integralnym elementem kazdego wspot-
czesnego systemu instalacyjnego sg narze-
dzia, stuzgce do fgczenia systemowych rur
I ksztattek. Wygodne i wydajne, decydu-

]a 0 szybkosci i precyzji montazu, majg tez
wptyw na trwatos¢ i bezpieczenstwo pod-
czas eksploatacji instalacji.
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Do sprawdzonej juz grupy narzedzi monter-
skich systemu KAN-therm Press dotgczyta
teraz nowoczesna zaciskarka akumulatoro-
wa typu ,,mini” AFP 101. Narzedzie (o mocy
240 W) zasilane jest akumulatorem NiMh
9,6 V/3 Ah. Ze wzgledu na niewielkie wy-
miary i wage, zaciskarka jest niezwykle po-
reczna — samo narzedzie wazy tylko 1,5 kg
(akumulator 0,55 kg). Wymiana (uzbrojenie)
szczek jest bardzo prosta i szybka. Zakon-
czenie procesu zaprasowywania ztgczki od-
bywa sie w sposob catkowicie automa-
tyczny. Zaciskarka umieszczona jest w es-
tetycznej walizce z tworzywa wraz z dwo-
ma akumulatorami, tadowarkag akumulato-
réow oraz kompletem szczek o profilu ,,U”
dla srednic 16, 20, 25 32 mm.

Uproszczona technika tgczenia

Technike wykonywania potgczeh KAN-therm
Press LBP mozna krétko opisac: ,utnij —
wsun — zaprasuj” (fot. E).

Oznacza to, ze potgczenie wykonuje sie
szybcie] niz w przypadku tradycyjnego pro-
cesu zaprasowywania rur ze wzgledu na
mozliwos$¢ pominiecia etapu fazowania we-
wnetrznej krawedzi rury.

Po prawidtowym (prostopadle do osi) prze-
cieciu rure nalezy po prostu... wsung¢ do
oporu w ztgczke.
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1 /tgczki KAN-therm Press LBP

Fazowanie krawedzi rury nie jest wymaga-
ne. Przy wiekszych $rednicach (25 mm

i wiecej) dla utatwienia nasuniecia rury na
krociec ztgeczki mozna uzyc¢ kalibratora. Na-
lezy tylko sprawdzi¢ gtebokos¢ wsuniecia
— krawedz rury musi by¢ widoczna w otwo-
rach kontrolnych tworzywowego pierscie-
nia dystansowego.

Nastepnie szczeke zaciskarki umieszcza

sie dokfadnie na stalowym pierscieniu mie-
dzy tworzywowym pier$cieniem dystanso-
wym a kotnierzem stalowego pierscienia,
prostopadle do osi kro¢ca ztgczki (szczeka
typu ,,U"). W przypadku profilu ,TH" szcze-

Brofil Sposob obrobki koncowki rury
KAN-therm Press LBP | Zakres $rednic okl kalibracja R
Srednicy krawedzi
. » 9 nie nie
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Ztaczki KAN-therm Press LBP — nowosci w rozwigzaniach

Woprowadzenie w nowych ztgczkach innowacyjnych zmian konstrukcyjnych
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znacznie zwiekszyto ich funkcjonalnos¢ i bezpieczenstwo pofgczen. -

Ztaczki KAN-therm Press LBP skupity w sobie az 5 zupetnie nowych funkciji:

funkcja ochrony o-ringow przed uszkodzeniem

To jedna z podstawowych cech nowych ztgczek. Dzieki specjalnej konstruk-
cji krécca ztgczki, uszczelnienia o-ringowe, wrazliwe na btedy montazowe,
nie sg narazone podczas wsuwania rury na uszkodzenie. Pracochfonne ka-
librowanie i fazowanie wewnetrznej krawedzi rury nie jest wiec wymaga-
ne (pod warunkiem prawidtowego przeciecia rury — prostopadle do osi, bez
znieksztatcenia przekroju).

sygnalizacja niezaprasowanych potaczen

Angielska nazwa tej funkcji data nazwe nowemu systemowi: LBP — ,Leak
Before Press” — czyli wyciek przed zaprasowaniem. Omytkowo niezapraso-
wane pofgczenie sygnalizowane jest widocznym wyciekiem wody juz podczas bezcisnieniowego napefnienia instalacji,
jeszcze przed wiasciwg probg cisnieniowa. Funkcja ta jest zgodna z zaleceniami DVGW (, kontrolowany przeciek”);

profil szczek ,,U” lub ,TH”

Nowa konstrukcja ztgczki umozliwia uzycie do potgczenia szczek réznych typodw. Do zaprasowywania mozna stosowac za-
miennie szczeki o popularnych profilach ,U" lub ,,TH". Dzieki temu ztgczki KAN-therm Press LBP sg bardziej uniwersalne,
dostepne dla instalatorow dysponujgcych réoznymi typami narzedzi.

precyzyjne pozycjonowanie szczek zaciskarki

Funkcja ta jest kluczowa, jesli chodzi o prawidtowos$¢ wykonania zaprasowania i oznacza zawsze doktadne ustawienie
szczek zaciskarki na ztgczce. Konstrukcja ztgczki uniemozliwia niekontrolowane przesunigcie szczek zaciskarki podczas pro-
cesu zaprasowywania.

identyfikacja srednic kolorem

Kazda ztgczka ma pierscien z tworzywa, ktérego kolor zalezy od Srednicy przytgczanej rury. Usprawnia to prace zarobwno

W magazynie, jak i na budowie, gdzie warunki (np. brak petnego oswietlenia) nie utatwiajg szybkiej identyfikacji srednic zta-
czek. Kolor plastikowych pierscieni umozliwi réwniez szybkg inwentaryzacje wykonanej juz instalacji. W pierscieniach znaj-

2 Niezaprasowane pofgczenie
sygnalizowane jest wyciekiem wody juz

w stanie bezcisnieniowym

dujg sie 4 otwory kontrolne, sygnalizujgce
wiasciwg gtebokos¢ wsuniecia rury w ztgcz- B = r
ke. Tworzywowe pierscienie spetniajg jesz- i '

cze jedng, wazng funkcje, z punktu widzenia
trwatosci | bezpieczenstwa instalacji. Ele-
ment ten, jako dielektryk, nie dopuszcza do
styku warstwy aluminium rury z mosieznym
korpusem ztgczki, co catkowicie eliminuje
mozliwos¢ wystgpienia korozji bimetalicznej.
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3 Kolorowe pierscienie wyraznie identyfikujg srednice ztgczek
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ke nalezy pozycjonowac na tworzywowym
pierscieniu dystansowym (pierscien musi
by¢ objety zewnetrznym rowkiem szczeki).
W obydwu przypadkach konstrukcja ztgczki
uniemozliwia niekontrolowane przesuniecie
szczek zaciskarki podczas procesu zapraso-
wywania.

Teraz mozna uruchomic¢ naped praski i wy-
kona¢ potgczenie. Proces zaprasowywania
trwa do chwili catkowitego zwarcia szczek.
Zaprasowanie pierscienia na rurze mozna
wykonac tylko jeden raz.

Po wykonaniu pofgczenia nalezy rozewrzec¢
szczeki 1 zdjg¢ narzedzie z zacisnietego
pierscienia stalowego. Pofgczenie jest go-
towe do proby cisnieniowej. &

y montazu systemu KAN-therm LBP
— —_—
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 a) utnij...    b) ...wsuń... 
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