


Spis tresci

INFOrMACE OQOINE .o
System KAN-therm Push Platinum ...
Rury wielowarstwowe PE-Xc/AI/PE-HD Platinum ...
Parametry pracy rur wielowarstwowych PE-Xc/AI/PE-HD Platinum ...
Witasciwosci fizyczne rur wielowarstwowych PE-Xc/AI/PE-HD Platinum ...
Transport | SKIAdOWANIE ..o
Kontakt z substancjami zawierajgcymi rozpuszczalniki, uszczelnianie gwintow
Potgczenia Push PlatinUm .
Ksztattki do potgczen Systemu KAN-therm Push Platinum ...
Pierscienie tworzywowe do potgczen Systemu KAN-therm Push Platinum ...
Montaz potgczen Push Platinum ..
Narzedzia do potgczen Push Platinum ...
Narzedzia — BezpieCzeNSIWO .. oo
Potaczenia skrecane do rur PE-Xc/AI/PE-HD Platinum ...
Ztgczki skrecane do rur PE-Xc/AI/PE-HD Platinum 14-18 mm ...,
Srubunki do rur PE-Xc/AI/PE-HD Platinum 14-18 mm ...
tgczenie ksztattek z rurkami niklowanymi z armaturg grzejnikowg ...
Montaz Srubunkdw do rur metalowyCh ..
System KAN-therm Push ...
Parametry pracy rur PE-RT i PE-XC ...
Witasciwosci fizyczne rur PE-RT I PE-XC o
Transport | SKIAAOWANIE ...
Kontakt z substancjami zawierajgcymi rozpuszczalniki, uszczelnianie gwintow
Potgczenia PUSH
Montaz PotgCzen PUSN
Narzedzia do potgczen PUSN .
Narzedzia — BezpieCzeNSIWO .. oo
Potgczenia skrecane do rur PE-RT i PE-Xc - @12-32 MM ...,
tgczenie ksztattek z rurkami niklowanymi z armaturg grzejnikowa ...
Montaz SrubunkOw do rur MetalowyCh ...
System KAN-therm Push/Push Platinum - asortyment ...
System KAN-therm Push - Srednica 18X2,0 ... ...
System KAN-therm Push/Push Platinum - potaczenia skrecane ...

Narzedzia do potaczen Push/Push Platinum ...

© o0 N

10
10
11
11
12
12
16
16
17
17
18
19
20
22
24
24
25
26
26
26
27
28
32
32
33
35
36
39
48
55
58



NN~

Systerm KAN-therm Push /
KAN-therm Push Platinum

Informacije ogéine

Katalog Systemu KAN-therm Push Platinum zawiera w swoim opracowaniu nowy System
KAN-therm Push Platinum oraz standardowy System KAN-therm Push.

Katalog podzielony jest na czes$¢ techniczng oraz czes¢ asortymentowa;:
czes¢ techniczna Systemu KAN-therm Push Platinum,
czes¢ techniczna Systemu KAN-therm Push,

wspolng czesc asortymentowa Systemu KAN-therm Push Platinum
oraz Systemu KAN-therm Push.

Czesc¢ techniczna zawiera wszystkie niezbedne informacije przydatne w procesie zamawiania
towaru jak rowniez podczas montazu instalacji w warunkach budowy. Wiecej szczegdtow mozna
znalez¢ w ,Poradniku Projektanta i Wykonawcy Systemu KAN-therm”,

Wspdlna czes¢ asortymentowa katalogu zawiera:

System KAN-therm Push Platinum, stosowany w instalacjach wodnych i grzewczych,
w sktad ktérego wchodza:

rury wielowarstwowe PE-Xc/Al/PE-HD Platinum w zakresie srednic 14-32 mm,

ksztaftki tworzywowe PPSU I mosiezne Systemu KAN-therm Push do rur PE-Xc, PE-RT
i PE-Xc/AI/PE-HD Platinum.

System KAN-therm Push, stosowany w instalacjach wodnych i grzewczych, w skiad
ktérego wchodza dwie konfiguracje materiatowe rur i ksztattek:

rury PE-Xc z ostong antydyfuzyjng w zakresie $rednic 12-32 mm,
rury PE-RT z ostong antydyfuzyjng w zakresie srednic 12-32 mm,

ksztattki tworzywowe PPSU i mosiezne Systemu KAN-therm Push do rur PE-Xc, PE-RT
i PE-Xc/AI/PE-HD Platinum.

Ksztaltki Systemu KAN-therm Push - $rednica 18x2

Ztgcza skrecane dla rur PE-Xc i PE-RT w zakresie $rednic 12-32 mm.
Narzedzia do montazu rur i ksztattek Systemu KAN-therm Push.
UWAGA!!

Rury PE-Xc i PE-RT z ostong antydyfuzyjng o srednicy 16x2 i 20x2 przeznaczone gtownie

do instalacji ogrzewania podtogowego oraz instalacji grzewczych wykonywanych w ukfadzie
rozdzielaczowym dostepne sg w katalogu System KAN-therm Push — Potgczenia skrecane oraz
System KAN-therm — Ogrzewanie ptaszczyznowe,
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System KAN-therm Push Platinum

System KAN-therm Push Platinum to kompletny system instalacyjny sktadajacy sie
z rur wielowarstwowych PE-Xc/Al/PE-HD Platinum oraz standardowych ksztattek
KAN-therm Push, PPSU i mosieznych, w zakresie $rednic 14-32 mm.

Bezoringowe i szczelne potgczenia w Systemie KAN-therm Push Platinum uzyskuje sie poprzez
nasuniecie tworzywowego pierscienia na ztgczke i rure. Potgczenia nie wymagajg dodatkowych
uszczelnien typu tasma teflonowa, pakuty. Uzupetnienie systemu stanowig rozdzielacze i szafki
instalacyjne, dostepne w dziale ,Rozdzielacze, szafki oraz elementy uzupetniajgce”.

Najnowszej generacji tworzywo (PPSU - polisulfon fenylenu) zastosowane do produkgji
ztgcz zapewnia:

absolutng odpornosc¢ na procesy korozyjne,
cafkowitg neutralno$¢ w instalacjach wody pitne;,
tfrwafos¢ ksztaftek wyzszg od rur,

wysokg wytrzymatos¢ mechaniczng.

Technologia produkeji ztgcz z PPSU praktycznie wyklucza mozliwose¢ powstawania wad ukrytych,

System KAN-therm Push Platinum, dzieki perfekcyjnej konstrukcji elementéw sktado-
wych oraz ich wzajemnemu dopasowaniu, zapewnia:

ponad 50-cio letnig trwatos¢ eksploatacyjna,

mozliwos¢ pracy w wysokich temperaturach — T = 80 °C (robocza), T, = 90 °C (maksymalna,

zr6dfo ciepta powinno posiadac zabezpieczenie przed wzrostem temperatury powyzej tej wartosci),
niezwykle trwate ztgcza PPSU, ktorych maksymalne parametry pracy limitowane sg trwaftoscig rur,
absolutny brak zjawiska korozji niezaleznie od jakosci wody.

System KAN-therm Push Platinum pozwala na wybor rozwigzan optymalnych
pod wzgledem technicznym i ekonomicznym dzigki:

mozliwosci krycia ztgcz w posadzkach podtog,
mozliwos¢ tgczenia z instalacjami wykonanymi z innych materiatow,
mozliwos¢ wykonywania ekonomicznych ukladow rozprowadzen.



System KAN-therm Push Platinum gwarantuje petne bezpieczenstwo montazu i eksploataciji:
zlaczki Push z PPSU sg zgodne z PN-EN ISO 156875-3:2005 oraz PN-EN ISO 22391-3:2010 oraz
posiadaja pozytywna ocene higieniczng PZH,

ztgczki Push mosiezne sg zgodne z PN-EN 1254-3:2004 oraz posiadajg pozytywng ocene
higieniczng PZH,

rury wielowarstwowe PE-Xc/Al/PE-HD Platinum sg zgodne z PN-EN ISO 210083, posiadajg pozy-
tywng ocene higieniczng PZH.

Rury wielowarstwowe PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

Rury tworzywowe PE-Xc/Al/PE-HD Platinum produkowane sg jako rury wielowarstwowe, gdzie
rura bazowa wykonana jest z polietylenu sieciowanego strumieniem elektrondw PE-Xc. Laserowo
spawana warstwa aluminium zapewnia catkowitg szczelnosc¢ przed dyfuzja tlenu, a jednoczesnie
znacznie zmniejsza wydfuzalnosc termiczng rury. Zewnetrzna powtoka z polietylenu o wysokiej
gestosci PE-HD zabezpiecza warstwe aluminium przed uszkodzeniami mechanicznymi. Dzigki
swojej konstrukeji, rury nie posiadajg pamieci ksztaftu i mozna je dowolnie formowac.

Asortyment rur PE-Xc/Al/PE-HD Platinum:
rury wielowarstwowe PE-Xc/Al/PE-HD Platinum zgodne z PN-EN ISO 21003-2
wystepujg w typoszeregu Srednic 14, 18, 25, 32 mm.

Wymiary rur wielowarstwowych PE-Xc/Al/PE-HD Platinum, ich zastosowanie i pojemnosci wodne:

Srednica zewngtrzna Grubos¢ scianki o - Pojemnos¢ wodna
Rodzaj instalacji
[mm] [mm] [dm3/m]
14 2,25

14 C.0., ZW. i C.w.U. 0,071

18 18 25 C.0., ZW. i c.w.U. 0,133
25 25 3,7 C.0., ZW. i C.w.U. 0,243
32 32 4,7 C.0., ZW. i C.w.U. 0,401

Parametry pracy rur wielowarstwowych
PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

Rury wielowarstwowe PE-Xc/Al/PE-HD Platinum zgodne z PN-EN ISO 21003-2 moga
pracowacg:

Parametry pracy Rodzaj potgczen

Srednica Srednica Grubosé ‘
nominalna | zewnetrzna $cianki Push (z pier- Skrecane
DN [mm] [mm] T /Toax [CC1]  $cieniem -
nasuwanym)
2,25 + +
Zimna woda 18 18 2,5 10 20 + +
uzytkowa 25 25 37 10 20 +
32 32 47 10 20 +
14 14 2,25 10 60/80 +
Ciepta woda 18 18 25 10 60/80 4
uzytkowa
(klasa 1) 25 25 37 10 60/80 +
32 32 47 10 60/80 +
14 14 2,25 10 70/80 +
Ciepta woda 18 18 25 10 70/80 +
uzytkowa
(klasa 2) 25 25 3,7 10 70/80 +
32 32 47 10 70/80 +
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) 0 Parametry pracy Rodzaj potaczen
Srednica Srednica Grubos¢

nominalna | zewnetrzna |  $cianki Push (z pier- Skrecane

(Srubunkowe)

DN [mm] [mm] Too /Toax [C1 | Scieniem
nasuwanym)

14 60/70

Ogrzewanie podto-

gowe, ogrzewanie 18 18 2,5 10 60/70 +
grzejnikowe

niskotemperaturowe 25 25 37 10 60/70 +

(klasa 4) 32 32 47 10 60/70 +

14 14 2,25 10 80/90 +

Ogrzewanie 18 18 25 10 80/90 +
grzejnikowe

(klasa 5) 25 25 3,7 10 80/90 +

32 32 4,7 10 80/90 +

Temperature roboczg T w poszczegolnych klasach nalezy traktowac jako temperature projek-

rob
towg, temperature maksymalng T jako temperature przed przekroczeniem kiorej powinny byc

max
zabezpieczone instalacije.

Wiasciwosci fizyezne rur wielowarstwowych
PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

Wiasciwosé Symbol Jednostka PE-Xc/Al/PE-HD
o

Wspoétczynnik wydtuzalnosci liniowej mm/m x K 0,025
Przewodnos¢ cieplna A W/m x K 0,4
Gestosé p g/cm3 0,95
Modut E E N/mm?2 2950
5xD
Minimalny promien gigcia Rmin mm 3xD
(ze sprezyna)
Chropowatos$¢ scianek wewnetrznych k mm 0,007

Transport i skiadowanie

Rury wielowarstwowe PE-Xc/Al/PE-HD Platinum dostarczane sg w zwojach 25, 50, 200 m w opa-
kowaniach tekturowych. Mogg by¢ skfadowane w réznych temperaturach, rowniez niskich (ponizej
0 °C). Ze wzgledu na wrazliwos¢ na dziatanie promieni ultrafioletowych nalezy chronic rury przed
bezposrednim dziataniem promieni sfonecznych.

Kontakt z substancjami zawierajacymi rozpuszczalniki,
uszczelnianie gwintéw

— Zabezpieczyc elementy Systemu KAN-therm przed kontaktem z farbami, gruntami, rozpuszczal-
nikami badz materiatami zawierajgcymi rozpuszczalniki, np. lakiery, aerozole, pianki montazowe, kleje
itp. W niekorzystnych okolicznosciach, substancje te mogg spowodowac uszkodzenie elementow
tworzywowych.

— Zadbac, aby srodki uszczelniajgce potaczenie, srodki do czyszezenia lub izolowania elementow
systemu KAN-therm, nie zawieraty zwigzkow powodujgcych powstawanie rys naprezeniowych
np.: amoniaku, zwigzkow zatrzymujgcych amoniak, rozpuszczalnikow aromatycznych i zatrzymu-
jacych tlen (np. ketony lub eter) lub weglowodordw chlorowanych. Nie uzywac pianek montazo-
wych produkowanych na bazie metakrylanu, izocyjanianu i akrylanu.

— Zabezpieczyc¢ rury i ksztaftki przed bezposrednim kontaktem z tasmami klejgcymi i klejami
do izolacji. Tasmy klejgce stosowac jedynie na zewnetrznej powierzchni izolacji termicznych.

— Do potgczen gwintowanych stosowac¢ konopie w takiej ilosci, aby wierzchotki gwintu byty jesz-
cze widoczne. Uzycie zbyt duzej ilosci konopi grozi zniszczeniem gwintu. Nawiniecie konopi tuz
za pierwszym zwojem gwintu pozwala unikng¢ skosnego wkrecania i zniszczenia gwintu.
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0 UWAGA!!

Nie stosowa¢ chemicznych srodkow uszczelniajgeych i klejow.

Potaczenia Push Platinum
Wykonanie potgczenia Push Platinum polega na nasunieciu tworzywowego pierscienia na rure

i ksztattke za pomocg praski recznej, hydraulicznej lub akumulatorowe,

Ksztattki do potgczen Systemu KAN-therm
Push Platinum

W Systemie KAN-therm Push Platinum, do wykonania potgczenia, wykorzystywane sg standar-
dowe ksztattki PPSU i mosiezne Systemu KAN-therm Push.

Ztaczka Systemu KAN-therm Push
(na zdj. tréjnik PPSU)

Pierscien tworzywowy PVDF
Systemu KAN-therm Push/Push Platinum

Rura wielowarstwowa
PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

—  kolana i trojniki,

—  kolana, trojniki i inne ksztattki z rurkami niklowanymi @15mm,
— fgczniki, srubunki Platinum, ztgczki GZ i GW,

— kolana i trojniki scienne,

— inne.

ALAs
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Pierscienie tworzywowe do potaczen Systemu
KAN-therm Push Platinum

W Systemie KAN-therm Push Platinum, do uszczelnienia potgczenia rury

7 ksztaftkg wykorzystywane sg tworzywowe pierscienie PVDF, o zakresie
Srednic 14 — 32 mm. Pierécienie te mozna wykorzysta¢ rowniez do pofgczen
z rurami jednorodnymi PE-Xc | PE-RT Systemu KAN-therm Push. Pierscienie
tworzywowe sg symetryczne i nie wymagajg pozycjonowania na rurze.

Vlontaz potgczen Push Platinum

1. Rure wiclowarstwowa @) (2]
PE-Xc/A/PE-HD Platinum

0 wymaganej dfugosci uciac

za pomoca Nozyc.

Ciecie powinno by¢ prostopadte
do osi rury.

2. Dobrany do srednicy rury
pierscien, nelezy nalozy¢ na rure.
Pierscienie tworzywowe sg
symetryczne i nie wymagaja
pozycjonowania na rurze.

0 UWAGA! Do cigcia uzywac jedynie ostrych, niewyszczerbionych ostrzy tngcych.

3. Glowicg rozpierajaca wraz @ (4)

z rozpierakiem wkiada¢ do oporu,
osiowo w koncowke rury. Rozparcie
rury wykonac przy uzyciu rozpieraka
recznego lub akumulatorowego.
Rozparcie rury wykonywac:

w przypadku gfowic rozpierajgcych
8-segmentowych ,NA RAZ" -
rozpieranie rury wykonac w jednym
etapie, rozpierajgc rure w pefnym
zakresie pracy rozpieraka.

Uwaga: w temperaturach ponizej 0 °C
rozparcie wykonywac zawsze w trzech
fazach.

4. Wsungc zigczke w rure
do ostatniego zgrubienia na ksztattce.

0 UWAGA! Do rozpierania rury nalezy stosowa¢ jedynie gtowice rozpierajgce Push Platinum.

W przypadku nadmiernego rozparcia rury, podczas realizacji potaczenia moze wystg-
pi¢ nawarstwienie materiatu rury. W takim przypadku nalezy zakohczy¢ nasuwanie
tworzywowego pierscienia na rurze przed pierscieniem oporowym (zachowaé odstep
ok. 2 mm od kotnierza ztaczki).
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5. Pierscien nasunac przy uzyciu
praski recznej, hydrauliczne]

Z napedem noznym lub
akumulatorowej, Ksztaltki

moga by¢ chwytane wylgcznie
za kotnierze. Nie wolno nasuwac
jednoczesnie dwaoch pierscieni.

6. Podczas nasuwania pierscienia
na ksztaltke, nalezy obserwowac
proces montazu — po dosunieciu

pierscienia do kofnierza ksztaftki
nalezy przerwac proces
nasuwania. Pofgczenie jest
gotowe do proby cisnieniowe.

UWAGA:

Podczas realizacji potgczen z nasuwanym pierscieniem nalezy zwrdci¢ szczegdlng
uwage na prawidtowe pofozenie gfowic narzedzia. Gtowice widfowe wraz z wktadkami
zaktadaé zawsze na petng gtebokos¢ i pod katem prostym do realizowanego potgczenia.
Nie poruszac¢ zaciskarkg na boki w czasie realizacji potaczen.

Nalezy zwracac¢ uwage na poprawng pozycije ztgczek PPSU w gtowicy widfowe] narzedzia.
W przypadku nieprzestrzegania tej zasady moze dojs¢ do przecigzenia ztgczki i czesci skfado-
wych potgczenia.

W szczegolnych przypadkach dopuszcza sie mozliwose fgczenia Systemu KAN-therm Push
Platinum przy temperaturach ponizej 0°C pod rygorem zachowania szczegotowych warunkow
opisanych w Poradniku Projektanta i Wykonawcy Systemu KAN-therm.

UWAGA!

Do montazu ksztaftek wykonanych z tworzywa sztucznego PPSU, w zakresie srednic 12-25 mm,
nalezy bezwzglednie uzywac, od strony ksztattki, wktadek czarnych oznakowanych literg T

(14, 18 lub 25), a od strony pierscienia wkiadek prostych niklowanych. Ksztaftka tworzywowa po-
winna by¢ podparta za kotnierz bezposrednio przylegty do krocca, na kidry nasuwany jest pierscien.

13
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pierscien
tworzywowy
PVDF

wkfad prosty wktad prosty

. czarny niklowany
b@ 'O

0 W przypadku montazu ksztaftki PPSU o srednicy @32 mm od strony ksztaftki nalezy uzywac
wktadu prostego niklowanego @25 mm, a od strony pierscienia szczeki praski,

pierscien
tworzywowy
PVDF

wktad prosty
i niklowany

9 Do montazu ksztattek wykonanych z mosigdzu w zakresie Srednic @12-25 mm nalezy uzywac
od strony ksztattki i pierscienia nasuwanego wktadow prostych niklowanych.

pierscien
tworzywowy
PVDF

wktad prosty
niklowany

v

‘e
0 Dla elementow mosieznych o srednicy @32 mm uzywac¢ samych szczek, bez wkiadek.
pierscien

tworzywowy
PVDF

montaz ztacza @32 bez uzycia wktadow

0 W przypadku montazu pozostafych elementéw mosigznych np. ztaczek z gwintami, kolan scien-
nych (z wyjgtkiem tréjnikow sciennych katowych) oraz elementow przyfgcznych do grzejnikdw
nalezy rowniez stosowac¢ wkiadki niklowane proste.
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pierscien
tworzywowy
PVDF

wkfad prosty
niklowany

pierscien

tworzywowy
PVDF

wktad prosty
niklowany

(2]
0 Dla tréjnikow mosieznych o skroconej zabudowie (kroc¢ce na odejsciu) 14, 18, 25 mm stoso-

wac, od strony ksztattek, wkiadki niklowane ksztattowe. Od strony pierscienia nalezy uzywac
wkiadek niklowanych prostych.

pierscien

tworzywowy

PVDF
wktad prosty wktad
niklowany ksztattowy

niklowany

Uwaga! Wktady ksztattowe nie wspotpracuja z zaciskarkami recznymi fancuchowymi.

Dla masigznych trojnikéw sciennych kagtowych 18 mm stosowac, od strony ksztaftki, niklowana
wkiadke ksztaftowg do kolan i trojnikow sciennych. Od strony pierécienia nalezy uzywac wkiadki
niklowanej prostej.

pierscien
tworzywowy
PVDF
(1]
wktad
w_ktad prosty ksztattowy
niklowany niklowany

do kolan
i tréjnikow
$ciennych

15 e
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Gtowice rozpierajgce
Push Platinum ,Na Raz” — 14, 18,
25,32 (po 1 szt)

UWAGA!

Przedstawione powyze] wkiady ksztaftowe dla ztgcz mosieznych nie stanowig standardowego
wyposazenia kompletow narzedzi, nalezy zamawiac¢ je oddzielnie. Wkiady ksztattowe nie wspot-
pracujg z zaciskarkami recznymi tancuchowymi.

Zaciskarka Novopress (akumulatorowa)

Prawidtowy sposéb montazu wkta- Nieprawidtowy sposob montazu
déw na szczekach zaciskarki. wktadoéw na szczekach zaciskarki.
Zakres srednic 12 do 18 mm. Zakres $rednic 12 do 18 mm.

Narzedzia do potgczer Push Platinum

W celu wykonania pofgczenia w Systemie KAN-therm Push Platinum nalezy stosowac¢ narzedzia
Systemu KAN-therm Push. W tym celu narzedzia nalezy wyposazy¢ w glowice rozpierajgce
do rur wielowarstwowych PE-Xc/Al/PE-HD Platinum.

Istnieje mozliwos¢ wykorzystania gotowego kompletu recznych narzedzi do montazu Systemu
KAN-therm Push Platinum, wyposazonego standardowo w gtowice rozpierajgce do rur Platinum.

Glowice do potgczerh Push Platinum

Do potgczen w Systemie KAN-therm Push Platinum nalezy stosowac standardowe zestawy na-
rzedzi Systemu KAN-therm Push uzupetnione o gfowice Push Platinum.

Narzedzia — Bezpieczernstwo

Wszystkie narzedzia muszg by¢ stosowane i uzytkowane zgodnie z ich przeznaczeniem oraz
instrukcja obstugi producenta.

Zastosowanie w innych celach lub w innym zakresie uwaza sie za zastosowanie niezgodne
Z przeznaczeniem.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga rowniez przestrzegania instrukcji obstugi, warun-
kow przegladow | konserwacii oraz wiasciwych przepisow bezpieczenstwa w ich aktualnej wersiji.

Wszelkie prace przy uzyciu tego narzedzia, ktdre nie odpowiadajg zastosowaniu zgodnemu z prze-
znaczeniem, mogg prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzi, akcesoriow oraz przewodow rurowych.
Konsekwencjg moga by¢ nieszczelnosci i/lub uszkodzenia miejsca pofgczenia rury z ksztaftka,



Polgczenia skrecane do rur PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

Potaczenia skrecane w systemie KAN-therm Push Platinum moga by¢ realizowane
poprzez wykorzystanie:

/faczek skrecanych do rur PE-Xc/AI/PE-HD Platinum
Srubunkéw do rur PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

Ztaczki skrecane do rur
PE-Xc/Al/PE-HD Platinum 14-18 mm

Zasada wykonywania potaczenia skrecanego:
Korpus zigezki wkrecic w ksztattke z uszczelnieniem gwintu.
Nakretke i pierscien osadzi¢ na rurze.

Rure nasungc¢ na korpus zfgczki i nakreci¢ nakretke zaciskajgca pierscien.

Korpus ztgczki z GZ.
(z uszczelnieniem typu O-Ring) Nakretka dociskowa

0,5-1 mm

Pierscien przecigty Rura PE-Xc/Al/PE-HD
Platinum

== 6 =

Ksztattka - trojnik z GW

PierScien przeciety zakladamy na rure, przy czym krawedz pierscienia powinna by¢ odlegta

od krawedzi rury od 0,5 do 1 mm. Rura powinna zosta¢ nasunieta do konca korpusu ztgczki. Po-
faczenie to mozna traktowac jako rozbieralne pod warunkiem, ze po wyciagnieciu korpusu zigezki
z rury, odcinamy zuzyty koniec rury i wykonujemy nowe potgczenie.

Nie wolno obracac ksztaftki w stosunku do rury w trakcie i po montazu oraz stosowac jakichkol-
wiek past w celu fatwiejszego nasuniecia rury na korpus ksztaftki.
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Ztgczki skrecane wspotpracuja z:

— ksztaftkami z gwintami wewnetrznymi typu kolana, tréjniki, kolana i tréjniki $cienne, rozdzielacze
bez nypli (nieuzbrojone),

— armaturg posiadajgcg gwinty wewnetrzne.

Potaczenia tego typu:

— nalezy uszczelni¢ konopiami (gwinty) z dodatkiem past, zwracajgc uwage aby w przypadku
gwintow wewnetrznych mosieznych nie stosowac zbyt duzej ilosci pakut,

— nie wolno chowac w posadzkach podtog i pod tynkiem.

Ztgczka mosigzna z gwintem zewnetrznym — Ztgczka stalowa z gwintem
Systemu KAN-therm wewnegtrznym
0
—

N 000

Srubunki do rur PE-Xc/Al/PE-HD Platinum
14-18 mm

Potaczenia srubunkowe w Systemie KAN-therm Push Platinum sg kolejng formg potaczen skre-
canych. Zakres srednic dla srubunkow Systemu KAN-therm Push Platinum wynosi 14 — 18 mm.

Nakretka
dociskowa

Rura PE-Xc/Al/PE-HD

Ksztattka - Pierscien przecigty Platinum

trojnik z GZ

‘= "=
(10

D)

* *
L T
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Srubunki Push Platinum do potgczen typu Eurokonus, moga wspétpracowaé z:
ksztattkami do potgczen srubunkowych, z gwintami zewnetrznymi (seria ksztaftek 9012),
rozdzielaczami uzbrojonymi w specjaine nyple,

zespolonymi zaworami przygrzejnikowymi.

Duzg zaletg potgczen srubunkowych jest ich samoczynne uszczelnienie po skreceniu. Potg-
czenia tego typu sg samouszczelniajgee i nie wolno stosowac dodatkowego uszcezelnienia typu
tasma teflonowa lub pakuty. Potgczenia muszg by¢ zlokalizowane w miejscach dostepnych.

Laczenie ksztattek z rurkami niklowanymi z armaturag
grzejnikowag

W celu estetycznego podtgczenia grzejnikow w Systemie KAN-therm, zarowno z posadzki jak
i ze Sciany, w ofercie wystgpujg specjalne wykonania ksztattek z rurkami niklowanymi,

g / ;_

Kolanka oraz trojniki z rurkg niklowang tgczy¢ z zaworami grzejnikowymi oraz bezposrednio
z grzejnikami typu VK za pomocg ksztaftek do tgczenia rurek niklowanych @15 mm.

Wszystkie potgczenia tego typu sg samouszczelniajgce sie i nie wymagajg stosowania dodatko-
wych uszczelnien.
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Montaz $rubunkéw do rur metalowych
W ofercie Systemu KAN-therm dostepne sg dwa rodzaje srubunkow do fgcznia rur metalowych.

Srubunek na rure miedziang G¥* 1709043005 oraz G4 1709043003 moze wspdipracowas
z rurkami miedzianymi niklowanymi o srednicy 15 mm.

Uniwersalny srubunek do rur 1709043010 moze wspofpracowac z rurami metalowymi (miedzia-
ne, miedziane niklowane, rury Systemu KAN-therm Steel i Inox o $rednicy 15 mm). Konstrukcja
Srubunka uniwersalnego umozliwia jego wielokrotne wykorzystanie.

1709043005 1709043010

A

O ! u
w S ,.’,‘!‘ ll &M\

Cu 15 mm Cu 15mm
Steel/lnox 15 mm

(> o ¥ A 4

E1 %1




Kompensacja wydiuzen termicznych
Wydtuzenie rurociagu (4L) pod wptywem roznicy AT obrazuje ponizszy wzor:
AL =a X L X AT

gadzie:
a — wspotczynnik rozszerzalnoéci liniowej [mm/mK]
L — dlugos¢ odcinka rurociggu [m]

AT — roznica temperatur montazu i eksploatacii [K]

Wymagana diugosc ramienia sprezystego obliczana jest ze wzoru:

Ls =K xXvDz x AL

gdzie:

K — stata materialowa = 36
Dz — srednica zewnetrzna [mm)]
Ls — dtugosc¢ ramienia sprezystego [mm]

W przypadku podtynkowego montazu instalacji w srednicach 14-25 mm, nalezy prowadzic rury
lekkimi fukami (z 10% nadmiarem diugosci w stosunku do linii prostej), co umozliwia samokom-
pensacje wydiuzen termicznych rurociggow.

Aby wyeliminowac¢ zjawisko nadmiernego obcigzenia ksztattek sitg gngca zabrania sig
giecia rur w odlegtosci mniejszej niz 10 Srednic zewnegtrznych od ksztattki.
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System KAN-therm Push to kompletny system instalacyjny skfadajgcy sie z rur poliety-
lenowych PE-Xc lub PE-RT oraz z ksztattek PPSU lub mosieznych w zakresie srednic
@12-32 mm.

Bezoringowe i szczelne potgczenia w Systemie KAN-therm Push uzyskuje sie poprzez nasunigcie
mosieznego lub tworzywowego pierscienia na zfgczke i rure. Potgczenia nie wymagajg dodat-
kowych uszczelnien typu tasma teflonowa, pakuty. Uzupetnienie systemu stanowig rozdzielacze

i szafki instalacyjne.

Systerm KAN-therm Push zostaf zaprojektowany w oparciu o zasade ,szybki montaz — trwaty
efekt”, co pozwala na wymierne przyspieszenie prac inwestycyjnych i wykonczeniowych.



Najnowszej generacji tworzywo (PPSU — polisulfon fenylenu) zastosowane do produkcji zfgcz
zapewnia:

absolutng odpornos¢ na procesy korozyjne,
caftkowitg neutralno$¢ w stosunku do wody pitnej,
tfrwafos¢ ksztaftek wyzszg od rur,

wysokg wytrzymatos¢ mechaniczng.

Technologia produkcji ztgcz z PPSU wyklucza mozliwose powstawania wad ukrytych.

Systermn KAN-therm Push, dzieki perfekcyjnej konstrukcji elementow sktadowych oraz ich wza-
jemnemu dopasowaniu, zapewnia:

ponad 50-cio letnig trwatos¢ eksploatacyjng,

mozliwos¢ pracy w wysokich temperaturach — T_ = 80 °C (robocza), T . = 90 °C (maksymalna,

zr6dfo ciepta powinno posiadac zabezpieczenie przed wzrostem temperatury powyzej tej wartosci),
niezwykle trwate ztgcza PPSU, ktorych maksymalne parametry pracy limitowane sg trwafoscig rur,
absolutny brak zjawiska korozji niezaleznie od jakosci wody.

System KAN-therm Push pozwala na wybor rozwigzan optymalnych pod wzgledem technicznym
i ekonomicznym dzieki:

mozliwosci krycia zfgcz Push w posadzkach podfog,
mozliwos¢ tgczenia z instalacjami wykonanymi z innych materiatow,
mozliwos¢ wykonywania ekonomicznych ukladow rozprowadzen.

System KAN-therm Push gwarantuje petne bezpieczenstwo montazu i eksploatacii:

ztgczki Push z PPSU sg zgodne z PN-EN 1SO 15875-3:2005 oraz PN-EN ISO 22391-3:2010,
posiadajg pozytywng ocene higieniczng PZH,

rury PE-RT sg zgodne z PN-EN ISO 22391-2:2010, posiadajg pozytywng ocene higieniczng PZH,
rury PE-Xc sg zgodne z PN-EN ISO 15875-2:2005, posiadajg pozytywng ocene higieniczng PZH,
10-letnia gwarancja na system Push.
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Rury PE-RT Systemu KAN-therm Push produkowane sg z polietylenu o podwyzszonej odporno-
Sci termiczne).

Asortyment rur PE-RT:
rury PE-RT z ostong antydyfuzyjng EVOH, w ty- r-‘_,‘r'
poszeregu srednic: J12x2; D14x2; (J18x2*, : *
(J18x2,5; (B25%3,5; (332x4,4 do instalacji cen-
tralnego ogrzewania oraz cieptej i zimnej wody
uzytkowe,

rury PE-RT z ostong antydyfuzyjng, dostepne
sg rowniez w izolacji o grubosci 6 mm.

12 2,0 jest C.0., ZW. i C.w.U. 0,050
14 2,0 jest C.0., Z.W. i c.w.U. 0,079
18* 2,0 jest C.0., ZW. i C.w.U. 0,154
18 2,5 jest C.0., Z.W. i C.W.U. 0,133
25 3,5 jest C.0., Z.W. i c.w.u. 0,254
32 4,4 jest C.0., ZW. i C.w.u. 0,423

* Srednica 18x2,0 mm przeznaczona jest do instalacji wodnych o cisnieniu roboczym 8 bar oraz instalacji grzewczych
0 ci$nieniu roboczym 6 bar.

Powtoka antydyfuzyjna EVOH (alkohol etylowinylowy) naktadana jest bezposrednio na rure bazo-
wag i wigzana do niej warstwa kleju, spetnia wymagania DIN 4726.

Rury PE-Xc Systemu KAN-therm Push produkowane sg z polietylenu wysokiej gestosci i poddawa-
ne sieciowaniu strumieniem elektrondw (metoda ,c” — metoda fizyczna, bez udziatu chemikaliow).

Asortyment rur PE-Xc:

rury PE-Xc z ostong antydyfuzyjng EVOH, k.
w typoszeregu Srednic: D12x2; J14x2; __Zf_f |8 )
D18x2%; (J18x2,5; (J25%83,5; (032x4,4 = ( #\L‘;H*
do instalacji centralnego ogrzewania oraz j '

ciepte) i zimnej wody uzytkowe,

rury PE-Xc z osfong antydyfuzyjng, dostepne sg rowniez w izolacji o grubosci 6 mm.

12 2,0 jest C.0., ZW. i C.w.U. 0,050
14 2,0 jest C.0., Z.W. i C.W.U. 0,079
18* 2,0 jest C.0., ZW. i C.w.U. 0,154
18 25 jest C.0., Z.W. i C.w.U. 0,133
25 3,5 jest C.0., ZW. i C.W.U. 0,254
32 4,4 jest C.0., ZW. i C.w.u. 0,423

* Srednica 18x2,0 mm przeznaczona jest do instalacji wodnych o cisnieniu roboczym 8 bar oraz instalacji grzewczych
0 ci$nieniu roboczym 8 bar.

Powtoka antydyfuzyjna EVOH (alkohol etylowinylowy) naktadana jest bezposrednio na rure bazo-
wag i wigzana do niej warstwg kleju, spetnia wymagania DIN 4726.



Rury PE-RT zgodnie z normg PN-EN ISO 22391-2:2010 oraz rury PE-Xc zgodnie z normg
PN-EN ISO 15875-2:2004 mogg pracowac:

12 2 jest 10 10 20 + +
14 2 jest 10 10 20 + +
Zimna woda 18 25 jest 10 10 20 + +
uzytkowa
25 3,5 jest 10 10 20 + +
32 4,4 jest 10 10 20 + +
12 2 jest 10 10 60/80 + +
14 2 jest 10 10 60/80 + +
Ciepfa woda 188 /
uzytkowa 18 2,5 jest 10 10 60/80 + +
(klasa 1) ;
25 3,5 jest 10 10 60/80 + +
32 4,4 jest 10 10 60/80 + +
12 2 jest 10 10 70/80 + +
14 2 jest 10 10 70/80 + +
Ciepta woda 185 /
uzytkowa 18 2,5 jest 10 10 70/80 + +
(klasa 2) ;
25 3,5 jest 10 10 70/80 + +
32 4,4 jest 10 10 70/80 + +
12 2 jest 10 10 60/70 + +
Ogrzewanie )
podiogowe, 14 2 jest 10 10 60/70 + +
ogrzewanie 18* 2 jest 10 8 60/70 + +
grzejnikowe
niskotemperatu- 18 25 jest 10 10 60/70 + +
rowe ;
(klasa 4) 25 35 jest 10 10 60/70 + +
32 4,4 jest 10 10 60/70 + +
12 2 jest 10 10 80/90 + +
14 2 jest 10 8 80/90 + +
Ogrzewanie 18* 2 jest 8 6 80/90 + +
grzejnikowe
(klasa 5) 18 2,5 jest 10 8 80/90 + +
25 3,5 jest 10 8 80/90 + +
32 4,4 jest 10 8 80/90 + +

Temperature roboczg T w poszczegolnych klasach nalezy traktowac jako temperature projek-
fowg, natomiast temperature maksymalng T jako temperature przed przekroczeniem kidrej
powinny by¢ zabezpieczone instalacje.
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0,14 (20 °C)

Wspétczynnik wydtuzalnosci liniowej o mm/m x K 0,20 0,18
(100 °C)

Przewodnos$¢ cieplna A W/m x K 0,35 0,41
Gestos¢ p g/cm? 0,94 0,933

Modut E E N/mm? 600 580

Wydtuzenie przy rozcigganiu % 400 1000
Minimalny promien gigcia Rmin 5xD 5xD
Chropowatos¢ scianek wewnetrznych k mm 0,007 0,007

Rury PE-RT i PE-Xc dostarczane sg w zwojach 25, 50, 200 m w opakowaniach tekturowych.
Moga by¢ skladowane w roznych temperaturach, rowniez niskich (ponizej 0 °C). Ze wzgledu
na wrazliwo$¢ na dziatanie promieni ultrafioletowych nalezy chronic rury przed bezposrednim
i diugotrwatym dziafaniem promieni sfonecznych.

Zabezpieczy¢ elementy Systemu KAN-therm przed kontaktem z farbami, gruntami, rozpuszczal-
nikami bgdz materiatami zawierajgcymi rozpuszczalniki, np. lakiery, aerozole, pianki montazowe,
Kleje itp. W niekorzystnych okolicznosciach, substancje te mogg spowodowac uszkodzenie
elementow tworzywowych.

Zadbac, aby srodki uszczelniajgce potgczenie (np. kleje do gwintow, pasty), srodki do czyszczenia
lub izolowania elementow Systermu KAN-therm, nie zawieraty zwigzkow powodujgcych powsta-
wanie rys naprezeniowych np.: amoniaku, zwigzkow zatrzymujgcych amoniak, rozpuszczalnikdw
aromatycznych i zatrzymujgeych tlen (np. ketony lub eter) lub weglowodordw chlorowanych.

Nie uzywac pianek montazowych produkowanych na bazie metakrylanu, izocyjanianu i akrylanu.

Zabezpieczy¢ elementy Systemu KAN-therm przed kontaktem z tasmami klejgcymi i klejami
do izolacji. Tasmy klejgce stosowac jedynie na zewnetrznej powierzchni izolacji termicznych.

Do potgczen gwintowanych stosowac konopie w takiej ilosci, aby wierzchotki gwintu byty jesz-
cze widoczne. Uzycie zbyt duzej ilosci konopi grozi zniszczeniem gwintu. Nawiniecie konopi tuz
za pierwszym zwojem gwintu pozwala unikng¢ skosnego wkrecania i zniszczenia gwintu.

UWAGA!

Nie stosowac chemicznych srodkow uszczelniajgeych i Klejow.



Wykonanie potgczenia Push polega na nasunigciu mosigznego lub tworzywowego pierécienia
na rure i ksztattke przy pomocy praski recznej, hydraulicznej lub akumulatorowe,

Pierscien mosigzny Pierscien tworzywowy PVDF
do potaczen Push do potaczen Push
(2] 3
%,

* KAN-—-therm

Ztaczka do potaczen Push
(na zdj. trojnik PPSU) Rury PE-RT lub PE-Xc Systemu

KAN-therm Push

Ksztaftki do potgczen Push:

A <.

kolana i trojniki,

kolana, trojniki i inne ksztattki z rurkami niklowanymi &15mm,
fgczniki, srubunki, ztgczki GZ 1 GW,

kolana i trojniki scienne,

ksztattki specjalne.

Pierscien tworzywowy PVDF do potaczen Push:

Pierscien mosiezny do potgczen Push:
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1. Rure PE-RT lub PE-Xc

0 wymaganej dfugosci uciac

za pomocg nozyc. Ciecie
powinno by¢ prostopadte do osi
rury. Do ciecia uzywac jedynie
ostrych, niewyszczerbionych
ostrzy tngcych.

2. Natozy¢ pierscien na rure:

w przypadku pierscienia
mosieznego wewnetrznie
sfazowanym koncem od strony
ksztattki; pierscienie tworzywowe
sg symetryczne i nie wymagajg
ukierunkowania. Nalezy dobrac
pierscien do $rednicy rury

3. Glowice rozpierajgca wraz z
rozpierakiem wkiadac¢ do oporu,

osiowo w koncowke rury. Rozparcie

rury wykonac przy uzyciu rozpieraka
recznego lub akumulatorowego.
Rozparcie rury wykonywac:

w trzech etapach. Pierwsze dwa
rozparcia niepetne, przy czym obracamy
rozpierak w stosunku do rury 0 30°1 15°.
Trzecie rozparcie rury pefne.

4. Wsung¢ ztaczke w rure do ostatniego
zgrubienia na ksztaftce.

5. Pierscien nasunac przy uzyciu praski
recznej, hydraulicznej z napgdem
noznym lub akumulatorowej. Ksztaftki
moga by¢ chwytane wylgcznie

za kofnierze. Nie wolno nasuwac
jednoczesnie dwoch pierscieni.

6. Podczas nasuwania pierscienia

na ksztaltke, nalezy obserwowac proces
montazu. Po dosunigciu pierscienia

do kotnierza ksztaltki nalezy przerwac
proces nasuwania. Pofgczenie jest
gotowe do proby cisnieniowe.
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W przypadku nadmiernego rozparcia rury, podczas realizacji potgczenia moze wystgpi¢ nawar-
stwienie materiafu rury. W takim przypadku nalezy zakonczy¢ nasuwanie pierscienia na rurze
przed pierscieniem oporowym (zachowac odstep ok. 2 mm od kofnierza ztgezki).

6 < = e

UWAGA:

Podczas realizacji potgczen z nasuwanym pierscieniem nalezy zwrocic¢ szczegolng
uwage na prawidtowe potozenie gtowic narzedzia. Gtowice widtowe wraz z wktadkami
zaktada¢ zawsze na petng gtebokosc¢ i pod katem prostym do realizowanego potaczenia.
Nie porusza¢ zaciskarkg na boki w czasie realizacji potaczen.



alk

Nalezy zwraca¢ uwage na poprawng pozycje ztgczek PPSU w gfowicy widtowe] narzedzia.
W przypadku nieprzestrzegania tej zasady moze dojs¢ do przecigzenia ztgozki i czesci sktado-
wych potgczenia.

W szczegolnych przypadkach dopuszcza sie mozliwosce tgczenia Systemu KAN-therm Push
przy temperaturach ponizej 0 °C pod rygorem zachowania szczegotowych warunkow opisanych
w Poradniku Projektanta i Wykonawcy Systemu KAN-therm.

Do montazu ksztaftek wykonanych z tworzywa sztucznego PPSU, w zakresie srednic 12—25 mm,
nalezy bezwzglednie uzywac, od strony ksztattki - wkfadek czarnych oznakowanych literg T

(12, 14, 18 lub 25), a od strony pierscienia - wkiadek prostych niklowanych. Ksztaftka tworzywowa
powinna by¢ podparta za kotnierz bezposrednio przylegty do krd¢ea, na kidry nasuwany jest pierscien.

pierscien pierscien

= mosigzny tworzywowy
g’ PVDF
;0 (]
wkfad prosty wktad prosty
czarny niklowany

(2] 'O

W przypadku montazu ksztaftki PPSU o srednicy @32 mm nalezy uzywac, od strony ksztattki,
wktadu prostego niklowanego @25 mm, a od strony pierscienia szczeki praski,

pierscien pierscien
tworzywowy

= mosigzny
g’ PVDF
v 0 (1]

Do montazu ksztaftek wykonanych z mosigdzu w zakresie srednic @12-25 mm nalezy uzywac
od strony ksztattki i pierscienia nasuwanego - wkiadow prostych niklowanych.
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pierscien

= mosigzny
% -Q o

wktad prosty
niklowany

pierscien
tworzywowy
PVDF

Dla elementdw mosieznych o srednicy & 32 mm uzywac samych szczek, bez wkiadek.

pierscien pierscien
~ mosigzny tworzywowy
g’ PVDF

montaz ztgcza @32 bez uzycia wkfadow

,.Q—.. :
¥ YR :
I | =i
S— —

W przypadku montazu pozostatych elementéw mosieznych np. zigczek z gwintami, kolan $cien-
nych (z wyjgtkiem tréjnikow sciennych katowych) oraz elementow przytgcznych do grzejnikdw
nalezy rowniez stosowac¢ wkiadki niklowane proste.

pierscien pierscien
~3 mosigzny tworzywowy
g’ PVDF
v 0 (1]

wkfad prosty
niklowany

pierscien pierscien
mosiezny tworzywowy
PVDF

~ ’
0

wkfad prosty
niklowany

;’9
Dla trojnikow mosieznych o skroconej zabudowie (krécce na odejsciu) @14, 18, 25 mm stoso-

wac, od strony ksztattek, wkiadki niklowane ksztattowe. Od strony pierscienia nalezy uzywac
wkiadek niklowanych prostych.



pierscien pierscien

pr mosigzny tworzywowy
w PVDF
1) (1]
wktad prosty wktad
niklowany ksztattowy

niklowany

0 Dla mosieznych trojnikow sciennych kagtowych @18 mm stosowac, od strony ksztaftki, niklowana
wkiadke ksztaftowag do kolan sciennych. Od strony pierscienia nalezy uzywac wktadki niklowanej
proste).

pierscien
mosigzny

pierscien
tworzywowy
PVDF

=

wktad
wktad prosty ksztattowy
niklowany niklowany
do kolan
i tréjnikow
Sciennych

o

0 Uwaga! Wktady ksztattowe nie wspoétpracujg z zaciskarkami recznymi tancuchowymi.

Przedstawione powyzej wkfady ksztattowe dla ztgcz mosieznych nie stanowig standardowego
wyposazenia kompletow narzedzi, nalezy zamawiac je oddzielnie.

Zaciskarka Novopress (akumulatorowa)

Prawidtowy sposéb montazu wkta- Nieprawidtowy sposéb montazu
dow na szczekach zaciskarki. wktadéw na szczekach zaciskarki.
Zakres Srednic 12 do 18 mm. Zakres Srednic 12 do 18 mm.
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Glowice rozpierajgce - szybka identyfikacja srednic

Wszystkie gfowice do rozpierania rur PE-Xc i PE-RT, dla tatwej identyfikacji srednic oznaczone

sg kolorowymi paskami i dostarczane w komplecie w praktycznym pudetku. Identyfikacje $rednic
kolorami zastosowano réwniez w przypadku wkfadek do prasek. Taki sposob identyfikacji srednic
7 pewnoscig usprawni prace instalatorom, sprzedawcom czy obstudze wypozyczalni narzedzi.

Wszystkie narzedzia muszg by¢ stosowane i uzytkowane zgodnie z ich przeznaczeniem oraz
instrukcjg obsfugi producenta. Zastosowanie w innych celach lub w innym zakresie uwaza sie
za niezgodne z przeznaczeniem. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga rowniez
przestrzegania instrukcji obstugi, warunkow przegladow i konserwacji oraz wtasciwych przepi-
sOw bezpieczenstwa w ich aktualnej wersji. Wszelkie prace przy uzyciu tego narzedzia, kitore
nie odpowiadajg zastosowaniu zgodnemu z przeznaczeniem, moga prowadzic do uszkodzenia
narzedzi, akcesoriow oraz przewodow rurowych. Konsekwencjg moga by¢ nieszczelnosci i/lub
uszkodzenia miejsca potgczenia rury z ksztaftka.



Zasada wykonywania pofgczenia skrecanego:
Korpus zigczki wkrecic w ksztattke z uszczelnieniem gwintu.
Nakretke i pierscien osadzi¢ na rurze.

Rure nasungc¢ na korpus zfgczki i nakreci¢ nakretke zaciskajgcg pierscien.

Nakretka dociskowa

Korpus ztgczki z GZ

0,5-1 mm
2] ‘
-
| - #» KAN-therm
. | ;9-’ e
=720 Pierscien przeciety  Rura PE-RT lub PE-Xc
Ksztattka - tréjnik z GW

Pierscien przeciety zakladamy na rure, przy czym krawedz pierscienia powinna by¢ odlegta

od krawedzi rury od 0,5 do 1T mm. Rura musi zosta¢ nasunieta do konca korpusu zfgozki. Potg-
czenie to mozna traktowac jako rozbieralne pod warunkiem, ze po wyciggnieciu korpusu ztgczki
Z rury, odcinamy zuzyty koniec rury i wykonujemy nowe pofgczenie.

Nie wolno obracac ksztaftki w stosunku do rury w trakcie i po montazu oraz stosowac jakichkol-
wiek past w celu fatwiejszego nasuniecia rury na korpus ksztaftki.

Ztgczki skrecane wspotpracuja z:
ksztattkami z gwintami wewnetrznymi typu kolana, tréjniki, kolana i tréjniki scienne, rozdzielacze
bez nypli (nieuzbrojone),

armaturg posiadajgcg gwinty wewnetrzne.
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Potaczen tego typu nie wolno chowa¢ w posadzkach podtég.

Do uszczelnienia potgczen gwintowanych stosowac pakuty w takiej ilosci, aby wierzchotki gwintu
byty jeszcze widoczne. Uzycie zbyt duzej ilosci pakut grozi zniszczeniem gwintu. Nawiniecie pa-
kut tuz za pierwszym zwojem gwintu pozwala unikng¢ skosnego wkrecania i zniszczenia gwintu.

Potaczenia srubunkowe sg odmiang pofgczen skrecanych.

Nakretka dociskowa

Korpus $rubunka

Rura PE-RT lub PE-Xc

2] D

ealll
el

\

|
*
-

T3

[E .  2-Bm~2- - SYSTEM KAN-therm Push *« INFORMACJA TECHNICZNA



Podstawowym elementem takich pofgczen sg srubunki posiadajgce uszczelnienie na stozku
i O-Ring pomiedzy ztgczka i ksztattka. Pofgczenia srubunkowe wspotpracujg z:

serig ksztaftek 9012 z gwintami zewnetrznymi,
rozdzielaczami uzbrojonymi w specjalne nyple,
zaworami przygrzejnikowymi zespolonymi.

Potgczenia srubunkowe charakteryzuja sie uszczelnieniem na stozku i O-Ringu pomiedzy ztgcz-
kg i ksztaftkg. Pofgczenia tego typu sg samouszczelnigjgce | nie wolno stosowac dodatkowego
uszczelnienia typu tasma teflonowa lub pakuty. Potgczenia tego typu muszg by¢ zlokalizowane
w miejscach ogolnie dostepnych.

Laczenie ksztattek z rurkami niklowanymi z armaturag
grzejnikowa

W celu estetycznego podtgczenia grzejnikow w Systemie KAN-therm, zarowno z posadzki jak
i ze sciany, w ofercie wystepujg specjalne wykonania ksztattek z rurkami niklowanymi.

Kolanka oraz trojniki z rurkg niklowang tgczy¢ z zaworami grzejnikowymi oraz bezposrednio
z grzejnikami typu VK za pomocg ksztaftek do tgczenia rurek niklowanych @15 mm.

Wszystkie potgczenia tego typu sg samouszczelnigjgce sig | nie wymagajg stosowania dodatko-
wych uszczelnien.
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W ofercie Systemu KAN-therm dostepne sg dwa rodzaje srubunkow do fgcznia rur metalowych.

Srubunek na rure miedziang G¥" 1709043005 oraz GV 1709043003 moze wspotpracowad
z rurkami miedzianymi niklowanymi o $rednicy 15 mm.

Uniwersalny srubunek do rur 1709043010 moze wspofpracowac z rurami metalowymi (miedzia-
ne, miedziane niklowane, rury Systemu KAN-therm Steel i Inox o Srednicy 15 mm). Konstrukcja
Srubunka uniwersalnego umozliwia jego wielokrotne wykorzystanie.

1709043005 1709043010
P Ve
=

"‘Illh"i

4

Cu 15 mm Cu 15mm
Steel/lnox 15 mm

180°




Wydtuzenie rurociagu (4L) pod wptywem roznicy AT obrazuje ponizszy wzor:
AL =a X L X AT

gazie:
a — wspotczynnik rozszerzalnoéci liniowej [mm/mK]
L — dtugos¢ odcinka rurociggu [m]

AT — roznica temperatur montazu i eksploatacii [K]

Wymagana dfugosc ramienia sprezystego obliczana jest ze wzoru:

Ls =K xXvDz x AL

gdzie:

K — stafa materialowa = 15
Dz — srednica zewnetrzna [mm)]
Ls — dtugosc¢ ramienia sprezystego [mm]

W przypadku podtynkowego montazu instalacji w srednicach 14-25 mm, nalezy prowadzi¢ rury
lekkimi fukami (z 10% nadmiarem dfugosci w stosunku do linii prostej), co umozliwia samokom-
pensacje wydiuzen termicznych rurociggow.

Aby wyeliminowac zjawisko nadmiernego obcigzenia ksztattek sitg gngca zabrania sig
giecia rur w odlegtosci mniejszej niz 10 Srednic zewnegtrznych od ksztattki.
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