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3 System KAN-therm PP

System KAN-therm PP to kompletny system instalacyjny sktadajgcy si¢ z rur i ztagczek
wykonanych z tworzywa sztucznego - polipropylenu PP-R (typ 3).

System znajduje szerokie zastosowanie w instalacjach wewnetrznych w budownictwie, zwtaszcza
w instalacjach wodociggowych.

tgczenie elementow systemu odbywa sie poprzez zgrzewanie mufowe (polifuzje termiczng) przy
uzyciu zgrzewarek elektrycznych. Technika zgrzewania, dzigki jednorodnemu potgczeniu gwaran-
tuje wyjatkowg szczelnose i wytrzymatos¢ mechaniczng instalaci.
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Vateriat

Tworzywo sztuczne uzyte do produkgji rur i ksztattek Systermnu KAN-therm PP to wysokigj jakosci
kopolimer statystyczny polipropylenu PP-R (ang. Random copolimer) dawniej oznaczany jako typ 3.

Charakteryzuje sie szeregiem zalet:

wysoka higienicznos¢ produktow (obojetnos¢ mikrobiologiczna i fizjologiczna),
wysoka odpornos¢ chemiczna,

odpornosce na korozje materiatowa,

mata przewodnosc¢ cieplna (izolacyjnosce termiczna rur),
niski ciezar wtasciwy,

odpornosce na zarastanie kamieniem,

ttumienie drgan i hatasow przeptywu,

wytrzymatos¢ mechaniczna,

jednorodnose potgczen,

wysoka trwatos¢ eksploatacyjna.

Zakres zastosowan

System instalacyjny KAN-therm PP, ze wzgledu na wtasciwosci materiatu, posiada
szerokie mozliwos$ci zastosowan:

instalacje zimnej (20 °C/10 bar) i cieptej (60 °C/10 bar) wody w budynkach mieszkalnych, szpita-
lach, hotelach, budynkach biurowych, szkotach,

instalacje centralnego ogrzewania (temp. do 90 °C cisnienie robocze do 6 bar),
instalacje sprezonego powietrza,

instalacje balneologiczne,

instalacje w rolnictwie i ogrodnictwie,

rurociggi w przemysle, np. do transportu mediow agresywnych i srodkow spozywczych,
instalacje okretowe.,

Zakres zastosowan obejmuje zaréwno nowe instalacje, jak i naprawy, modernizacje | wymiany.

Instalacje wodociagowe

Instalacje Systemu KAN-therm PP ze wzgledu na specjalne wiasciwosci polipropylenu

PP-R (obojetnosc fizjologiczna i mikrobiologiczna, odpornose na korozje, na zarastanie kamie-
niem, niewrazliwos¢ na drgania, duza izolacyjnosc cieplna rur) znajdujg szerokie zastosowanie
szczegolnie w instalacjach wodociggowych, zwtaszcza przy montazu piondw i poziomow instala-
cyjnych.

Dotyczy to zarowno instalacji wody zimnej jak i ciepte] — w budynkach mieszkalnych, szpitalach,
hotelach, budynkach biurowych, szkofach, na statkach itp.

Instalacje Systemu KAN-therm PP sg niezastgpione w wymianach starych, skorodowanych insta-
lacji wodociggowych.

Dzieki specyficznej technice wykonywania potgczen — polifuzji termicznej czyli zgrzewaniu, za-
pewniona jest idealna szczelnosc¢ i trwatosc instalaci.



Elementy systemu

W skiad Systemu KAN-therm PP wchodzg nastepujgce elementy:

rury PP-R w postaci sztang, jednorodne i zespolone,

ksztattki (jednorodne) z PP-R,

ztgezki ,przejsciowe” z gwintami metalowymi (z ,wtopkami”),

tuleje do potgczen kofnierzowych, potgczenia srubunkowe,

kompensatory petlicowe, ptytki montazowe, zawory odcinajgce kulowe | grzybkowe,
elementy mocujgce,

narzedzia do ciecia, obrobki i zgrzewania.

Rury
Rodzaje rur

W ofercie Systemu KAN-therm PP znajduje sie pie¢ rodzajow rur, ktdre réznig sie gruboscig scia-
nek, a takze konstrukcjg (rury zespolone):

rury jednorodne PN 16 (20-110 mm),

rury jednorodne PN 20 (16-110 mm),

rury zespolone PN 20 Stabi Al (16110 mm),
rury zespolone PN16 Glass (20-110 mm),
rury zespolone PN20 Glass (20-110 mm).

Klasyfikacja wymiarowa (szeregi) i ciSnieniowa rur PP-R
S = (D-s)/2s
SDR = 2xS+1 = D/s

S — seria wymiarowa rury wedtug 1ISO 4065 _ m “

SDR — (ang. Standard Dimension Ratio) szereg wymiarowy rury 5 11 10
D — érednica nominalna zewnetrzna rury 3.2
s —nominalna grubosc scianki
PN — szereg cisnieniowy rur
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Rury PN16 (S3,2/SDR7,4)

Srednica zewn. D | Grubosé $cianki s | Srednica wewn. d Pojemn. jedn. Masa jedn.

[mm] [mm] [mm] [mm] [1/m] [kg/m]
20 x 2,8 20 2,8 14,4 0,163 0,148
25 x 3,5 25 3,5 18,0 0,254 0,230
32 x 4,4 32 4.4 23,2 0,415 0,370
40 x 5,5 40 55 29,0 0,615 0,575
50 X 6,9 50 6,9 36,2 1,029 0,896
63 x 8,6 63 8,6 45,8 1,633 1,410
75 x 10,3 75 10,3 54,4 2,307 2,010
90 x 12,3 90 12,3 65,4 3,358 2,870
110 x 15,1 110 15,1 79,8 4,999 4,300

Rury PN20 (S2,5/SDR6)

Srednica zewn. D | Grubosé $cianki s | Srednica wewn. d Pojemn. jedn. Masa jedn.

[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
16 x 2,7 16 2,7 10,6 0,088 0,110
20 x 3,4 20 3,4 13,2 0,137 0,172
25 x 4,2 25 42 16,6 0,216 0,266
32 x5,4 32 54 21,2 0,353 0,434
40 x 6,7 40 6,7 26,6 0,556 0,671
50 x 8,3 50 8,3 33,4 0,866 1,050
63 x 10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,650
75 x 12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,340
90 x 15,0 90 15,0 60,0 2,827 3,360
110 x 18,3 110 18,3 73,4 4,208 5,040

Rury PN 20 (S2,5/SDR6) Stabi Al

Srednica zewn. D | Grubosé scianki s | Srednica wewn. d Pojemn. jedn. Masa jedn.

[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
16 x 2,7 16 (17,8)* 2,7 10,6 0,088 0,160
20 x 3,4 20 (21,8)* 3,4 13,2 0,137 0,218
25 x 4,2 25 (26,9)* 42 16,6 0,216 0,328
32x5,4 32 (33,9)* 54 21,2 0,353 0,520
40 x 6,7 40 (41,9)* 6,7 26,6 0,556 0,770
50 x 8,3 50 (51,9)* 8,3 33,4 0,866 1,159
63 x 10,5 63 (64,9)* 10,5 42,0 1,385 1,770
75 x 12,5 75 (76,9)* 12,5 50,0 1,963 2,780
90 x 15,0 90 (92)* 15,0 60,0 2,830 3,590
110 x 18,3 110 (112)* 18,3 73,4 4,210 5,340

* rzeczywista Srednica zewnetrzna rury



Rury PN 16 (S3,2/SDR7,4) Glass

Srednica zewn. D | Grubosé $cianki s | Srednica wewn. d Pojemn. jedn. Masa jedn.

[mm] [mm] [mm] [mm] [/m] (kg/m]
20 x 2,8 20 2,8 14,4 0,163 0,160
25 x 3,5 25 35 18,0 0,254 0,250
32 x4,4 32 4,4 23,2 0,415 0,430
40 X 5,5 40 55 29,0 0,615 0,650
50 x 6,9 50 6,9 36,2 1,029 1,000
63 X 8,6 63 8,6 45,8 1,633 1,520
75 x 10,3 75 10,3 54,4 2,307 2,200
90 x 12,3 90 12,3 65,4 3,358 3,110
110 x 15,1 110 15,1 79,8 4,999 4,610

Rury PN 20 (S2,5/SDR6) Glass

Srednica zewn. D | Grubosé $cianki s | Srednica wewn. d Pojemn. jedn. Masa jedn.

[mm] [mm] [mm] [mm] [/m] (kg/m]
20 x 3,4 20 3,4 13,2 0,137 0,180
25 x 4,2 25 4,2 16,6 0,216 0,290
32 x5,4 32 54 21,2 0,353 0,460
40 x 6,7 40 6,7 26,6 0,556 0,680
50 x 8,3 50 8,3 33,4 0,866 1,000
63 x 10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,650
75 x 12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,340
90 x 15,0 90 15,0 60,0 2,827 3,360
110 x 18,3 110 18,3 73,4 4,208 4,900
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Zastosowanie P.,(dop) Eeckal| n
(zgodnie z 1ISO 10508) [bar] | rury

PN16 (S3,2)
Zimna woda uzytkowa Zgodnie z klasg PN16 (S3,2) Glass
T=20°C cisnieniowa rury PN20 (S2,5)
PN20 (S2,5) Stabi Al i Glass
PN20 (S2,5)
10 PN20 (S2,5)
Ciepta woda uzytkowa Stabi Al i Glass
[Klasa zastosowania 1]
T,/T . =60/80°C PN16 (S3,2)
8 PN16 (S3,2)
Glass
) ] 8 PN20 (S2,5)
Ciepta woda uzytkowa PN20 Stabi Al i Glass
[Klasa zastosowania 2]
T/ Toax = 70/80°C 6 PN16 (S3,2)
PN16 Glass
Ogrzewanie podiogowe, PN16 (S3,2)
ogrzewanie grzejnikowe niskotemperaturowe 10 PN20 (S2,5)
[Klasa zastosowania 4] PN16 (S3,2) Glass
T/T,.. = 60/70°C PN20 (S2,5) Stabi Al i Glass
Ogrzewanie grzejnikowe PN16 (S3,2)
PN20 (S2,5)

[Klasa zastosowania 5] 6
T,/T,.,= 80/90 °C

max

PN16 (S3,2) Glass
PN20 (S2,5) Stabi Al i Glass

Folia aluminiowa

Budowa rury zespolone] KAN-therm  polipropylen PP-R perforowana

PPStEbI Al 1y wewngtrzna (bazowa

)
z polipropylenu PP-R \
: ﬂ Polipropylen PP-R

o rura zewnetrzna
Warstwa wigzaca  ; pojipropylenu PP-R

Warstwa wigzgca

Budowa rury zespolonej KAN-therm Polipropylen PP-R
PP Glass (warstwa zewngtrzna)

Polipropylen PP-R
(warstwa wewnetrzna)

Polipropylen PP-R + wtokno szklane
(warstwa srodkowa)
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Wydtuzenie odcinka 25 m rury

Wydtuzalnosé cieplna
Kazdy rurocigg pod wptywem roznicy temperatury AT ulega wydfuzeniu (lub skréceniu) o wiel-
kos¢ AL. WielkoS¢ te okresla ponizszy wzor:
AL =g x L X AT
gdzie:
a — wspotczynnik cieplnego wydfuzania liniowego [mm/mK]
0,15 [mm/mK] — rury PP jednorodne

0,05 [mm/mK] —rury PP Glass
0,03 [mm/mK] — rury PP Stabi Al

L — diugos¢ odcinka rurociggu [m]
AT — roznica temperatur przy montazu i eksploatacii [K]
Przyktad:

Wydtuzenie odcinka 25 m rury KAN-therm PP Stabi Al, KAN-therm PP Glass, KAN-therm PP jed-
norodnej przy réznicy temperatur 60 °C.

rura KAN-therm PP Stabi Al AL = 0,03x25%x60 = 45 [mm]
rura KAN-therm PP Glass AL = 0,05x25x60 = 75 [mm)]
rura KAN-therm PP jednorodna AL = 0,15x25x60 = 225 [mm]

a=0,03 [mm/mK]

AL=

| AL=75 [mm] |

a = 0,05 [mm/mK]

AL=225
a=0,15 [mm/mK] [mm]
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Porownanie wydiuzalnosci cieplne 80 I I
rur KAN-therm PP jednorodnych a=0,03 | a=0,0
i zespolonych Stabi Al oraz Glass 70 (—[mm/mK]—fmm/m
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Wydtuzenie cieplne AL (mm/m) ——»

Kompensacja wydiuzer

W celu wyeliminowania skutkow wydfuzen liniowych (niekontrolowanych ruchdw rurociggow i ich
deformaciji) przyjmuje sie roznej konstrukcji rozwigzania kompensacyjne (ramie elastyczne oraz
kompensatory U | Z-ksztattowe).

Ls =K xJDz x AL

gdzie:

Ls — dtugosc ramienia elastycznego [mm]
K — bezwymiarowa stata materiatowa = 20
Dz - $rednica zewnetrzna rury [mm]

AL — wydfuzenie odcinka rurociggu [mm]

Dobér kompensatordw typu ,LY, ,,Z% i ,,U”

Tab. 1 Wymagana dfugos$¢ ramienia kompensacyjnego A [mm] dla KAN-therm PP

Srednica zewngtrzna rury d, [mm]

16 I 20 I 25 I 32 I 40 I 50 I 63 I 75

Wymagana dtugo$¢é ramienia sprezystego A [mm]

2 113 126 141 160 179 200 225 245 268 297
4 160 179 200 226 253 283 318 346 380 420
6 196 219 145 277 310 346 389 424 465 514
8 226 253 283 320 358 400 449 490 537 593
10 253 283 316 358 400 447 502 548 600 663
12 277 310 346 392 438 490 550 600 657 727
14 299 335 374 423 473 529 594 648 710 785
16 320 358 400 453 506 566 635 693 759 839
18 339 379 424 480 537 600 674 735 805 890
20 358 400 447 506 566 632 710 775 849 938
22 375 420 469 531 593 663 745 812 890 984
24 392 438 490 554 620 693 778 849 927 1028
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Tab. 1 Wymagana dfugos$¢ ramienia kompensacyjnego A [mm] dla KAN-therm PP

Srednica zewnetrzna rury d, [mm]

25 I 32 I 40 I 50 I 63 I 75 I

Wymagana dtugos$¢ ramienia sprezystego A [mm)]

26 408 456 510 577 645 721 809 883 968 1070
28 423 473 529 599 669 748 840 917 1004 1110
30 438 490 548 620 693 775 869 949 1039 1149
32 453 506 566 640 716 800 898 980 1073 1187
34 466 522 583 660 738 825 926 1010 1106 1223

Tab. 1 podaje wymagang diugos¢ ramienia kompensacyjnego A dla réznych wartosci wydtuzen
AL i srednic zewnetrznych rury d..

Zasady doboru kompensatordw roznych typow podano ponizej:
Kompensator typu ,,l”

AL L A — dlugosé ramienia sprezystego

[ |

— PS PP — podpora przesuwna (umozliwia tylko ruch wzdiuz osi rury)

PS — punkt staly (uniemozliwia jakiekolwiek przemieszczenie
rurociagu)

A L - diugosc poczgtkowa rurociggu

AL — wydtuzenie rurociggu

— PS lub PP

Do wymniarowania ramienia kompensacyjnego 4 nalezy przyja¢ diugosc zastgpczg L =L i dla tej
dfugosci ustali¢ ze wzoru wartos¢ wydtuzenia AL, a nastepnie diugos¢ ramienia kompensacyjne-
goAzTab. 1.

Kompensator typu ,,Z”

AL L1 A - dfugosc¢ ramienia sprezystego
PS PS — punkt stafy (uniemozliwia jakiekolwiek przemieszczenie
rurociggu)
L - dlugosc poczatkowa rurociagu
A AL — wydiuzenie rurociggu
PS
L2 L AL2

Do wymiarowania ramienia kompensacyjnego nalezy przyjac jako diugosc¢ zastgpcza L sume
L1iL2 L=LI+L2idlatejdlugosci ustalamy wydfuzenie zastepcze AL ze wzoru, a nastepnie
dlugos¢ ramienia kompensacyjnego 4 na podstawie Tab. 1.
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Kompensator typu ,,U”

A - dlugos$c¢ ramienia sprezystego

L2 AL2 AL1 L1
1 1] ] PS — punkt staly (uniemozliwia jakiekolwiek
PS PS przemieszczenie rurociggu)
L - diugosc poczatkowa rurociggu
A AL — wydtuzenie rurociggu
S - szeroko$¢ kompensatora U ksztattowego
S

W przypadku umieszczenia punktu statego PS na odcinku stanowigcym szerokos¢ kompensa-
tora S do wymiarowania ramienia kompensacyjnego 4 nalezy przyjac jako diugosc zastepczg
Lz wiekszg z wartoéci L1 i L2: Lz=max (L1, L2) i dla tej diugosci ustalamy wydiuzenie zastepcze
AL 7e wzoru, a nastepnie dtugosc¢ ramienia kompensacyjnego A na podstawie Tab. 1.

Szerokose kompensatora § obliczamy z zaleznosci: S = A/2.

Technika potaczen

1. Ciecie rur nozycami.
2. Usuwanie folii aluminiowe]
zdzierakiem (dotyczy tylko rur
zespolonych Stabi Al).

3. Zaznaczenie gfgbokosci
zgrzewania.

4. Nagrzewanie rury i ztgczki.
Parametry:

- glebokos¢ zgrzewania,

- Czas nagrzewania.

5. tgczenie elementow.
Parametry:

- czas fgczenia.

6. Przytrzymanie i chfodzenie
pofaczenia.

Parametry:

- czas chiodzenia.




0 UWAGA!

W celu wykonania szczelnego i wytrzymatego potgczenia rury i ksztattki Systemu
KAN-therm PP stosowac¢ naktadki grzewcze (kamienie) dostepne w ofercie Systemu
KAN-therm PP.

Parametry zgrzewania

Gtebokos¢ zgrzew. Czas nagrzewania Czas taczenia Czas chfodzenia
[mm] [mm] [sek.] [sek.] [min.]
16 13,0 5 4 2
20 14,0 5 4 2
25 15,0 7 4 2
32 16,0 8 6 4
40 18,0 12 6 4
50 20,0 18 6 4
63 24,0 24 8 6
75 26,0 30 10 8
90 29,0 40 10 8
110 32,5 50 10 8

Czas nagrzewania przy temperaturach zewnetrznych ponizej + 5 °C zwiekszy¢ 0 50%. Zabrania
sig raptownego chtodzenia zgrzanych elementdw (np. przy uzyciu zimnej wody).

Uszczelnianie gwintéw

Do pofaczen gwintowanych stosowac w takiej ilosci, aby wierzchotki gwintu byty jeszcze widocz-
ne. Uzycie zbyt duzej ilosci konopi grozi zniszczeniem gwintu. Nawiniecie konopi tuz za pierw-
szym zwojem gwintu pozwala unikng¢ skosnego wkrecania i zniszczenia gwintu.

0 UWAGA

Nie stosowa¢ chemicznych srodkéw uszczelniajgcych i klejow.

Temperatura zgrzewania
260 °C
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Mlontaz ksztattek siodetkowych PP

1. Wiercenie otworu pod ksztaltke
siodetkowa.

2. Obrobka otworu: usuniecie
zadziorow powstatych podczas
wiercenia otworu.

3. Zgrzewanie ksztattki siodetkowe.
4. Gotowe polgczenie.

Zasady montazu

Punkty state instalacji — przykiady
wykonania (rys. 112) n e
f
muta tréjnik
| _
|
N - Cij—.r_ obejma N - (HJ—T_ obejma
mufa mufa
‘ 'L rura ‘ -L rura
T |
| |
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Przykiady prowadzenia pionow
instalacji wody cieptej w zaleznosci
od rodzaju rur (rys. 314)

3. Instalacja z rur: Systemu
KAN-therm PP PN16, PN20

4. Instalacja z rur:

Systemu KAN-therm PP Stabi Al oraz
KAN-therm PP Glass: PP — punkt
przesuwny, PS — punkt staty

PP | PPYH |

PS

Ps PPH |

PP |

PS PS

Maksymalne odlegtosci podpér dla rur Systemu KAN-therm PP jednorodnych w zaleznosci od srednicy i temp.
medium. Dla odcinkéw pionowych rurociggéw rozstaw migdzy podporami mozna zwigkszy¢ o okoto 30%.

Srednica zewnetrzna rury D [mm]

Odlegtosci mocowan [cm]

20 50 60 70 90 100 120 140 150 160 180
30 50 60 70 90 100 120 140 150 160 180
40 50 60 65 80 90 110 130 140 150 170
50 50 60 65 80 90 110 130 140 150 170
60 50 55 60 75 85 100 115 125 140 160
70 50 50 60 70 80 95 106 115 125 140

Maksymalne odlegtosci podpér dla rur Systemu KAN-therm PP Stabi Al w zaleznosci od srednicy i temp.
medium. Dla odcinkéw pionowych rurociggéw rozstaw migedzy podporami mozna zwigkszy¢ o okoto 30%.

Srednica rury D [mm]

Odlegtosci mocowan [cm]

20 100 120 130 150 170 190 210 220 230 250
30 100 120 130 150 170 190 210 220 230 240
40 100 110 120 140 160 180 200 210 220 230
50 100 110 120 140 160 180 200 210 220 210
60 80 100 110 130 150 170 190 200 210 200
70 70 90 100 120 140 160 180 190 200 200
127
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Maksymalne odlegtosci podpor dla rur Systemu KAN-therm PP Glass w zaleznosci od $rednicy i temp. me-
dium. Dla odcinkéw pionowych rurociggéw rozstaw miedzy podporami mozna zwigkszy¢ o okoto 30%.

Srednica rury D [mm]

Odlegtosci mocowan [cm]

0 120 140 160 180 205 230 245 260 290
20 90 105 120 135 155 175 185 195 215
30 90 105 120 135 155 175 185 195 210
40 85 95 110 125 145 165 175 185 200
50 85 95 110 125 145 165 175 185 190
60 80 90 105 120 135 155 165 175 180
70 70 80 95 110 130 145 155 165 170

Narzedzia — Bezpieczenstwo

Wszystkie narzedzia muszg by¢ stosowane i uzytkowane zgodnie z ich przeznaczeniem oraz
instrukcja obsfugi producenta.

Zastosowanie w innych celach lub w innym zakresie uwaza sie za zastosowanie niezgodne z prze-
znaczeniem.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga rowniez przestrzegania instrukcji obstugi, warun-
kow przegladow i konserwacii oraz wiasciwych przepisow bezpieczenstwa w ich aktualnej wersiji.

Wszelkie prace przy uzyciu tego narzedzia, ktdre nie odpowiadajg zastosowaniu zgodnemu z prze-
znaczeniem, mogg prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzi, akcesoriow oraz przewodow rurowych.
Konsekwencjg mogg by¢ nieszczelnosci i/lub uszkodzenia miejsca potgczenia rury z ksztaftka.

Tabela doboru potaczen kotnierzowych PP

L‘|czba Klasa Klasa Klasa Liczba . Uszczelka
L) $rub $rub nakretki |podktadek | K°'nier taska
nakretek v Y & P P
M16 8.8

DN32
1209091002 40 DN32 PN16 4 8 4 DN32 EPDM

DN40
1209091003 50 DN40 PN16 4 M16 8.8 8 4 DN40

EPDM

DN50
1209091004 63 DN50 PN16 4 M16 8.8 8 4 DN50

EPDM

DN65
1209091005 75 DN65 PN16 8 M16 8.8 8 8 DN65

EPDM

DN80
1209091006 90 DN80 PN16 8 M16 8.8 8 8 DN80

EPDM
1209091001 110 DN100 PN16 8 M16 8.8 8 8 DN100 EEE)%)
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