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Zintegrowane systemy rurociggowe KAN-therm

Wszystkie systemy KAN-therm cechuje niezmiennie wysoka jakos$é oraz szybki
i nieskomplikowany montaz. Dzieki petnej kompatybilnosci istnieje mozliwos¢
laczenia systemoéw, uzyskujac zakres Srednic od DN8 do DN300 (12-323,9 mm).

Zintegrowane systemy rurociggowe KAN-therm powstajg na wielu réznych liniach produkcyjnych,
ktérych kombinacja prowadzi do stworzenia najlepszej jakosci rozwigzan technicznych. Systemy
te maja zastosowanie zardwno przy transporcie gazow jak i cieczy, w budownictwie mieszkanio-
wym oraz komercyjnym, przemysle, instalacjach przeciwpozarowych, a takze przemysle stocz-
niowym i gornictwie.

Odpowiednia technologia do wtasciwego zastosowania

W KAN wiemy, ze do kazdego zastosowania nalezy dobra¢ odpowiednig technologig, aby za-
pewni¢ jak najlepsza jakos¢ produktu, technike taczenia i maksymalng wydajnos¢ procesu. Dziat
doradztwa technicznego KAN doradzi i przeprowadzi Cie przez caty skomplikowany proces reali-
zadji projektu. Zastosowanie Systemu KAN-therm Groove pozwoli unikna¢ sytuacji, gdy koniecz-
ne jest tgczenie ze sobg produktdw pochodzacych od réznych producentéw.
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1.

2.1.

2.1.1.

System KAN-therm Groove

Dzieki szerokiej gamie wysokiej jakosci elementéw i fachowej wiedzy w zakresie innowacyj-
nych rozwigzan instalacyjnych, KAN-therm Groove oferuje dodatkowg, innowacyjna techno-
logie na rynku instalacji sprezonego powietrza oraz w branzy przemystowej, stoczniowej oraz
gornictwie. Niezawodne potgczenia, nieskomplikowany montaz oraz bezpieczenstwo to na-
sze priorytety.

Zalety systemu KAN-therm Groove

Do 70% krotszy czas montazu w pordwnaniu ze spawaniem,

Wyzszy poziom bezpieczenstwa pracy, brak koniecznosci pracy z otwartym ogniem (spawanie),
Systemy przystosowane do rurociggow wykonanych ze stali, zeliwa sferoidalnego,

Szeroka gama wysokiej jakosci produktow,

Rozmiary od DN25 do DN300,

Kompatybilno$¢ z innymi systemami KAN-therm.

Produkty KAN-therm mogga by¢ stosowane w wielu rodzajach instalacji rurociggowych — w syste-
mach sprezonego powietrza oraz specjalistycznych instalacjach wykorzystywanych w gornictwie
i przemysle.

Parametry techniczne

O 9 |

sprezone ukiady instalacje
powietrze prézniowe przemystowe

Instalacje systemowe

Instalacje sprezonego powietrza
Ztaczki i tgczniki KAN-therm Groove z rurami ze stali weglowej lub stali nierdzewnej.

Ocynkowane elementy Systemu KAN-therm Groove wraz z rurami ze stali ocynkowanej moga
byc¢ stosowane dla sprezonego powietrza niezawierajgcego oleju (max. stezenie oleju syntetycz-
nego do 25 mg/m?, wyzsze stezenia oleju syntetycznego a takze kazda zawarto$¢ oleju mineral-
nego wymaga wymiany uszczelnief na kauczuk butylowy).



2.2.

2.2.1.

1. Zeliwo sferoidalne
wyjatkowa wytrzymato$c¢
na rozciaganie i dobra lejno$¢

2. Zeliwo szare

znakomita lejnos¢,

ale mniejsza wytrzymatos¢
(wigksza kruchos¢)

3. Zeliwo ciagliwe
bardziej wytrzymate niz zeliwo
szare, ale cechujace sie gorsza

lejnoscia

Uszczelka: EPDM (klasa E) - max. 25 mg/m’ oleju syntetycznego
Temperatura pracy: od -34 do +110 °C
Cisnienie robocze: w zaleznosci od rodzaju ztacza

Uszczelka: NBR (klasa T)
Temperatura pracy: od -29 do +82 °C
Cisnienie robocze: w zaleznosci od rodzaju ztacza

Instalacje przemystowe

Produkty KAN-therm Groove mogga by¢ wykorzystywane w wielu zastosowaniach przemysto-
wych, takich jak:

Media agresywne

Sieci kanalizacyjne

Uzdatnianie wody

Linie chemiczne

Odwierty tunelowe

Odwrécona osmoza wody morskiej
Irygacja

Nawadnianie

Skontaktuj sie z KAN, aby uzyska¢ wiecej infor-
madji i poznac szczegoty konkretnych projektow.

taczniki i ztaczki KAN-therm Groove

Materiatl korpusu

Zeliwo sferoidalne

Zeliwo sferoidalne jest idealnym materiatem do produkcji rowkowanych elementéw mecha-
nicznych, poniewaz zapewnia ono bardzo wysokg wytrzymatos¢ wytwarzanych komponentow,
zgodnych z norma ASTM A536 oraz ASTM A395.

Najwyzsza wytrzymatos¢ uzyskano poprzez krystalizacje grafitu przybierajacego ksztatt kulek.

W wyniku tego uzyskano zeliwo sferoidalne o wytrzymatosci na rozcigganie i granicy plastycznosci
rownej lub wyzszej niz niektore odlewy ze stali. Wyjgtkowa wytrzymatos$¢ w potaczeniu z dosko-
nata lejnoscia zeliwa sferoidalnego pomogta zredukowac mase i koszt wielu komponentow. Zalety
i korzysci wynikajgce z zastosowania tego materiatu sprawity, ze w ciggu ostatnich 60 lat Zeliwo
sferoidalne w wielu przypadkach zastgpito Zeliwo szare, zeliwo ciggliwe oraz odlewy stalowe.

Miedzynarodowe specyfikacje dla zeliwa sferoidalnego, rownowazne z kryteriami norm ASTM
A536 klasa 65-45-12 i/lub ASTM A395 klasa 65-45-15, to:

SAE J434: D4512

EN1563: EN-GJS-450-10 lub EN-GJS-450-15
JIS G5502: FCD450-10

SABS 936/937: 5SG42

ISO 9001




Specyfikacje zeliwa sferoidalnego A536, klasa 65-45-12 (UNS F33100)

Sktad chemiczny*

Wegiel 3.0-3.9%
Krzem 2.5-3.0%
Mangan 0.1-0.4%
Fosfor <0.07%
Siarka < 0.02%
Magnez 0.03-0.05%
Chromium <0.1%

Wiasciwosci fizyczne

Wytrzymatos¢ na rozcigganie 448 MPa
Granica plastycznosci 310 MPa
Wydtuzenie 12%

*Dane maja jedynie charakter orientacyjny, poniewaz w normie ASTM A536 nie okre$lono wymo-
gow dotyczacych sktadu chemicznego..

Specyfikacje zeliwa sferoidalnego A395, klasa 65-45-15 (UNS F33100)

Sktad chemiczny

Wegiel >3.0%
Krzem <2.5%
Fosfor < 0.08%
Wiasciwosci fizyczne

Wytrzymatos¢ na rozcigganie 448 MPa
Granica plastycznosci 310 MPa
Wydtuzenie 15%

2.3. Sruby i nakretki

2.3.1. Stal weglowa

W produktach KAN-therm Groove wykorzystywane sg Sruby z ftbem owalnym z podsadzeniem,
zgodne z norma ASTM A449 lub ASTM A183 klasa 2 oraz wysoko wytrzymate nakretki, zgodne
z norma ASTM A563 klasa B, dostepne z gwintami UNC lub gwintami metrycznymi 1SO. Sruby
z podsadzeniem oraz nakretki posiadaja elektrolityczng powtoke cynkowa w kolorze srebrny
chrom. Na zyczenie s3 tez dostepne $ruby i nakretki ocynkowane ogniowo.

Specyfikacje normy ASTM A449, sruby ze stali hartowanej i odpuszczanej*

Sktad chemiczny

Wegiel 0.28% - 0.55%
Mangan > 0.60%
Fosfor < 0.040%
Siarka < 0.050%
Wiasciwosci fizyczne

Wytrzymato$é na rozciaganie 825 MPa
Granica plastycznosci 635 MPa
Wydtuzenie 14%

* Odpowiednik $rub o klasie wytrzymatosci 8.8 (ISO 898).



Specyfikacje normy ASTM A563, wysokowytrzymate nakretki szeSciokatne ze stali
weglowej klasy B i stali stopowej

Sktad chemiczny

Wegiel > 0.30%
Fosfor < 0.05%
Siarka < 0.06%

Wiasciwosci fizyczne

Wytrzymatos¢ na rozcigganie 760 MPa
Granica plastycznosci 550 MPa
Wydtuzenie 12%

Specyfikacje normy ASTM A183, sruby z podsadzeniem ze stali weglowej klasy 2

Sktad chemiczny (Sruby)

Wegiel < 0.55%
Fosfor < 0.12%
Siarka < 0.15%

Wiasciwosci fizyczne
Twardosé B69 (C32 Rockwell)

Rozmiary $rub do tacznikow KAN-therm Groove

Rozmiar rury taczniki KAN-therm Groove
DN mm 7705 7707 Z05 Z07 7706 7721 79
7722

25 337 M10 x 45 M10 x 55 - - - - Yo x 2 %
32 424 M10 x 55 M12 x 75 M10 x 55 M10 x 55 M10 x 55 -
40 483 M10 x 55 M12 x 60 M10 x 55 M10 x 55 - - Vox 2%
50 60.3 M10 x 55 M12 x 75 M10 x 70 M10 x 70 M10 x 55 M10 x 55 % x 37
65 73.0 M10 x 55 M12 x 75 M10 x 70 M10 x 70 M10 x 55 M12 x 75 % x 3V
65 76.1 M10 x 55 M12 x 75 M10 x 70 M10 x 70 M10 x 55 M12 x 75 -
80 88.9 M12 x 75 M12 x 75 M10 x 70 M12 x 75 M12 x 75 M12 x 75 Yax 4%

108.0 M12 x 75 - M10 x 70 - - - -
100 143 M12 x 75 M16 x 90 M10 x 70 M12 x 75 M12 x 75 M12 x 75 -

133.0 M16 x 90 - M12 x 75 - - - -
125 139.7 M16 x 90 M16 x 90 M12 x 75 M16 x 90 M16 x 90 M16 x 90 -

413 M16 x 90 M16 x 90 M12 x 75 M16 x 90 M16 x 90 M16 x 90 T x 62
150 168.3 M16 x 90 M20 x 120 M12 x 75 M16 x 90 M16 x 90 M16 x 135 T x 62
200 219.1 M16 x 90 M20 x 120 M16 x 135 M20 x 120 M20 x 120 M20 x 120 % x 4%

M20 x 120 (7705H)

250 273.0 M20 x 120 T x 6 - Tex 6% - - Tex 6%
300 3239 Tx6Va T x 6V - Tax 6% - - 1x6%
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2.4.

2.4.1.

Uszczelki

Na przestrzeni ostatnich 50 lat bylismy $wiadkami olbrzymiego postepu w obszarze technolo-
gii elastomeréw syntetycznych, dzieki czemu mozemy zaoferowac Panstwu roznorodng game
materiatdw uszczelniajgcych do zastosowania w instalacjach rurowych. W Systemie KAN-therm
Groove uzyto najlepszych materiatdow dostepnych na rynku, ktére spetniajg i przewyzszaja stan-
dardy branzowe, takie jak ASTM D2000, AWWA C606, NSF61, standardy IAPMO, itp. Nasze ciggte
badania, umozliwiajg udoskonalanie produktow celem spetnienia zmieniajgcych sie wymogdw
branzy. Wtasciwy dobdr uszczelki do konkretnego zastosowania wymaga rozwazenia wielu czyn-
nikow, aby zapewni¢ maksymalng zywotnos¢ instalagji.

Materiaty uszczelniajace

EPDM

Mieszanka EPDM jest uznawana za najbardziej wodoodporny, dostepny obecnie elastomer.
Uszczelki wykonane z tego rodzaju materiatu wykorzystywane sg najczesciej w takich instalacjach
jak woda do 110°C, scieki, mieszanina wody z kwasem, woda dejonizowana oraz woda morska.
Mieszanka EPDM nie nadaje sie do stosowania z paliwami i olejami powstatymi na bazie ropy
naftowej, rozpuszczalnikami weglowodorowymi i weglowodorami aromatycznymi.

Mieszanka Gatunek  Kod koloru Zalecenia dotyczace stosowania Maksymalny
zakres temp.
EPDM E Odpowiednia do wody o temperaturze do +110°C, mieszaniny od -34°C
wody z kwasem, wody z chlorem, wody dejonizowanej, wody do +110°C

morskiej oraz wody $ciekowej, a takze rozcieficzonych kwasow

i sprezonego powietrza bez zawartosci oleju. Nie stosowac¢ do sto-
sowania z olejami ropy naftowej, olejami mineralnymi, rozpusz-
czalnikami i weglowodorami aromatycznymi.

Zielony pasek

Ostrzezenie! Uszczelki z gumy EPDM nie s3 zalecane do stosowania w instalacjach parowych, chyba ze faczniki lub komponenty znaj-
duja sie w miejscach umozliwiajacych czestg wymiane uszczelek. Nieprawidtowy dobor uszczelki i mieszanki moze skutkowac przecie-
kiem lub awarig prowadzacg do szkoéd osobowych lub rzeczowych. Uszczelki nie powinny by¢ nigdy narazone na dziatanie temperatur
przekraczajgcych wartosci znamionowe.

Mieszanka EPDM klasy E jest zgodna z normg ASTM D2000. Procesy sieciowania nadtlenkami
oraz utwardzania gwarantujg wiekszg gestos¢ usieciowania, co zapewnia wyzszg odpornosc
na procesy starzenia, niz zatozone kryteria normy AWWA C606.

Uwaga: Uszczelki EPDM, wykorzystywane w instalacjach o wysokiej zawartosci chloru i/lub chloraminy,
powinny zosta¢ poddane testom wytrzymatosciowym, poniewaz nie wszystkie materiaty sg odpo-
wiednie dla tego typu zastosowania. W celu zwiekszenia odpornosci na chloramine i chlor zaleca sie
stosowac mieszanki EPDM o wyzszej zawartosci nasyconego etylenu i nizszej zawartosci sadzy.



NBR*, BUNA-N i nitryl

Wszystkie reprezentuja ten sam kopolimer butadienu i akrylonitrylu (ACN), ktory jest z natury
odporny na ptyny hydrauliczne, oleje smarowe, oleje przektadniowe i inne niepolarne zwigzki
oparte na ropie naftowej oraz wode o temperaturze nieprzekraczajgcej 65°C. NBR wykazuje

niska odporno$¢ na gorgca wode oraz pare.

Mieszanka NBR typu ,I" jest wytwarzana w oparciu o norme ASTM D2000 oraz przekracza
wymagania normy AWWA C606. Typ ,T” jest mieszankg ogdlnego przeznaczenia o srednim

poziomie ACN.
Mieszanka Gatunek  Kod koloru Zalecenia dotyczace stosowania Maksymalny zakres temp.
NBR T Nadaje sie do stosowania z olejami ropy naftowej, olejami -29°C do +82°C

mineralnymi, olejami roslinnymi, weglowodorami niearoma-
tycznymi, wieloma kwasami oraz woda (max +65°C).
Uszczelnienie odpowiednie do stosowania w instalacjach
sprezonego powietrza zawierajacego duze ilosci olejéw syn-
tetycznych badz oleje mineralne. Nie stosowac w instalacjach

. wodnych wysokotemperaturowych.
Pomaran-

czowy pasek

2.4.2. Rodzaje uszczelek

Standardowa %

E Redukcyjna

GapSeal

(szczelinowe) .
Redukcyjna

i i (2" x 1", 22" x 2", 3" x 24")

Zabezpieczenie
koncowe

== '

FastFit Lo
(szybkoztgczny)

E tacznik odejsciowy
Adapter m

kotnierzowy Wildcat

tacznik siodetkowy

I

Siodto

Wiasciwy dobor uszczelek ma zasadnicze znaczenie dla optymalnego dziatania tacznikow row-
kowanych, adapterow kotnierzowych i tacznikow siodetkowych. tgczniki rowkowane KAN-therm
Groove sg stosowane z réznymi rodzajami uszczelek: standardowymi, GapSeal (szczelinowymi),
EP (z zabezpieczeniem koricowym) oraz FF (szybkoztgczne). Uszczelki GapSeal sg kompatybilne
z uszczelkami standardowymi i mozna stosowac je wymiennie. Nalezy zawsze uzywac uszczelek

wiasciwych dla wybranego modelu tacznika.
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2.5.

Uszczelki standardowe zapewniaja skuteczne uszczelnienie w warunkach prézni do wartosci 0,34
bar, ktéra moze wystagpi¢ podczas oprézniania systemu. W przypadku pracy ciggtej, w ktorej
wystepuje cisnienie nizsze niz 0,34 bar, zaleca sie stosowac uszczelki EP (z zabezpieczeniem kon-
cowym) w potaczeniu ze sztywnymi tacznikami. Aby uzyskacé szczegdtowe zalecenia, skontaktu;
sie z dziatem doradztwa technicznego firmy KAN.

W przypadku systeméw suchych zaleca stosowanie uszczelek GapSeal typu ,E”, ktore zamykaja
szczeline miedzy rurami lub wgtebieniem na uszczelke i zapobiegajg przedostawaniu sie pozo-
statosci transportowanego medium do wgtebien. Do instalacji suchych i prézniowych zaleca sie
stosowac fgczniki sztywne. W przypadku tego typu zastosowan nie stosowac tgcznikdw re-
dukcyjnych.

UWAGA! W przypadku instalacji suchych nie stosowa¢ standardowego smaru. Zamiast tego
zaleca sie stosowanie smaru na bazie silikonu, nie zawierajacego ropy naftowej.

Aby zapobiec przyszczypnieciu (uszkodzeniu) uszczelki, podczas montazu zaleca sie stosowa-
nie smaru dostepnego w ofercie KAN-therm Groove. Wystarczy natozy¢ cienka warstwe smaru
na zewnetrzng $cianke uszczelki, warge uszczelki i/lub wnetrze obudowy uszczelnianego ele-
mentu. Smar jest dostepny w pojemnikach o pojemnosci 450 lub 900 gramow. Posiada certyfikat
NSF/ANSI 61.

Parametry wydajnosci ciSnieniowej

Ponizsze tabele przedstawiajg maksymalne wartosci cisnienia roboczego (P ) dla tacznikow

z zeliwa sferoidalnego i adapterow kotnierzowych taczonych z rurami ze stali weglowej i stali
nierdzewnej. taczniki z zeliwa sferoidalnego moga by¢ stosowane w potaczeniu z rurg ze stali
nierdzewnej w $rodowisku niekorozyjnym, poniewaz transportowane media nie wchodzag w bez-
posredni kontakt z obudowg tacznika, a jedynie z uszczelka.

Aby uzyskac wiecej informadji na temat wartosci maksymalnego cisnienia roboczego dla réznych
kombinadji, prosimy o kontakt z dziatem doradztwa technicznego firmy KAN.

Wartosci cisnienia roboczego w barach (psi) dla tacznikéw z zeliwa sferoidalnego
faczonych z rurami ze stali weglowej rowkowanymi metoda wygniatania

Rozmiar rury Nominalna Typ ztacza
grubos¢ 7705 7707 205 207 7706 7041
Scianki
DN  cale/mm mm cale Typo- mm cale bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi
szereg
25 1 337 1315 5 17 0.065 20 300 35 500 - - - - - - - -
10 2.80 0.109 28 400 52 750 - - - - - - - -
STD 3.40 013 35 500 69 1000 - - - - - - - -
32 1% 424 1660 5 1.65 0.07 20 300 35 500 17 250 28 400 - - - -
10 2.77 0n 28 400 52 750 28 400 42 600 - - - -
STD 3.56 0.14 35 500 69 1000 35 500 52 750 - - - -
40 1% 483 1.900 5 1.65 0.07 20 300 35 500 7 250 28 400 20 300 - -
10 2.77 0n 28 400 52 750 28 400 42 600 24 350 - -
STD 3.68 0.15 35 500 69 1000 35 500 52 750 35 500 - -
50 2 603 2.375 5 1.65 0.07 20 300 35 500 17 250 28 400 20 300 NR NR
10 2.77 0n 28 400 52 750 28 400 42 600 24 350 7 250
STD 3.91 0.15 35 500 69 1000 35 500 52 750 35 500 20 300
2% 73.0 2.875 5 2.1 0.08 20 300 35 500 17 250 28 400 20 300 NR NR
10 3.05 0.12 28 400 42 600 28 400 42 600 24 350 7 250
STD 5.16 020 35 500 69 100 35 500 52 750 35 500 20 300
65 761 mm 76.1 3.000 5 2.1 0.08 20 300 35 500 17 250 28 400 20 300 NR NR
10 3.05 0.12 28 400 42 600 28 400 42 600 24 350 17 250
STD 5.16 020 35 500 69 100 35 500 52 750 35 500 20 300
80 3 88.9 3.500 5 2.1 0.08 20 300 35 500 17 250 28 400 20 300 NR NR
10 3.05 0.12 28 400 42 600 28 400 42 600 24 350 17 250
STD 5.49 0.22 35 500 69 100 35 500 52 750 35 500 20 300




Wartosci ciSnienia roboczego w barach (psi) dla tacznikéw z zeliwa sferoidalnego
faczonych z rurami ze stali weglowej rowkowanymi metoda wygniatania

Rozmiar rury Nominalna Typ ztacza
grubos¢ 7705 7707 205 207 7706 7041
Scianki
DN  cale/mm mm cale Typo- mm cale bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi
szereg
108 mm 1080  4.252 5 21 0.08 20 300 - - - - - - - - - -
10 3.05 0.12 28 400 - - - - - - - - - -
STD 574 023 35 500 - - - - - - - - - -
100 4 143 4.500 5 21 0.08 20 300 28 400 14 200 28 400 17 250 NR NR
10 3.05 0.12 28 400 42 600 28 400 42 600 20 300 17 250
STD 6.02 0.24 35 500 69 1000 35 500 52 750 35 500 20 300
133 mm 1330 5236 5 277 0.1 17 250 - - - - - - - - - -
10 3.40 0.13 24 350 - - - - - - - - - -
STD 6.55 0.26 31 450 - - - - - - - - - -
125 1397mm 1397  5.500 5 2.77 0m 17 250 24 350 12 175 24 350 17 250 NR NR
10 340 013 24 350 35 500 20 300 35 500 20 300 17 250
STD 6.55 0.26 31 450 69 1000 24 350 52 750 28 400 20 300
5 1413 5.563 5 277 0.1 17 250 24 350 12 175 24 350 17 250 NR NR
10 340 013 24 350 35 500 20 300 35 500 20 300 7 250
STD 6.55 0.26 31 450 69 1000 24 350 52 750 28 400 20 300
159 mm 159.0  6.260 5 277 0.1 17 250 - - - - - - - - - -
10 3.40 0.13 24 350 - - - - - - - - - -
STD 7n 0.28 31 450 - - - - - - - - - -
150 6 1683  6.625 5 277 0.1 17 250 20 300 12 175 20 300 12 175 NR NR
10 3.40 0.13 24 350 31 450 20 300 28 400 20 300 17 250
STD Al 028 31 450 69 1000 24 350 48 700 28 400 20 300
200 38 2191 8.625 5 2.77 0n 14 200 17 250 10 150 17 250 12 175 NR NR
10 3.76 0.15 17 250 24 350 20 300 24 350 20 300 14 200
STD 8.18 0.32 20 300 55 800 24 350 42 600 28 400 20 300
250 10 273.0 10.750 5 340 013 12 175 14 200 - - 14 200 - - NR NR
10 4.19 0.17 14 200 20 300 - - 20 300 - - 14 200
STD 9.27 0.37 20 300 55 800 - - 35 500 - - 20 300
300 12 3239  12.750 5 4.06 0.16 12 175 14 200 - - 10 150 - - NR NR
10 4.57 0.18 14 200 20 300 - - 17 250 - - 14 200
STD 9.53 0.38 20 300 55 800 - - 28 400 - - 20 300

Wartosci cisnienia roboczego w barach (psi) dla tacznikéw z zeliwa sferoidalnego taczonych
z rurami ze stali weglowej rowkowanymi metoda skrawania

Rozmiar rury Nominalna Typ ztacza
grubose¢ 7705 7707 205 207 7706 7041
Scianki

DN  cale/mm mm cale Typo- mm cale bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi
szereg

25 1 337 1315 STD 3.40 0.13 42 600 69 1000 - - - - - - - -
XS 4.55 018 42 600 69 1000 - - - - - - - -

32 1V 42.4 1.66 STD 3.56 0.14 42 600 69 1000 42 600 52 750 - - - -
XS 4.85 0.19 42 600 69 1000 42 600 52 750 - - - -

40 1 48.3 19 STD 3.68 0.15 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 - -
XS 5.08 0.20 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 - -

50 2 60.3 2.375 STD 3.91 0.15 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
XS 5.54 0.22 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300

2% 73.0 2.875 STD 5.16 0.20 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300

XS 7.01 0.28 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300

65 761 mm 761 3.000 STD 5.16 0.20 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
XS 7.01 0.28 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300

80 3 88.9 3.500 STD 5.49 0.22 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
XS 7.62 0.30 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300

108 mm 1080  4.252 STD 5.74 0.23 42 600 - - - - - - - - - -

XS 8.08 0.32 42 600 - - - - - - - - - -
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Wartosci cisnienia roboczego w barach (psi) dla tacznikéw z zeliwa sferoidalnego taczonych
z rurami ze stali weglowej rowkowanymi metoda skrawania

Rozmiar rury Nominalna Typ ztacza
grubosc 7705 7707 205 207 7706 7041
Scianki
DN  cale/mm mm cale Typo- mm cale bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi
szereg
100 4 143 4.500 STD 6.02 024 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
XS 8.56 0.34 42 600 69 1000 42 600 52 750 35 500 20 300
133 mm 133.0 5236 STD 6.02 024 31 450 - - - - - - - - - -
XS 8.56 0.34 31 450 - - - - - - - - - -
125 1397 mm 1397 5500 STD 6.55 026 31 450 69 1000 31 450 52 750 28 400 20 300
XS 9.53 0.38 31 450 69 1000 31 450 52 750 28 400 20 300
5 1413 5563 STD 6.55 026 31 450 69 1000 31 450 52 750 28 400 20 300
XS 9.53 0.38 31 450 69 1000 31 450 52 750 28 400 20 300
159 mm 159 6.260 STD Al 0.28 31 450 - - - - - - - - - -
XS 1097 043 31 450 - - - - - - - - - -
150 6 1683  6.625 STD Al 0.28 31 450 69 1000 31 450 48 700 28 400 20 300
XS 1097 043 31 450 69 1000 31 450 48 700 28 400 20 300
200 38 2191 8.625 STD 8.18 0.32 31 450 55 800 31 450 42 600 28 400 20 300
XS 1270 050 31 450 55 800 31 450 42 600 28 400 20 300
250 273.0 10.750 STD 9.27 0.37 24 350 55 800 - - 35 500 - - 20 300
XS 1270 050 24 350 55 800 - - 35 500 - - 20 300
300 2 3239  12.750 STD 9.27 0.37 24 350 55 800 - - 28 400 - - 20 300
XS 1270 050 24 350 55 800 - - 28 400 - - 20 300

Wartosci cisnienia roboczego w barach (psi) dla tacznikéw z zeliwa sferoidalnego taczonych z ru-
rami ze stali nierdzewnej rowkowanymi metoda wygniatania

Rozmiar rury Nominalna Typ ztacza
grubot¢ 7705 7707 205 207 7706 7041
$cianki
DN  cale/mm mm cale Typoszereg mm cale bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi
25 1 337 1315 5 17 0.065 17 250 22 325 - - - - - - - -
10 28 0109 20 300 31 450 - - - - - - - -
40 34 0133 31 450 48 300 - - - - - - - -
32 1% 42.4 1.660 5 17 0.065 17 250 22 325 7 250 20 300 - - - -
10 2.8 0109 20 300 31 450 20 300 35 500 - - - -
40 36 0140 31 450 48 300 31 450 48 700 - - - -
40 1% 483 1.900 5 17 0.065 17 250 22 325 7 250 20 300 17 250 - -
10 28 0109 20 300 31 450 20 300 35 500 20 300 - -
40 37 0.145 31 450 48 300 31 450 48 700 24 350 - -
50 2 60.3 2375 5 17 0.065 17 250 22 325 17 250 20 300 7 250 12 175
10 2.8 0109 20 300 31 450 20 300 35 500 20 300 19 275
40 39 0154 31 450 48 300 31 450 48 700 24 350 19 275
2% 73.0 2.875 5 2.1 0.083 17 250 22 325 17 250 20 300 17 250 12 175
10 3.0 0120 20 300 31 450 20 300 35 500 20 300 19 275
40 52 0203 31 450 48 300 31 450 48 700 24 350 19 275
65 2% 76.1 3.000 5 2.1 0.083 17 250 22 325 17 250 20 300 7 250 12 175
10 3.0 0120 20 300 31 450 20 300 35 500 20 300 19 275
40 52 0203 31 450 48 300 31 450 48 700 24 350 19 275
80 3 889  3.500 5 21 0.083 17 250 22 325 17 250 20 300 7 250 12 175
10 3.0 0120 20 300 31 450 20 300 35 500 20 300 19 275
40 5.5 0216 31 450 48 300 31 450 48 700 24 350 19 275
100 4 1143 4500 5 2.1 0.083 14 200 17 250 14 200 7 250 14 200 12 175
10 30 0120 20 300 28 400 20 300 28 400 7 250 19 275
40 6.0 0237 31 450 48 700 31 450 48 700 20 300 19 275
125 5 139.7 5500 5 2.8 0109 NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 12 175
10 34 0134 14 200 20 300 14 200 20 300 17 250 14 200
40 6.6 0258 20 300 42 600 20 300 42 600 20 300 19 275
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Wartosci cisnienia roboczego w barach (psi) dla tacznikéw z zeliwa sferoidalnego taczonych z ru-
rami ze stali nierdzewnej rowkowanymi metoda wygniatania

Rozmiar rury Nominalna Typ ztacza
grubosc 7705 7707 205 207 7706 7041
Scianki
DN  cale/mm mm cale Typoszereg mm cale bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi
5 1413 5.563 5 2.8 0109 NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 12 175
10 34 0134 14 200 20 300 14 200 20 300 7 250 14 200
40 6.6 0258 20 300 42 600 20 300 42 600 20 300 19 275
150 6 1683  6.625 5 2.8 0709 NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR 9 125
10 34 0134 9 125 14 200 9 125 14 200 12 175 14 200
40 71 0.280 20 300 35 500 20 300 35 500 20 300 17 250
200 8 2191 8.625 5 2.8 0109 NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
10 3.8 0148 7 100 10 150 7 100 10 150 12 175 NR NR
40 82 0322 20 300 31 450 20 300 28 400 20 300 14 200
250 10 273.0 10.750 5 34 0134 NR NR NR NR - - NR NR - - NR NR
10 4.2 0165 NR NR 9 125 - - 7 100 - - NR NR
40 93 0365 14 200 28 400 - - 20 300 - - 14 200
300 12 3239 12.750 5 4.0 0.156 NR NR NR NR - - NR NR - - NR NR
10 4.6 0180 NR NR 9 125 - - 7 100 - - NR NR
40 9.5 0375 14 200 28 400 - - 7 250 - - 14 200

Wartosci ciSnienia roboczego w barach (psi) dla tacznikéw z zeliwa sferoidalnego taczonych
z rurami ze stali nierdzewnej rowkowanymi metoda skrawania

Rozmiar rury Nominalna Typ ztacza
grubost 7705 7707 205 207 7706 7041
Scianki
DN  cale/mm mm cale Typo- mm cale bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi
szereg
25 1 337 1.315 408 3,40 0,13 42 600 52 750 - - - - - - - -
80S 4,55 0,18 42 600 52 750 - - - - - - - -
32 1% 424 1660 405 3,56 0,14 42 600 52 750 42 600 52 750 - - - -
80S 4,85 0,19 42 600 52 750 42 600 52 750 - - - -
40 1% 483 1.900 408 3,68 0,15 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 - -
80S 5,08 0,20 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 - -
50 2 60.3 2.375 408 3,91 0,15 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
80S 5,54 0,22 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
65 2% 73.0 2.875 408 5,16 0,20 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
80S 7,01 0,28 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
65 761 mm 76.1 3.000 408 5,16 0,20 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
80S 7,01 0,28 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
80 3 88.9 3.500 405 5,49 0,22 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
80S 7,62 0,30 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
100 4 143 4500 408 6,02 024 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
80S 8,56 0,34 42 600 52 750 42 600 52 750 35 500 20 300
125 1397 mm 1397 5500 408 6,55 0,26 31 450 52 750 31 450 52 750 28 400 20 300
80S 9,53 0,38 31 450 52 750 31 450 52 750 28 400 20 300
125 5 1413 5.563 408 6,55 0,26 31 450 52 750 31 450 52 750 28 400 20 300
80S 9,53 0,38 31 450 52 750 31 450 52 750 28 400 20 300
150 6 1683  6.625 408 7n 0,28 31 450 52 750 31 450 48 700 28 400 20 300
80S 10,97 043 31 450 52 750 31 450 48 700 28 400 20 300
200 8 2191 8.625 408 8,18 0,32 31 450 42 600 31 450 42 600 28 400 20 300
80S 12,70 0,50 31 450 42 600 31 450 42 600 28 400 20 300
250 10 2730 10.750 40S 9,27 0,37 24 350 42 600 - - 35 500 - - 20 300
80S 12,70 0,50 24 350 42 600 - - 35 500 - - 20 300
300 12 3239 12750 40S 9,27 0,37 24 350 42 600 - - 28 400 - - 20 300
80S 12,70 0,50 24 350 42 600 - - 28 400 - - 20 300

ISO 9001




2.6. Obrodbka koncéwek przewodow rurowych

2.6.1. Rowkowanie rur

Obudowa

Rura

Uszczelka

Rowek

Doktadne zazebienie

Rowkowanie metoda walcowania

Systemy rur rowkowanych wymagajg rowkowania metodg skrawania lub walcowania przezna-
czonych do taczenia koncodwek rur. Zazebienie klindw obudowy w rowkach stanowi zasadnicza
kwestie w kontekscie zapewnienia bezpiecznego i szczelnego ztgcza. W celu zapewnienia opty-
malnej wydajnosci ztacza rowki musza zostac¢ prawidtowo wykonane.

Nominalny rozmiar rury

taczniki i ztgcza KAN-therm Groove sg identyfikowane przez nominalng srednice rury (DN)
podang w milimetrach lub w calach. Nalezy zawsze sprawdzi¢ rzeczywistg $rednice zewnetrzna
(OD*) rury i taczonych z nig tacznikdw, poniewaz na niektorych rynkach panuje zwyczaj odno-
szenia réznych wartosci srednic zewnetrznych rur do tego samego rozmiaru nominalnego.

* Qutside Diameter (Srednica zewnetrzna)

Profil rowkowany metoda walcowania

K»‘ H«
AN

Rowki wykonane metodg walcowania powinny by¢ mozliwie jak najlepiej zdefiniowane. Aby
uzyskac optymalng wydajnosc¢ ztacza, wymiar K" powinien by¢ jak najmniejszy. Podczas proce-
su rowkowania metoda walcowania, operator maszyny powinien nastawic site posuwu zestawu
gornych watkdw tak, aby uzyska¢ mozliwie jak najlepszy jakosciowo profil rowka.

Wiasciwa grubosé scianki rury

Rowkowanie metoda walcowania wykonuje sie w przypadku rur ze stali weglowej, rur ze sta-

li nierdzewnej, rur miedzianych i rur aluminiowych o grubosci $cianki 9,5 mm lub cienszych,

w zaleznosci od rodzaju maszyny do walcowania rowkéw i uzywanego zestawu watkow. Rozne
grubosci i rozmiary $cianek wymagajg uzycia réznych zestawdw watkow. Aby uzyskac¢ dodatkowe
informacje, skontaktuj sie z producentem maszyny do walcowania rowkdw.
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Rury gruboscienne

Grubsza niz 9,5 mm (0,375 cala)

T Brak lub bardzo maty wystep

Podczas proby wykonania rowkow na rurze o $ciance grubszej niz 9,5 mm, metal moze ulec od-
ksztatceniu i specznieniu po obu stronach rowka, zamiast promieniowo zmieniac ksztatt i utwo-

rzy¢ wystep w kierunku wnetrza rury. Dodatkowe specznienie metalu moze prowadzi¢ do defek-
tu ztgcza. W takim przypadku nalezy zeszlifowac speczniatg warstwe metalu, aby uzyskac ptaska
i gtadka powierzchnie sprzyjajaca skutecznemu uszczelnieniu. Powierzchnia musi zostac powle-
czona powitoka zapobiegajgca powstawaniu rdzy. W przypadku rur grubosciennych zdecydowa-
nie zaleca sie korzystac z procesu rowkowania metoda skrawania.

Rury z gtadkimi koficami i fazowane

37%4°lub 30°
\
I N

Rura fazowana
(ANSI B16.25 / ASTM A-53)

Mimo, iz preferuje sie rury z gtadkimi korncami, zastosowanie rury fazowanej jest dopuszczalne
pod warunkiem, ze grubosc¢ $cianki wynosi 9,5 mm lub mnigj, a skos wynosi 37 72 +2 V%° lub 30°,
zgodnie z ANSI B16.25 i ASTM A-53.

Usuwanie odpryskéw spawalniczych

W zaleznosci od konkretnej rury i producenta, na powierzchni rury (wewnetrznej i zewnetrznej)
moga pozosta¢ odpryski spawalnicze. Nalezy zawsze usuwac szkodliwe odpryski spawalnicze

w poblizu koncédwek rur, poniewaz moga one powodowac nierdwng prace maszyny do walcowa-
nia rowkéw, przyczyniajac sie do powstania nieprecyzyjnych rowkow.

Rury ocynkowane

Rury ocynkowane sg dopuszczalne, o ile powierzchnia gniazda uszczelki jest gtadka i wolna

od kamienia i wad, ktore mogtyby wptynac na jakos¢ uszczelnienia. Kazdorazowo po usunieciu
odpryskéw spawalniczych lub wystepdw z powierzchni uszczelnienia rury ocynkowanej, nalezy
zachowac ostroznos¢, aby nie doszto do nadmiernego przeszlifowania powierzchni. Po szlifowa-
niu na powierzchnie nalezy zawsze natozy¢ odpowiednig powtoke antykorozyjna.
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2.6.2.

Rury spawane spiralnie

Zespawane

Rura spiralna do potgczen rowkowanych

Rury spawane spiralnie sg dopuszczalne, o ile odpryski spawalnicze zostaty usuniete z po-
wierzchni gniazda uszczelki. Dopuszczalne i zalecane jest takze dospawanie do koncéwki rury,
rowkowanej czesci ze ztaczka. Kazdorazowo po usunieciu odpryskow spawalniczych z po-
wierzchni gniazda uszczelki, nalezy zachowa¢ ostroznos¢, aby nie doszto do nadmiernego
przeszlifowania powierzchni. Po szlifowaniu na powierzchnie nalezy zawsze natozy¢ powtoke an-
tykorozyjna.

Sprawdzanie Srednicy zewnetrznej rury

Nalezy upewnic sie, ze przygotowywana rura posiada $rednice zewnetrzng (OD) i grubos$¢ scianki
wiasciwg dla danego zastosowania. W zwigzku z tym, ze ztgczki KAN-therm Groove sg zwykle
identyfikowane wedtug rozmiaru nominalnego, nalezy zawsze sprawdzi¢ rzeczywistg srednice ze-
wnetrzna (OD) rury i fgczonych z nig tacznikow, poniewaz na niektérych rynkach panuje zwyczaj
odnoszenia roznych wartosci srednic zewnetrznych rur do tego samego rozmiaru nominalnego.

Na przyktad: Wedtug standardu IPS rozmiar nominalny DN65 (2—%") odnosi sie do rury o $red-
nicy zewnetrznej 73,0 mm, natomiast wedtug standardow EN, AS, BS, DIN (ISO), JIS i KS srednica
zewnetrzna rury dla tego samego rozmiaru nominalnego wypadku wynosi 76,1 mm.

EN - Norma europejska (system metryczny)
ISO — Norma ISO (system metryczny)

BS — Norma brytyjska (system metryczny)
DIN — Norma niemiecka (system metryczny)
IPS — Norma amerykanska (system calowy)



Odpowiedniki rozmiarowe rur

Rozmiar w calach Rozmiar w milimetrach
Nominalny Rzeczywisty Nominalny Rzeczywisty
2 0.840 DN15 213
s 1.050 DN20 26.7
1 1315 DN25 337
1% 1.660 DN32 424
1% 1.900 DN40 483
2 2375 DN50 60.3
2 2.875 - 73.0
30D 3.000 DN65 76.1
3 3.500 DN80 88.9
3 4.000 - 101.6
4 0D 4.250 - 108.0
4 4.500 DN100 143
5 5.563 - 1413
5 OD 5.250 - 1330
5% OD 5.500 DN125 139.7
6 "2 OD 6.250 - 159.0
6 6.625 DN150 168.3
8 8.625 DN200 2191
10 10.750 DN250 273.0
12 12.750 DN300 3239

Ktora rure mozna rowkowaé metoda walcowania, a ktéra metoda skrawania?

Systemy ztacz rowkowanych KAN-therm Groove wymagaja rowkowania tgczonych koncowek rur
metoda skrawania lub walcowania. Wymiary i konfiguracje rowka mogga sie rézni¢ w zaleznosci
od kilku czynnikéw, m.in. materiatu, z ktérego wykonano rure; grubosci scianki i pozadanych
wartosci cisnienia roboczego. Rowkowanie metoda walcowania jest praktyka stosowana naj-
czesciej i moze by¢ wykonywane w warsztacie produkcyjnym, w terenie lub na placu budowy.
Rowkowanie metoda skrawania odbywa sie natomiast gtownie w fabryce lub warsztacie pro-
dukcyjnym, poniewaz maszyny do rowkowania metodg skrawania nie sg tak powszechne, ani
mobilne jak maszyny do rowkowania metoda walcowania. Wszystkie rowki (zarbwno walcowane
jak i skrawane) musza spetniac kryteria norm ANSI/AWWA C606 (najnowsza wersja) i ISO/FDIS
6182—12. W przypadku innych rozmiardw rur, niewyszczegdlnionych w tresci norm ANSI/AWWA
C606 (najnowsza wersja) i ISO/FDIS 6182-12, nalezy zapoznac sie ze specyfikacjami relatywny-
mi rowkow, zawartymi w niniejszej instrukcji. W procesie rowkowania rury zaleca sie rozpoczac
od rury z gtadkimi koricami, cho¢ w niektorych przypadkach dopuszczalne jest zastosowanie
rury fazowanej, pod warunkiem, ze grubos$¢ scianki jest standardowa lub mniejsza, a skos wynosi
37 15° + 2 ° (ANSI B16.25).
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Zastosowania rowkow walcowanych i skrawanych

Materiat wykonania rury Rowek walcowany Rowek skrawany

Rura ze stali weglowej Scianka standardowa, Typoszereg 80, 40, 30 BS1387
Typoszereg 40 (10" i mniej), drednie i ciezkie, JIS SGP
30, 20, 10, 7, 5, BS1387 $rednie
i lekkie, JIS SGP

Rura ze stali nierdzewnej Typoszereg 408, 20S, 10S, 55 Typoszereg 80S, 40S

O rowkowaniu metoda walcowania

N\

Rowkowanie
przez walcowanie

Rowkowanie metoda walcowania zastosowano po raz pierwszy w przypadku lekkiej i cienkigj
rury, ktorej grubos¢ scianki byta niewystarczajgca do zastosowania metody skrawania. Dzi$
rowkowanie przez walcowanie jest powszechnie stosowane w przypadku standardowych rur

o typoszeregu 40 (maks. 9,5 mm grubosci scianki) w rozmiarze do 42 cali (DN1050) w zaleznosci
od rodzaju maszyny do walcowania rowkow i uzywanego zestawu watkow.

Rowkowanie przez walcowanie pozwala na promieniowe przesuwanie materiatu, z ktdrego wy-
konano rure. Poniewaz w procesie rowkowania przez walcowanie materiat z rury nie jest usuwa-
ny, po prawidtowo wykonanej czynnosci jednolita struktura rury pozostaje nienaruszona. Wystep
wewnetrzny lub specznienie rowka jest niewielkie i gtadkie przy wlocie i wylocie, w zwigzku

Z czym ma nieznaczny lub nieistotny wptyw zarbwno na przeptyw medium jak i cisnienie w obie-
gu. Rowkowanie przez walcowanie mozna stosowac wytacznie w przypadku rur o twardosci
HB180 lub nizszej.

Sita hydrauliczna l Walek toczny

Walek nape-
dowy

W procesie rowkowania rury jej koncédwka jest umieszczana pomiedzy zestawem watkow.

Gdy watki zostana docisniete i skrecone, wokot powstaje rowek zagtebiony od zewnatrz i wy-
pietrzony w kierunku wnetrza rury. Rowkowanie przez walcowanie mozna stosowac na rurach
ze stali weglowej, stali nierdzewnej, miedzi i aluminium. Nalezy zachowac ostroznos¢, by ko-
rzysta¢ z odpowiedniego sprzetu i zestawow watkdw odpowiednich do rowkowania obrabia-
nego materiatu. Rézne materiaty moga wymagac zastosowania innego zestawu watkow, jak

np. w przypadku rur wykonanych z miedzi, stali nierdzewnej lub grubych (9,5 mm) rur ze stali
weglowej. Aby uzyskac wiecej informadji, zapoznaj sie z instrukcjg obstugi maszyny do walcowania
rowkow/zestawu watkow.
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2.6.3.

O rowkowaniu skrawaniem
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T Rowkowanie skrawaniem

\W Y
\ o?

T Glebokos¢ wycietego rowka

wzgledem glebokosci gwintu

W procesie rowkowania skrawaniem materiat ze $rednicy zewnetrznej rury jest fizycznie usu-
wany w celu utworzenia rowka. W zwigzku z tym, rowkowanie skrawaniem stosuje sie zwykle
w przypadku rur o standardowej lub duzej grubosci scianek. Wiekszos¢ rur zaprojektowana

do gwintowania moze by¢ poddawana procesowi rowkowania skrawaniem, jako ze gteboko$¢
wycietego rowka jest zwykle mniejsza niz gteboko$¢ standardowego gwintu. Prosimy zapoznac
sie z wartosciami minimalnej grubosci scianki wskazanymi w tabeli standardowych parametrow
dla rowkow skrawanych.

W przeciwienstwie do rowkowania przez walcowanie, rowkowanie skrawaniem powoduje wy-
ztobienie w rurze prostokatnej szczeliny bez powstania wystepu po wewnetrznej stronie rury.
Naciecie rowkow jest powszechnie stosowane na elementach rurociggow takich jak kolanka

90°, trojniki, zawory koncowe rowkowane, itp. Powszechna praktyka jest tez powleczenie rury

z wycietym rowkiem tworzywowg powtoka lub oktadzing cementowa, jako ze rowkowanie przez
walcowanie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia wewnetrznych powtok lub oktadzin rury.

Ogolne uwagi dotyczace rozmiaréw rowkéw walcowanych i skrawanych
Rozmiar nominalny

kaczniki i ztgczki KAN-therm Groove sg identyfikowane wedtug nominalnego rozmiaru rury, po-
danego w calach, lub nominalnej $rednicy zewnetrznej rury, podanej w milimetrach.

Srednica zewn.: Koice rur musza by¢ przyciete pod katem prostym

Rura

Maks. tolerancja ——‘ -

Maksymalne dopuszczalne tolerancje dla koncéw cietych pod katem prostym:

0,8 mm dla wielkosci do 3 4"(DN90),

1,2 mm dla 4" do 6" (DN100-150)

1,6 mm do 8"(DN200) i powyze).

Powierzchnia gniazda uszczelki (wymiar ,A”)

Zewnetrzna powtoka gniazda uszczelki powinna by¢ wolna od wszelkich wgniecen, wystepow,
sladéw walcowania i innych wad powierzchni, takich jak luzno przylegajgca farba, kamien, pyt,
wiory, ttuszcz czy rdza.

ISO 9001
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Szerokos¢ rowka (wymiar ,,B”)

Szerokos¢ rowka mierzona jest miedzy pionowymi bokami scianek rowka i wynika z szerokosci
przyciskanego do rury gérnego watka. Nalezy sprawdzi¢ wzrokowo rowek w rurze celem upew-
nienia sie, ze rowek posiada wyrazne krawedzie umozliwiajgce skuteczne klinowanie tacznika.
Jesli krawedzie wydaja sie by¢ zaokraglone, a ich wargi nie sa wystarczajaco pionowe, rure nalezy
wymieni¢, poniewaz taka sytuacja moze prowadzi¢ do obnizenia szczelnosci potaczenia lub
defektu ztgcza.

Srednica rowka (wymiar ,,C")

Srednice rowka sg warto$ciami usrednionymi. Rowek musi mie¢ jednakowa gteboko$¢ wokot
catego obwodu rury.

s s 7

Minimalna grubos¢ scianki (wymiar ,t”)

Wymiar ,t" odpowiada minimalnej dopuszczalnej grubosci Scianki, ktéra mozna poddac proceso-
wi rowkowania przez walcowanie.

Glebokos¢ rowka (wymiar ,,d”)
Wartosci wymienione w tabelach parametrow dla rowkéw majg wytacznie charakter orientacyjny.

77 7

Stozkowos¢ Srednicy (wymiar ,F”)

T

F

1

Srednica koAca rury, mogacego sie rozszerzy¢ podczas walcowania, powinna na skrajnym koAcu
rury miescic¢ sie w granicach podanej tolerangji.




Standardowe wymiary rowkéw walcowanych

Parametry dla rowkéw walcowanych

Rura lub przewéd rurowy Specyfikacje wymiarowe
Rozmiar Srednica Gniazdo Szerokosé Srednica po rowko- Glebokosé Min. Stozko-
nominalny zewnetrzna (OD) uszczelki uszczelki waniu C rowka grubos¢ wosc¢ F
Rozmiar Tolerancja : fg;g B £0.76 Rozmiar Toleran- : E::f';') Sciank t Max. ér.
rzeczywi- rzeczywi-  cja
sty sty
25 337 +0.41/-0.68 15.88 7.4 3023 0/-0.38 170 18 345
32 424 +0.50/-0.60 15.88 714 38.99 0/-0.38 170 18 433
40 483 +0.44/-0.52 15.88 714 45.09 0/-0.38 1.60 18 49.4
50 60.3 +0.61 15.88 8.74 5715 0/-0.38 1.60 18 62.2
65 73 +0.74 15.88 8.74 69.09 0/-0.46 198 2.3 75.2
65 76.1 +0.76 15.88 8.74 72.26 0/-0.46 193 2.3 777
80 88.9 +0.89/-0.79 15.88 874 84.94 0/-0.46 198 23 90.6
90 101.6 +1.02/-0.79 15.88 8.74 97.38 0/-0.51 21 23 103.4
100 108 +1.07/-0.79 15.88 8.74 103.73 0/-0.51 2.1 2.3 109.7
100 1143 +1.14/-0.79 15.88 8.74 110.08 0/-0.51 2.1 2.3 116.2
125 133.9 +1.32/-0.79 15.88 8.74 129.13 0/-0.51 193 29 1349
125 139.7 +1.40/-0.79 15.88 8.74 135.48 0/-0.56 21 29 417
125 1413 +1.42/-0.79 15.88 8.74 137.03 0/-0.56 213 29 1435
150 159 +1.60/-0.79 15.88 8.74 154.50 0/-0.56 2.20 29 161.0
150 168.3 +1.60/-0.79 15.88 8.74 163.96 0/-0.56 2.6 29 170.7
200 2191 +1.60/-0.79 19.05 11.91 214.40 0/-0.64 2.34 29 2215
250 2774 +1.60/-0.79 19.05 11.91 268.28 0/-0.69 2.39 3.6 2754
300 3282 +1.60/-0.79 19.05 191 318.29 0/-0.76 277 4.0 326.2

1. $rednica zewnetrzna rury Maksymalne dopuszczalne tolerancje dla koricw cietych pod katem prostym to 0,03" dla rozmiaréw nieprzekraczajacych 3 ¥2";
0,045" dla 4" do 6"; 1 0,060" dla rozmiaru 8" i wigkszych.

2. Powierzchnia gniazda uszczelki ,A" powinna by¢ wolna od gtebokich rys, plam i nieréwnosci, ktére uniemozliwiatyby skuteczne uszczelnienie.

3. Wymiary ,C" sg warto$ciami usrednionymi. Rowek musi mie¢ jednakowa gtebokos¢ wokdt catego obwodu. Aby sprawdzi¢ srednice rowka, nalezy uzy¢
suwmiarki lub liniatu.

4. Wymiar ,t" odpowiada minimalnej dopuszczalnej grubosci Scianki, ktéra mozna poddac procesowi rowkowania przez walcowanie.

5. Wartos¢ ,d" ma wytacznie charakter orientacyjny. Gtebokos¢ rowka nalezy okresli¢ za pomoca wymiaru $rednicy rowka ,C".

6. Stozkowoé¢ érednicy: Srednica korica rury, mogacego sie rozszerzy¢ podczas walcowania, powinna na skrajnym korcu rury mieécic sie w granicach
tej wartosci.
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2.6.4.

Ew3|

Parametry dla rowkéw skrawanych

Rura lub przewéd rurowy Specyfikacje wymiarowe

Rozmiar $rednica Gniazdo Szerokos¢ $rednica po rowkowaniu C Glebokos¢ Min. grubos¢

nominalny zewnetrzna (OD) uszczelki uszczelki rowka $cianki t
Rozmiar Tolerancja A £0.031 B £0.031 Rozmiar Tolerancja d (odn,)
rzeczywisty A +0.79 B +0.79 rzeczywisty d (ref)

25 334 +0.33/-0.33 15.88 7.95 30.23 0/-0.38 1.60 338

32 4.2 +0.41/-0.41 15.88 7.95 38.99 0/-0.38 1.60 3.56

40 483 +0.48/-0.48 15.88 7.95 45.09 0/-0.38 1.60 3.68

50 60.3 +0.61/-0.61 15.88 7.95 57.15 0/-0.38 1.60 391

65 73.0 +0.74/-0.74 15.88 7.95 69.09 0/-0.46 1.98 4.78

80 88.9 +0.89/-0.79 15.88 7.95 84.94 0/-0.46 1.98 4.78

100 108.0 +1.04/-0.79 15.88 9.53 103.73 0/-0.51 2n 5.16

100 1143 +114/-0.79 15.88 9.53 110.08 0/-0.51 2n 5.16

125 1413 +1.42/-0.79 15.88 9.53 137.03 0/-0.56 2n 5.16

150 168.3 +1.60/-0.79 15.88 9.53 163.96 0/-0.56 2.6 5.56

200 2191 +1.60/-0.79 19.05 nis 214.40 0/-0.64 234 6.05

250 273.0 +1.60/-0.79 19.05 12.70 268.27 0/-0.69 2.39 6.35

300 3239 +1.60/-0.79 19.05 1270 318.29 0/-0.76 2.77 7.09

1. $rednica zewnetrzna rury Maksymalne dopuszczalne tolerancje dla koricow cietych pod katem prostym to 0,03” dla rozmiaréw nieprzekraczajacych 3 47 0,045
dla 4" do 6";10,060" dla rozmiaru 8" i wigkszych

2. Powierzchnia gniazda uszczelki A" powinna by¢ wolna od gtebokich rys, plam i nieréwnosci, ktdre uniemozliwiatyby skuteczne uszczelnienie.

3. Wymiary ,C" sg warto$ciami usrednionymi. Rowek musi mie¢ jednakowga gtebokos¢ wokét catego obwodu. Aby sprawdzi¢ srednice rowka, nalezy uzy¢ suwmiar-
ki lub liniatu.

4. Wymiar ,t" odpowiada minimalnej dopuszczalnej grubosci scianki, ktérg mozna poddac procesowi rowkowania przez walcowanie.

5. Wartos¢ ,d" ma wyfacznie charakter orientacyjny. Gtebokos¢ rowka nalezy okresli¢ za pomoca wymiaru $rednicy rowka ,C".

6. Stozkowos¢ érednicy: Srednica korica rury, mogacego sie rozszerzy¢ podczas walcowania, powinna na skrajnym koricu rury miecic sie w granicach tej wartosci.

Sruby i nakretki - moment dokrecenia i montaz
Informacje przydatne do wykonania prawidiowego montazu

Niektore taczniki i komponenty wymagaja zastosowania zaciskdw skrecanych, aby elementy metalowe
stykaty sie ze sobg, podczas gdy inne wymagajg zastosowania okreslonego momentu dokrecenia w celu
zachowaniu jednakowych odstepdw miedzy srubami. Ponizsze ikony i informacje przydadzg sie w zi-
dentyfikowaniu tego typu elementdw i pomoga zapewni¢ prawidtowos¢ montazu. Nalezy zapoznac sie
i postepowac zgodnie z instrukcjami montazu w przypadku kazdego instalowanego elementu.

Styk metal-metal Dokreci¢ sruby i nakretki tak, by wypustki zacisku zostaty do siebie docisniete
(styk metal-metal). Po zetknieciu sie metalowych powierzchni zacisku, dokreci¢ nakretki o jedng
czwartg lub pdt obrotu celem upewnienia sie, ze Sruby i nakretki przylegaja scisle do elementu
mocowania. Nie jest wymagany klucz dynamometryczny. Zbyt duzy moment dokrecenia moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia sruby lub ztacza.

i Brak

Styk metal-metal Po zetknieciu sie metalowych
powierzchni zacisku, dokre¢ nakretki
0 jedng czwartg lub pét obrotu

Jesli po wykonaniu montazu widoczne sg szczeliny pomiedzy elementami zawiasu zaciskowego,
nalezy zdemontowac i ponownie zamontowac tgcznik, upewniajgc sie wczesniej, ze:

Podtaczany tacznik, rura i/lub ztgczka majg prawidtowy rozmiar.

Kliny ztacza sg catkowicie zazebione w rowkach rury i/lub elementach rurociggu.
Uszczelka nie jest przyszczypnieta.

Rowki sg zgodne z odpowiednig specyfikacja wymiarowa.

Stozkowos¢ konca rury miesci sie w zakresie tolerancji.



(@)

Wymagany moment dokrecenia! Sruby i nakretki nalezy zawsze dokreca¢ zgodnie z wyma-
ganym momentem dokrecenia za pomoca klucza dynamometrycznego. Zwykle po dokreceniu

$rub i nakretek pomiedzy wypustkami zacisku bedzie wida¢ szczeliny. Modele wymagajace
zastosowania momentu dokrecenia obejmujg wszystkie wymiary w przypadku tacznikdw i

siodet typ 79.

szczelina

—

Zawsze uzywaj srub i nakretek przeznaczonych do montazu tacznikéw KAN-therm Groove.
Na kolejnej stronie przedstawiono ogdlne zalecane zakresy momentu dokrecenia dla typowych

zawsze uzywaj klucza
dynamometrycznego

rozmiardw srub ze stali weglowej. Nigdy nie przekraczaj zalecanego zakresu momentu dokrece-
nia o wiecej niz 25%, poniewaz nadmierny moment dokrecenia moze prowadzi¢ do uszkodzenia

ztacza, obrazen ciata i/lub uszkodzenia mienia. Przed przystapieniem do demontazu, regulacji
lub usuniecia jakiegokolwiek elementu rurociggu, nalezy zawsze rozhermetyzowac i oproznic
system rurociggowy. W celu poprawnego wykonania instalacji sktadajacej sie z komponentow
KAN-therm Groove, postepuj zgodnie z instrukcjami montazu.

Specyfikacje momentu dokrecenia

Rozmiar $ruby

Zakres momentu dokr. Nm

mm cale Lbs-Ft Nm

M8 5/16" - 18 15-25 20-34
M10 %'~ 16 30-40 40-55
M12 %" =13 90 - 105 120 - 140
M16 % -1 100 - 130 135175
M20 %' -10 150 - 200 200-270
M22 %"=9 180 - 220 240 -300
M24 1"-8 200 - 225 270 - 305
M29 1% -7 250 =300 340 - 400
M32 1w -7 375-500 510 - 680

W przypadku srub ze stali nierdzewnej moment dokrecenia jest

mniejszy o 20%

ISO 9001

23



2.7. Wytyczne dotyczace instalacji

Podczas montazu systemu KAN-therm Groove zawsze zadbaj o to, by w miegjscu instalagji korzy-
sta¢ z odpowiedniego sprzetu ochronnego. Minimalne wyposazenie ochronne podczas instalagji

24

2.7.1.

systemu to obuwie ochronne, kask i okulary.

Podstawowe etapy montazu tacznikow rowkowanych

Ponizej znajduje sie lista czynnosci, ktore nalezy podjac¢ w celu przeprowadzenia instalacji tacz-
nikéw rowkowanych. Jesli w przypadku niektorych modeli konieczne jest wykonanie czynnosci

dodatkowych, mozna je znalez¢ w odpowiednich rozdziatach.

Sprawdz i przygotuj konce rur: W celu  Sprawdz uszczelke: Upewnij sie,
uzyskania optymalnej jakosci uszczelnie- ze dostarczona uszczelka jest odpowied-
nia, zewnetrzna powfoka koncéw rury nia do planowanego zastosowania. Kolor
musi by¢ wolna od wszelkich wgniecen, paska okresla rodzaj uszczelki.
wystepow, sladéw walcowania i innych wad

powierzchni, takich jak luzno przylegajaca

farba, kamien, pyt, wiéry, ttuszcz czy rdza.

Nasmaruj uszczelke: W celu ufatwienia
wsuniecia rury i zamontowania tacznikow
bez efektu przyszczypniecia, natéz cienka
warstwe smaru dostepnego w ofercie
KAN-therm Groove na wargi uszczelki

i na zewnetrzng powtoke uszczelki. Mozna
stosowac inne odpowiednie smary, o ile nie
posiadaja wtasciwosci mogacych prowadzi¢
do uszkodzenia uszczelki.

Zamontuj uszczelke: Zamontuj uszczelke  Podtacz druga rure: Przymierz i dopasuj
na jednym korcu rury, tak aby koniec rury  dwa korce rur, ktére chcesz potaczyc.
byt widoczny. Poza koniec rury nie powin-  Wsun uszczelke na konce i wysrodkuj
na wystawac zadna cze$¢ uszczelki. ja pomiedzy rowkami faczonych rur. Zadna
czes¢ uszczelki nie powinna wchodzi¢
w rowki rur.

Skrec obie potowy zacisku: Zamontuyj W6z Sruby i naléz nakretki: Wioz

obie potowy zacisku naraz. Upewnij sie,
ze kliny ztacza zazebiajg sie w rowkach.

wszystkie $ruby i recznie dokre¢ nakretki.
Upewnij sie, ze owalny teb $ruby jest zablo-
kowany w otworze na $rube w obudo-

wie ztgcza.

Zamontuj facznik: Rozpocznij montaz
z rozdzielonymi czesciami zacisku.

Dokre¢ nakretki: Dokre¢

nakretki naprzemiennie

i z réwng sitg, az wypustki
zacisku zetkng sie ze sobg (styk
metal-metal). Dokre¢ nakretki o jedna
czwarta lub pdt obrotu celem upewnienia
sie, ze Sruby i nakretki przylegaja Scisle
do elementu mocowania. Uzycie klucza
dynamometrycznego nie jest wymagane.



@ OSTROZNIE! Nieréwne dokrecenie srub i nakretek moze spowodowac przyszczypniecie
uszczelki, powodujgc natychmiastowy lub pdzniejszy wyciek. W przypadku uzycia klucza udaro-
wego nadmierne dokrecenie nakretek moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sruby lub ztacza.

2.7.2.

Dokreé nakretki Sruby
(@) i nakretki nalezy zawsze

dokreca¢ zgodnie z wymaga-
nym momentem dokrecenia za pomoca
klucza dynamometrycznego. Zwykle
po dokreceniu $rub i nakretek pomiedzy
wypustkami zacisku bedzie widac szczeliny.
Szczeliny pomiedzy wypustkami powinny
by¢ jednakowe po obu stronach tacznika.

UWAGA! Nadmierny moment dokrecenia moze spowodowac zacieranie sie srub i nakretek.

W celu zniwelowania problemu ze srubami i nakretkami ze stali nierdzewnej, skorzystaj ze smaru

zapobiegajgcego zacieraniu Loctite C5-A. Dobrym rozwigzaniem, przydatnym w zapobieganiu

zatarciom, jest takze zastosowanie nakretek z brazu krzemowego.

Montaz sztywnego tacznika ze skosnymi zaciskami sSrubowymi Z05, Z07

Element
obudowy
tacznika

Skosny
zacisk srubowy

Sruba

Nakretka

ISO 9001
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Prosimy przejs¢ do rozdziatu 3.7.1. celem przypomnienia wstepnych etapow mon-
tazu1-8.

@2_{ Dokre¢ nakretki: Dokrecaj nakretki naprzemiennie i z rowng sitg, az wypustki zacisku zetkng sie

! ze sobg (styk metal-metal). Dokre¢ nakretki o jedng czwartg lub pét obrotu celem upewnienia sie,
ze Sruby i nakretki przylegaja scisle do elementu mocowania. Uzycie klucza dynamometrycznego
nie jest wymagane.

@ uwaGa: Po dokreceniu srub facznika, skosne zaciski Srubowe przesuwaja sie w przeciwnych
kierunkach, powodujac docisniecie klinbw do powierzchni rury oraz sprawiajac, ze rowki na ru-
rze sg dociskane do klindw facznika. Metalowe zaciski srubowe muszg sie zawsze ze soba stykac
(styk metal-metal).

2.7.3. Montaz tacznika redukcyjnego 7706

i Element
7 obudowy
‘ tacznika
/ [
Warga é

— szczelki
uszcz I '
ook -‘ Uszczelka
acis redukcyjna
Srubowy <
Sruba
‘ Nakretka
Kiin~"~ T

Prosimy przej$¢ do rozdziatu 2.7.1. celem przypomnienia wstepnych etapéw mon-
tazu 1-3.

Podczas montazu tacznikdw redukcyjnych nalezy zawsze najpierw zamontowac uszczelke
na wiekszej rurze. Wszystkie pozostate kroki instalacji pozostajg zgodne z opisem.



Najpierw zamontuj uszczelke na wiek-
szej rurze: Zatoz wiekszy otwor uszczelki
na wiekszy koniec rury i dopasuj obie

rury, ktére maja zosta¢ potaczone. Wioz
mniejsza rure do uszczelki. Delikatny ruch
skretny pomoze w dopasowaniu uszczelki
do rury. Uszczelka nie powinna wystawac
poza koniec rury ani jej rowek.

Dokre¢ nakretki: Dokre¢
nakretki naprzemiennie
i z réwna sitg, az wypustki

Ew3

zacisku zetkng sie ze sobg (styk
metal-metal). Dokre¢ nakretki o jedna
czwartg lub pdt obrotu celem upewnienia
sie, ze Sruby i nakretki przylegaja $cisle
do elementu mocowania. Uzycie klucza
dynamometrycznego nie jest wymagane.

ISO 9001

W16z mniejsza rure: Przymierz i dopasuyj
rury, ktére chcesz potaczy¢. Wtdz mniejsza
rure do uszczelki. Delikatny ruch skretny
pomoze w dopasowaniu uszczelki do rury.
Uszczelka nie powinna wystawac poza
koniec rury ani jej rowek.

Ostroznie! taczniki redukcyjne (takie jak
model 7706) nie moga by¢ stosowane

z uzyciem zaslepki, poniewaz moze byc¢
ona zassana do rury podczas oprozniania
systemu rurociggowego.

Warga uszczelki

Uwaga: W celu zapobiezenia wcinaniu sie
mniejszej rury w wigksza nie jest potrzebna
zadna podktadka. Wbudowany element
blokujacy (warga uszczelki) uszczelki
pomaga zapobiec wcinaniu sie mniejszej
rury. Niemniej jednak, mniejszg rure nalezy
wkfadac ostroznie i delikatnie, az do mo-
mentu poprawnego ukornczenia montazu
obudowy tacznika.
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2.7.4. Montaz rowkowanych adapteréw kotnierzowych 7041

Element Zawias Uszczelka
obudowy
tacznika

Dostarczona fabrycznie
sruba i nakretka

Wgtebienie
na uszczelke

Wl |- Uszczelka
!

Element obudowy kotnierza

Ztacze zaktadkowe
Y, koinierza

Dostarczony
fabrycznie zestaw
_ % montazowy
g .

Dostarczona fabrycznie

e
Sruba i nakretka

2.7.5. Sruby i nakretki

Adaptery kotnierzowe KAN-therm Groove sg zgodne z norma PN10/16, jednak sa rowniez do-
stepne jako zgodne z normg ANSI klasa 125/150 i klasa 300.

Zamontuj przegubowa konstrukcje Dociagnij segmenty kotnierza (2-12"):
kotnierza (2-12"): Otworz catkowicie Uzyj klucza, $cisku lub innego podobne-
przegubowa konstrukcje kotnierza. Umies¢  go narzedzia, aby dociggnac¢ do siebie
segmenty kotnierza wokot rowka na koncu  wypustki zamkniecia, az do momentu
rury i dociagnij je do siebie, az do momen-  dopasowania otwordw na $ruby.

tu dopasowania otworéw na $ruby.

W16z dostarczona fabrycznie Srube
(2-12"): Przet¢z dostarczong fabrycznie
srube przez otwdr zacisku, upewnia-

jac sie, ze kotnierz catkowicie przylega
do rowkéw rury.
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W16z dostarczona fabrycznie Srube Sprawdz gatunek uszczelki i przepro-  Zamontuj uszczelke: Umies¢ uszczelke
(2-12"): Upewnij sig, ze kotnierz catkowicie  wadz smarowanie: Sprawdz kolor paska ~ we wgtebieniu pomiedzy $rednica ze-

przylega do rowkow rury. uszczelki i upewnij sig, ze dostarczona wnetrzng rury a wgtebieniem w kotnierzu.
uszczelka jest odpowiednia do docelowe-  Upewnij sig, ze dolna czes¢ uszczelki
go zastosowania. Nastepnie natdz cienka (strona znakowania) jest umiejscowiona
warstwe smaru na warge uszczelki. i osadzona na dnie kieszeni uszczelki.

Dopasuj drugi kotnierz: Wi6z prze- Dopasuj drugi kotnierz: Przytoz Dotéz $ruby: Wtoz pozostate sruby
mystowa $rube do mocowania kotnierzy pasowang powierzchnie kotnierza przemystowe i recznie dokre¢ nakretki.
w otwor w zawiasie (po przeciwnej stronie  do powierzchni adaptera kotnierzowego Wszystkie Sruby musza by¢ skierowane
wzgledem $ruby dostarczonej fabrycznie) i przetdz dwie dostarczone fabrycznie w tg sama strone.

i dokre¢ nakretki Sruby przemystowej oraz  $ruby przez cztery otwory w ztgczach

Sruby dostarczonej fabrycznie. zakfadkowych kotnierzy.

Dokre¢ nakretki: Dokre¢ nakretki
(@9 naprzemiennie, po przekatnej,

az powierzchnie kotnierzy
zetknga sie ze soba (styk metal-metal).

Wazne jest, aby ptaszczyzny kotnierzy
stykaty sie rownolegle.

Mocowanie zawiasowe Mocowanie zawiasowe
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Wymagany moment dokrecenia

Ponizsze tabele przedstawiajg standardowe wartosci momentu dokrecenia dla prawidtowego mon-
tazu adapterdw kotnierzowych KAN-therm Groove. Uzyj klucza dynamometrycznego, aby wszyst-
kie nakretki byty dokrecone réwnomiernie, zgodnie z tg sama wartoscig momentu dokrecenia.

Niniejsze wartosci momentu dokrecenia nie sg wartosciami maksymalnymi, a sruby mozna dokreci¢
do wartosci wyzszych niz podane. Uzyskanie maksymalnego momentu dokrecenia nie jest koniecz-
ne, poniewaz adaptery kotnierzowe KAN-therm Groove sg wyposazone w elastyczne (Qumowe)
uszczelki, ktére wymagaja znacznie mniejszego momentu dokrecenia niz uszczelki metalowe.

7041 (ANSI CLASS 125/150) wymagania dot. momentu dokrecenia

Rozm. nom. Rozmiar $ruby Wymagany moment dokrecenia
cale cale No. Lbs-Ft Nm

2 % 4 10-140 149-190
2 % 4 110-140 149-190
3 % 4 10-140 149-190
4 % 8 10-140 149-190
5 % 8 220-250 298-339
6 % 8 220-250 298-339
8 % 8 220-250 298-339
10 7 12 320-400 434-542
12 7 12 320-400 434-542

Model 7041 (PN 10/16) wymagania dot. momentu dokrecenia

Rozm. nom. Rozmiar $ruby Wymagany moment dokrecenia
cale cale No. Lbs-Ft Nm

50 M16 4 110-140 149-190
65 M16 4 110-140 149-190
80 M16 8 110140 149-190
100 M16 8 110-140 149-190
125 M20 8 220-250 298-339
150 M20 8 220-250 298-339
200 M20 12 220-250 298-339
250 M24 12 320-400 434-542
300 M24 2 320-400 434-542

Montaz uszczelki ptaskiej w adapterach kotnierzowych 7041

Wazne uwagi

1. Adaptery kotnierzowe 7041 wymagaja zastosowania twardej,
ptaskiej powierzchni, umozliwiajacej skuteczne uszczelnienie.
Gdy powierzchnia wspdtpracujgca nie jest odpowiednia, jak
w przypadku zabkowanych powierzchni niektorych zawordw lub
przepustnic o gumowanej powierzchni, nalezy uzy¢ uszczelki
ptaskiej (Model 49).




7041 Kotnierz i element pasowany 7041 Kotnierz i element pasowany
Kotnierz (powierzchnia gumowa) Kotnierz (powierzchnia zabkowana)

! 1A

\J

N

NN

AN
uszczelka Warstwa pokryta lub uszczelka Standardowa
ptaska wylozona guma ptaska uszczelka kotnierzowa

Trojkatne
zeby

2. Adaptery kotnierzowe 7041 posiadajg mate tréjkatne zeby wewnatrz ramienia klina celem
zapobiezenia obracaniu sie rury. Zeby nalezy zeszlifowac w przypadku taczenia z kotnierzem
Z gumowg powtoka.

3. Adaptery kotnierzowe 7041 nie moga by¢ stosowane jako punkty kotwiczace dla ciegien
na nierozciagliwych ztaczach.

Nie pasuje

~ | 4. Podczas montazu adaptera kotnierzowego

¥z 7041 na zaworze motylkowym lub zaworze

7 kulowym, nalezy sie upewni¢, ze Srednica

=4 zewnetrzna adapteréw kotnierzowych nie
(_ 0 koliduje z sitownikiem zaworu lub podktad-
O_ ) ka montazowg sitownika.

7 L—-J\\\

7 Zawoér motylkowy
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2.7.6. Montaz tacznikéw typu siodto

~-' Kieszen na ;iodrna
obudowa

uszczelke

Kotnierz
ustalajacy
Wypustka
ustalajaca
Zacisk sSrubowy
(]
Sruba
Dolna obudowa
System siodetkowy
Otwornica
A Rozmiar Rozmiar
— otworu -«+— wiertta
otwornicy

-

Rura

+16 mm (5/8”) _

Podczas montazu fgcznikdw typu siodto oraz krzyzowych wymagane jest przygotowanie rury
poprzez wykonanie otworu. Ten sposéb przygotowania rur wymaga wyciecia lub nawiercenia

okreslonego rozmiaru otworu w osi rury. Zawsze korzystaj z wiertta otwornicy o odpowiednim
rozmiarze, jak pokazano w tym opracowaniu.

Ostroznie! Otwor musi by¢ wyciety do konca i powinien mie¢ gtadka krawedz. Do wykonania
otworu nigdy nie uzywaj palnika, poniewaz moze to wptyna¢ na jakos¢ uszczelnienia.

Wycinanie otworu: Ustal potozenie otworu
na rurze. Uzyj odpowiedniej wielkosci wiertta
otwornicy, zgodnie z ponizszg tabelg dotycza-
€3 wymaganych rozmiaréw otworow.
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Usun zadziory i szorstkie krawedzie

oraz oczys¢ powierzchnie rury w promieniu
16 mm wokét otworu, w ktorym ma zo-

sta¢ osadzona uszczelka. Obszar ten nale-

zy sprawdzi¢, aby zapewnic¢ czysta gtadka
powierzchnie, bez zadnych wgtebien lub
wystepow, ktore mogtyby wptynac na jakos¢
uszczelnienia. Obszar w granicach wymia-

ru A" nalezy rowniez sprawdzi¢ pod katem
osadzenia sie brudu, kamienia lub wystapienia
jakichkolwiek wad, ktére mogtyby mie¢ wptyw
na skuteczne osadzenie uszczelki lub mon-
taz tacznika.

Rozmiary otworéw i powierzchni ,A” dla tacznikéw typu siodto
Konkretne rozmiary otwordw opisuje ponizsza tabela.

tacznik typu siodio Wymiary otworu Przygotowanie
przelot x odgatezienie Otwornica Maks. dopuszczalna powierzchni ,A”
$rednica
cale mm cale mm cale mm cale mm
2xY2 50 x 15 1% 38 1% 4 3% 89
2x ¥ 50 x 20 1% 38 1% 4 3% 89
2x1 50 x 25 1% 38 1% 4 3% 89
2x1% 50 x 32 1%* 45 17%* 47 4 102
2x1% 50 x 40 13%* 45 17%* 47 4 102
22 x 2 65 x 15 1% 38 1% 4 3% 89
2% x % 65 x 20 1% 38 1% 4 3% 89
22x1 65 x 25 1% 38 1% 4 3% 89
2% x1V 65 x 32 2 51 2 54 4 102
22 x1% 65 x 40 2 51 2 54 4 102
3x% 80 x 15 1% 38 1% 4 3% 89
3x ¥ 80 x 20 1% 38 1% 4 3% 89
3x1 80 x 25 1% 38 1% 4 3% 89
3x1% 80 x 32 2 51 2V 54 4 102
3x1% 80 x 40 2 51 2 54 4 102
3x2 80 x 50 2% 64 2% 67 47 N4
4 x> 100 = 15 1% 38 1% 4 3% 89
4 x % 100 = 20 1% 38 1% 4 3% 89
4x1 100 = 25 1% 38 1% 41 3% 89
4x1Y 100 x 32 2 51 2 54 4 102
4x1"% 100 x 40 2 51 2 54 4 102
4x2 100 = 50 2V 64 2% 67 4% 114
4x2"% 100 x 65 2% 70 27 73 4% 121
4x3 100 = 80 EiZ] 89 3% 92 5% 140
5x2 125 x 50 2 64 2% 67 4% 114
5x2% 125 x 65 2 Y 70 27 73 4% 121
6x1% 150 x 32 2 51 2V 54 4 102
6x1% 150 = 40 2 51 2% 54 4 102
6x2 150 = 50 2% 64 2% 67 4% 114
6x2% 150 = 65 2 Y 70 27 73 4% 121
6x3 150 = 80 3% 89 3% 92 5 140
6x4 150 = 100 4 114 4% 118 6 165
8x2 200 x 50 2 Wi* 70 2 78" 73 4% 121
8x2% 200 x 65 2 Y 70 27 73 4% 121
8x3 200 x 80 3% 89 3% 92 5% 140
8x4 200 x 100 4% 14 4% ) 6" 165

*Wazne! Zwro¢ szczegdlng uwage na rozmiar wiertta otwornicy i maksymalna srednice dopuszczalng dla danego rozmiaru, jakiekol-
wiek ugiecie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia ztacza.
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Specyfikacja rozmiaréw otworéw

Sprawdz gatunek uszczelki i przepro-
wadz smarowanie: Sprawdz kolor paska
uszczelki i upewnij sig, ze dostarczona
uszczelka jest odpowiednia do docelowe-
go zastosowania. Nastepnie natoz cienka
warstwe smaru na warge uszczelki.
Standardowa, dostarczana fabrycznie
uszczelka jest wykonana z mieszanki
gatunku E EPDM. Jest ona oznaczona
zielonym paskiem i zasadniczo nadaje sie
do stosowania w rurociggach wodnych.

Ustaw goérna obudowe we wtasciwym
potozeniu: Umies¢ gérng czes¢ obudowy
na rurze tak, aby kotnierz ustalajacy zostat
dobrze dopasowany do otworu. Nastepnie
dostaw dolng cze$¢ obudowy z przeciwnej
strony rury.

Dokre¢ nakretki: Dokrec
(@) nakretki naprzemiennie

i z réwng sita, az obudowa
wylotu zetknie sig z zewnetrzng
powierzchnia rury (styk metal-metal).
Szczeliny pomiedzy zaciskami Srubowymi
sg dopuszczalne, jednak powinny one by¢
Jjednakowe po obu stronach. Uzyj klucza
dynamometrycznego i dokre¢ nakretki, aby
uzyskac wiasciwe wartosci momentu
dokrecenia.

W16z uszczelke: Wiz uszczelke

do gniazda uszczelki w obudowie. Wy-
pustki ustalajgce po obu stronach uszczelki
powinny by¢ wiasciwie dopasowane

do wgtebien.

W16z Sruby i natéz nakretki: Wioz
pozostatg Srube i recznie dokre¢ nakretke.
Upewnij sie, ze owalny feb $ruby jest zablo-
kowany w otworze na $rube w obudo-

wie zfacza.

34 . SYSTEM KAN-therm Groove

Przygotuj sie do montazu: Zmontuyj
,na luzno’ czesci obudowy facznika,
pozostawiajac jedna $rube i nakretke
roztaczone, aby umozliwi¢ przetozenie
mechanizmu zawiasowego.

Sprawdz kotnierz ustalajacy: Upewnij
sie, ze kotnierz ustalajacy jest prawidtowo
osadzony w otworze. Mozna to sprawdzi¢
kotyszac goérng czesciag obudowy w otwo-
rze. Upewnij sie tez, ze owalny teb $ruby
jest zablokowany w otworze na srube

w obudowie ztacza.



Szczeliny pomiedzy
zaciskami Srubowymi
to normalne zjawisko

taczniki typu siodto — modele 7721 i 7722

Rozm. nom. Rozmiar Sruby Wymagany moment dokrecenia
cale mm cale No. Ibs-Ft Nm
2 50 % 2 30 40
2% 65 V2 2
3 80 Ve 2
4 100 V2 2
50 68
5 125 % 2
6 150 % 2
8 200 % 2

Ostroznie! Nie przekraczaj powyzszych warto$ci momentu dokrecenia o wiecej niz 25%, ponie-
waz nadmierny moment dokrecenia moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sruby i/lub ztgcza.

Charakterystyka przeptywu wyjsciowego

Rozmiar wylotu Réwnowazna diugos¢ Rozmiar wylotu Réwnowazna dtugos¢
7721 7722 7721 7722

cale mm stopy stopy cale mm stopy stopy

1 25 3 3 2 65 15 15

1% 32 6 6 3 80 16 16

1% 40 8 8* 4 100 7 7

2 50 9 9

Wartosci w stopach i metrach dla stalowej rury wylotowej (typoszereg 40) o wspdtczynniku tarcia, liczonym wg wzoru Hazena-Williamsa,
wynoszacym 120.
*Réwnowazna dtugos¢ dla modeli 7721 z wylotem 172 ” i przebiegiem 2 2" wynosi 13 stop (4 metry)
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2.7.7. taczniki do systemow rur z gtadkimi koncami

Montaz facznika typu Wildcat (model 79) do taczenia rur ze stali weglowej

Element
obudowy
tacznika

\- Uszczelka

Piéro
i wpust
g Sruba
" Nakretka
Szczeki ¢

ze stali hartowanej

tacznik KAN-therm Groove z gtadkim koncem typu Wildcat (model 79) zostat zaprojektowany
do mechanicznego faczenia rur ze stali weglowej z gtadkimi koricami lub fazowanych. Rowko-
wanie nie jest wymagane. tacznik typu Wildcat (model 79) jest zalecany do stosowania na rurach
ze stali weglowej o twardosci mniejszej niz HB150. Nie jest zalecany do stosowania na rurach

ze stali nierdzewnej, plastiku, HDPE, Zeliwa i innych materiatow kruchych.

Oznakowanie: Uzyj pisaka lub innego narzedzia do znakowania oraz tasmy pomiarowej,  Sprawdz uszczelke: Sprawdz kolor

aby oznaczy¢ odlegtosc 1 cala od konica rury. Oznakowanie zostanie uzyte jako punkt paska uszczelki i upewnij sig, ze jest ona
odniesienia podczas centrowania uszczelki podczas montazu. Zaleca sie zrobi¢ minimum  odpowiednia do docelowego zastosowa-
4 oznaczenia rozmieszczone w takich samych odstepach po obwodzie rury. nia. Standardowa, dostarczana fabrycznie

Uzyj tasmy pomiarowej i pisaka lub innego narzedzia do znakowania, aby wykona¢ drugie  uszczelka jest wykonana z mieszanki
oznakowanie na koncach rur wedtug wartosci pomiarowych podanych w tabeli na stronie  gatunku E EPDM. Jest ona oznaczona
93. To oznakowanie zostanie wykorzystane podczas kontroli wizualnej, celem upewnienia  zielonym paskiem i zasadniczo nadaje sie
sie, ze rura zostata prawidtowo umieszczona w faczniku. Znaczniki powinny przebiegac do stosowania w rurociggach wodnych.
rownolegle do znacznikow odniesienia do centrowania uszczelki.




Nasmaruj uszczelke: W celu utatwienia
wsuniecia rury i zamontowania aczni-

kow bez efektu przyszczypniecia, natéz
cienka warstwe smaru KAN-therm na wargi
uszczelki i na zewnetrzng powtoke uszczel-
ki. Mozna stosowac inne odpowiednie
smary, o ile nie posiadajg wtasciwosci mo-
gacych prowadzi¢ do uszkodzenia uszczelki.
W systemach narazonych na dziatanie eks-
tremalnie wysokich lub niskich temperatur
zaleca sig stosowanie smaru silikonowego
Ostroznie! Nie uzywaj uszczelek wykona-
nych z mieszanki EPDM w instalacjach za-
wierajacych weglowodory lub rope naftowa,
poniewaz moze to spowodowac wyciek lub
uszkodzenie ztacza.

W16z Sruby i natéz nakretki: Wioz
wszystkie sruby i recznie dokrec¢ nakretki.
Upewnij sie, ze owalny teb $ruby jest za-
blokowany w otworze na $rube w obudo-
wie zlacza.

Zamontuj uszczelke: Umies¢ uszczel-

ke na koncach rur i wycentruj uszczelke
pomiedzy pierwszymi znacznikami nakre-
dlonymi po stronie wewnetrznej. Kofice rur
powinny sie zawsze stykac.

Dokre¢ nakretki: Korzystajac
(@) z klucza dynamometrycznego,

dokrecaj nakretki naprzemien-
nie i z jednakowa sita, az do osiagniecia
zadanego momentu dokrecenia.
Niewystarczajagcy moment dokrecenia
moze doprowadzi¢ do rozdzielenia rur,

co moze spowodowac uszkodzenie ciata i/

lub mienia. Wymagane warto$ci momentu
dokrecenia podano w tabeli obok.
Ostroznie! Aby unikna¢ obrazen
spowodowanych przez ostre krawedzie
uzebienia, podczas pracy nalezy zawsze
nosic¢ rekawice ochronne.

Zamontuj elementy obudowy: Umies¢
elementy obudowy wokét uszczelki,
upewniajac sie, ze uszczelka jest wycentro-
wana pomiedzy pierwszymi znacznikami
nakreslonymi na koncach rur po stronie
wewnetrznej oraz ze elementy obudowy
sg wycentrowane pomiedzy drugimi znacz-
nikami nakreslonymi po stronie zewnetrz-
nej. Upewnij sie tez, ze pioro i wpust
obudowy sg do siebie dopasowane.

Znaczniki wycentrowania oraz minimalny wymagany moment dokrecenia dla facznika

typu WILDCAT (model 79)

Rozmiar Znacznik do wycentro-  Sruby zestawu tacznika
wania tgcznika
cale mm cale mm llos¢ Rozmiar Wymagany moment
Sruby cale dokrecenia
Lbs-Ft Nm
1 25 1.50 40 2 Vax 2 ¥ 110 150
1% 40 1.50 40 2 Vax 2 ¥ 110 150
2 50 175 45 2 %x 3% 150 200
2% 65 175 45 2 Y% x 3% 150 200
3 80 175 45 2 Yax A% 200 270
4 100 2.00 50 2 Yox 4% 200 270
5 125 2.00 50 2 % x 6 250 340
6 150 2.25 55 2 Yo x 6 250 340
8 200 2.50 65 4 Yax 4% 200 270
10 250 2.50 65 4 T x 6V 300 400
12 300 2.50 65 4 1x6% 350 470
14 350 275 70 4 1x 6% 350 470
16 400 2.75 70 4 Tx6% 350 470
Ostroznie!

1. Nieréwne dokrecenie $rub i nakretek moze spowodowac przyszczypniecie uszczelki, powodu-
jac natychmiastowy lub pdZniejszy wyciek.

2. Nadmierne dokrecenie nakretek moze doprowadzi¢ do uszkodzenia $ruby lub ztacza.

ISO 9001
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2.8. Dane projektowe - taczniki sztywne i elastyczne

taczniki mechaniczne rowkowane sg dostepne zardwno w postaci sztywnej jak i elastycznej.

tacznik sztywny jest przeznaczony do zastosowan, w ktérych wymagane jest potaczenie
sztywne, podobne do tradycyjnego potgczenia kotnierzowego, spawanego lub gwintowanego.
Aby fgcznik byt uznany za sztywny, jego stopien ugiecia lub wartos¢ ruchu katowego musi wyno-
si¢ mnigj niz jeden.

taczniki elastyczne s3 zaprojektowane tak, by dostosowywac sie do przesunie¢ osiowych,
ruchu obrotowego oraz ruchu katowego o wartosci minimum jednego stopnia. taczniki ela-
styczne sg wykorzystywane w zastosowaniach, w ktérych instalacje rurowe stanowig zakrzywiong
i odksztatcong strukture lub w ktdrych systemy rurociggowe sg narazone na dziatanie sit ze-
wnetrznych wykraczajacych poza normalne warunki statyczne, takie jak zdarzenia sejsmiczne lub
w przypadku, gdy wystepuje problem nadmiernej ekspozydji na drgania lub hatas.

taczniki rowkowane staja sie mniej elastyczne, gdy zwieksza sie rozmiar rury. Ponizsza tabela
zawiera dane projektowe dotyczace dopuszczalnego ruchu osiowego i ugiecia katowego dla
tacznikow elastycznych.

— | F
£] 777777777777 Ugiecie kagtowe i

+2 Ruch .
' poosiowy !
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Dane projektowe tacznikéw elastycznych KAN-therm Groove — modele 7705, 7707

Rozmiar Rowek walcowany Rowek skrawany
Ruch Ugiecie katowe Ruch Ugiecie katowe
osiowy osiowy
cale DN mm mm/ stopnie mm/m mm/ stopnie mm/m
tacznik facznik
1 25 334 0-08 137° 24 0-16 2,74° 48
1% 32 42,2 0-08 1,09° 19 0-16 2,17° 38
1% 40 483 0-08 0,95° 16,5 0-16 1,900 33
2 50 60,3 0-08 0,76° 13,5 0-16 1,520 27
2% - 73 0-08 0,63° ul 0-16 1,26° 22
- 65 76,1 0-08 0,60° 10,5 0-16 1,200 21
3 80 889 0-08 0,52° 9 0-16 1,03° 18
1016 0-08 0,45° 8 0-16 0,90° 16
108 0-24 127° 22,5 0-48 2,54° 45
4 100 14,3 0-24 1,200 21 0-48 2,40° 42
- 125 1397 0-24 0,98° 17,25 0-48 197° 34,5
5 1413 0-24 0,97° 17,25 0-48 1,95° 34,5
159 0-24 0,86° 15 0-48 1,73° 30
6 150 168,3 0-24 0,82° 14,25 0-48 1,63° 28,5
8 200 2191 0-24 0,63° 1,25 0-48 1,26° 22,5
10 250 273 0-24 0,50° 9 0-48 1,010 18
12 300 3239 0-24 0,42° 75 0-48 0,85° 15

*Uwagal Majac na uwadze cele projektowe, w wartosciach podanych w powyzszej tabeli uwzgledniono wspdtczynnik bezpieczefstwa

Pochtanianie drgan i hatasu

Gdy pompa pracuje w trybie czestego witaczania i wytgczania, system rurociggowy jest narazony
na dziatanie hatasu i drgan. Caty system moze sie znaczaco rozkotysa¢, co jest okreslane mianem
drgan rezonansowych i zachodzi w wyniku czesto powtarzajacych sie cykli. kaczniki elastyczne
KAN-therm Groove pomagaja zmniejszy¢ tego typu wibracje i zwigzany z nimi hatas. System po-
winien by¢ zawsze odpowiednio zabezpieczony przy pomocy stalowych stabilizatoréw katowych,
co chroni go przed znacznym kotysaniem.

8 Lacznik sztywny
0 tgcznik elastyczny
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Korekta niewspotosiowosci

W przypadku, gdy prosty przebieg wymaga niewielkiej korekty ustawienia, jak pokazano na sche-
macie, mozna zastosowac dwa taczniki elastyczne. W ponizszej tabeli podano wartos¢ ugiecia (6)
dla tacznikdw elastycznych KAN-therm Groove 7705.

Miejsce montazu
uchwytu do podwieszania

|
00Lsin6
!

Wielkos¢ ugiecia (8)

Rozmiar nominalny Kat ugiecia(©) Odlegtos¢ miedzy tacznikami (L) mm
600 1200 1500 2000 3000

2"/50 3°02' 32 64 79 106 159
22"/65 2° 30’ 26 52 65 87 131
3"/80 2° 04’ 22 43 54 72 108
4"/100 3° 12 34 67 84 12 168
57/125 2° 36 27 54 68 91 136
6"/150 110 2 24 31 4 61
8/200 1°40° 17 35 44 58 87
10”/250 1020 14 28 35 47 70
12"/300 1°08 2 24 30 40 59
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Kompensacja ugiecia miedzystropowego

Gdy dojdzie do trzesienia ziemi, ciggi pionowe wysokich konstrukgji budowlanych sg poddawane

dziataniu kotysania bocznego (ugiecia miedzystropowego). Jesli przyjmiemy, ze ugiecie miedzy-
stropowe wynosi 1/150, a wysoko$¢ stropu (H) ma 4 metry, szacowane ugiecie miedzystropowe
(A) wyniesie:

A =Hx1/150 = 4000 x 1/150 = 27 mm

Jesli uzywamy tacznika w rozmiarze 200 mm (8") 7707 dla kazdego stropu, maksymalne ugiecie
(B) kompensowane przez kazdy tacznik wyniesie:

B =L xtan © = 4000 x 0,02915 = 4,56" = 116 mm (© = 1,67°)

Przyktad pokazuje, ze tgcznik elastyczny bedzie w stanie skompensowac wstrzas sejsmiczny
o okreslongj skali.

Kompensacja niewspoétosiowosci

Jak pokazano na schemacie, kazde odgatezienie od swobodnego ciggu pionowego jest podda-
wane duzym sitom poprzecznym, ze wzgledu na rosnacy nacisk i zwiekszony ruch termiczny.
Uzycie dwoch tacznikdw elastycznych moze rozwigzad ten problem.

7 77077 /] |;/ 77077 0 77077 707 077,

Wydtuzenia g

cieplne

?

Miejsce montazu
uchwytu do podwieszania

1SO 9001
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Zakrzywiona linia rurociagu

Dzieki tgcznikom elastycznym KAN-therm Groove mozna zaprojektowac zakrzywiong linie ruro-
ciagu przebiegajacg wzdtuz zakrzywionego tunelu, wijacej sie drogi lub zakrzywionego budynku.

2 x Sin (0/2)

(gdzie: R to promien krzywizny, | to dtugosc rury, a 6 oznacza maks. dopuszczalne ugiecie
tgcznika)

Np. przy zastosowaniu tgcznika 7705 o rozmiarze 100 mm (4”) w linii rurociggowej pokazane;
na schemacie, maksymalne dopuszczalne ugiecie (8) tacznika wyniesie 3,4°, dtugos¢ rury (1) wy-
niesie 5,5 metra, a promien krzywizny (R) osiaggnie 92,7 metra.

Absorpcja naprezen termicznych

Naprezenia termiczne wynikajg ze zmian temperatury, powodujgcych rozszerzanie sie albo kur-
czenie materiatu. Za pomoca fgcznikdw elastycznych KAN-therm Groove mozna zaprojektowac
system tak, by kompensowat tego typu ruchy bez koniecznosci stosowania kosztownych ztgczy
kompensacyjnych. Rozszerzalnos¢ lub kurczliwos¢ cieplna (u) zalezy od dtugosci rury (1) i roznicy
temperatur (AT).

p=axlxAT

R $¢ cieplna (sy metryczny) sion (mm)

Réznica temperatur Dlugosc rury | (w metrach)

ATCO 1 5.5 10 20 30 40

Rozszerzalnos¢ cieplna (w milimetrach)
1 0.012 0.07 012 0.24 0.36 0.48
5 0.06 0.33 0.6 12 18 2.4
10 0.12 0.66 12 24 36 4.8
20 0.24 13 2.4 4.8 7.2 9.6
30 036 2 36 72 n 15
40 0.48 2.6 4.8 9.6 14 20
50 0.6 33 6 12 18 24
60 0.72 4 7.2 14 22 29
70 0.84 46 8.4 17 25 34
80 0.96 53 96 19 29 39
[ |



2.9.

Jako ze wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej dla stali (o) wynosi 1,2 x 10-5, mozna skorzystac
z powyzszej tabeli, aby okresli¢ wartos¢ rozszerzalnosci cieplnej. Przyktad:

Rozmiar rury: 100 mm (4")

Maks. separacja koncéw rury (E): 3,2 mm

Dtugos¢ rury (I): 5500 mm

Réznica temperatur (AT): 40 °C (od +5 °C do +45 °C)
o=12 x 10-5 /°C

p=axIxAT =1.2x 10-5/°C x 3000 mm x 40 °C = 1.44 mm

Rozszerzalno$¢ cieplna standardowej dtugosci rury wynoszacej 5,5 metra () miesci sie w grani-
cach (= maks. separacja koncow rury) dopuszczalnych dla tgcznika elastycznego. Innymi stowy,
jesli zastosujemy tgcznik elastyczny dla kazdej rury o dtugosci 5,5 metra, tgcznik ten bedzie
kompensowat rozszerzalnosc¢ lub kurczliwos¢ cieplng w warunkach zmian temperatury o 40°C.
Po wyliczeniu niezbednej liczby tacznikdw elastycznych (N) dla systemu kotwienia, nalezy pozo-
stawic luz, obliczany wedtug wzoru N x E x V5, petnigcy role czynnika bezpieczenstwa.

Niezaleznie od tego, czy zachodzi zjawisko rozszerzalnosci czy kurczliwosci cieplnej, czy tez ich
naprzemienne wystepowanie, system wymaga zastosowania odpowiednich systemow kotwienia
z prowadnicami wyréwnujacymi przestrzen i elementami podtrzymujacymi ciezar. Tam, gdzie
przewidywany jest wiekszy ruch termiczny, nalezy zastosowa¢ dodatkowe ztacza kompensacyjne.

Kotwienie, podwieszanie i wsporniki

taczniki rowkowane KAN-therm Groove sg zaprojektowane tak, by wytrzymac naciski osiowe

0 wartosci 4-5 razy wiekszej niz wynosi ich nominalne cisnienie robocze, mimo ze ich wytrzyma-
to$¢ na zginanie jest mnigjsza niz w przypadku rur stalowych. tacznik moze zosta¢ uszkodzony
pod wptywem wystgpienia ruchu zginajgcego o wartosci przewyzszajacej maksymalng wartos¢
dopuszczalnego ugiecia. Projektanci systemu powinni zapewnic¢ kotwy (gtéwne i posrednie) oraz
prowadnice rur zapewniajgce odpowiedni odstep, aby zabezpieczy¢ system przed niespodziewa-
nymi duzymi ruchami zginajgcymi.

Zaprezentowane ilustracje majg wytgcznie charakter pogladowy i nie nalezy sie na nich wzoro-
wac we wszystkich instalacjach, poniewaz warunki i wymagania réznig sie w zaleznosci od sy-
tuacji. Bazowanie na ogolnych danych i informacjach podanych w niniejszym dokumencie
stanowi wytgczne ryzyko uzytkownika a KAN Sp. z 0.0. nie ponosi z tego tytutu zadnej odpowie-
dzialnosci.

Uchwyty do podwieszania powinny by¢ zaprojektowane tak, aby byty w stanie utrzymac piecio-
krotnos¢ ciezaru rury wypetnionej wodg plus dodatkowe 250 funtéw (115 kg) w kazdym punkcie
podparcia rury (NFPA 13 9.1.1.1.). Na ponizszych ilustracjach zaprezentowano przyktady dopusz-
czalnych typdw i rozmiaréw uchwytow wg NFPA 13.

Rozmiary uchwytéw hakowych typu U

Rozmiar rury  Wymiar D

cale cale mm
<2 5/16 79

2%2-6 % 9.5
8 Vs 2.7

Uchwyt hakowy zawijany
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Rozmiary pretow mocujacych

Rozmiar rury ~ Wymiar D

cale cale mm
<4 % 9.5
5-8 1] 2.7
10-12 % 159
Regulowany pret z pierscieniem
obrotowym przylegajgcym do rury
Rozmiar Wymiar D
¢ rury
cale cale mm
B
<4 % 9.5
T D 5-6 Va 2.7
10-12 % 15.1

Uchwyty do odcinkéw prostych

W przypadku odcinkéw prostych mozna stosowac zaréwno taczniki sztywne jak i elastyczne.

W przypadku uzycia tacznikdw sztywnych, mozna zastosowac ten sam rozstaw uchwytow,

co przypadku innych metod projektowania rurociggéw. Zachecamy do zapoznania sie ze stan-
dardami rozstawu uchwytow wedtug ANSI B31.1 Power Piping Code, B31.9 Building Services
Piping Code, NFPA 13 Sprinkler Systems lub Mechanical Equipment Construction Guide (Japonia).
Zobacz ponizszg tabele.

Sugerowany maks. rozstaw pomiedzy wspornikami (rura stalowa)

Nominalny roz- Instalacja wodna (stopy/metry) Instalacja g lub powietrzna

miar rury (stopy/metry)

cate/mm ) 2) 3 2 1 2) 3
1/25 7/21 9/27 12/37 6.6/20 9/27 10/3.0 12/37
1% /32 7/21 /34 12/37 6.6/2.0 9/27 12/37 12/37
1% /40 7/21 12/37 15/4.6 6.6/20 9/27 13/4.0 15/4.6
2/50 10/3.0 13/4.0 15/4.6 6.6/2.0 13/4.0 15/4.6 15/4.6
2 /65 /34 15/4.6 15/46 6.6/2.0 14/43 17/52 15/46
3/80 12/37 16/4.9 15/46 6.6/20 15/46 19/58 15/46
4/100 14/43 18/55 15/4.6 6.6/2.0 17/52 21/64 15/4.6
5/125 16 /4.9 20/61 15/46 6.6/20 20/6.1 24/73 15/46
6/150 17752 21/64 15/4.6 10/3.0 21/64 26/79 15/4.6
8/200 19/58 23/70 15/46 10/3.0 24/73 29/88 15/4.6
10/ 250 19/58 25/76 15/4.6 10/3.0 24/73 33/101 15/4.6
12 /300 23/70 26/79 15/4.6 10/3.0 30/91 36/11.0 15/4.6

1) ANSI B31.1 Power Piping Code

2) ANSI B31.9 Building Services Piping Code

3) NFPA 13 Sprinkler Systems

4) Japonskie Ministerstwo Infrastruktury i Transportu: Mechanical Equipment Construction Guide

a4q L |



Miejsca montazu uchwytow na odcinkach prostych, w ktérych zastosowano taczni-
ki elastyczne

W przypadku, gdy na prostym przebiegu rurociggu zastosowano faczniki elastyczne, uchwyty
podtrzymujace powinny zosta¢ zamontowane jak najblizej kazdego tacznika lub w odlegtosci
nieprzekraczajacej 1/6 rozstawu.

L=
~

- g )
i i
Max. 1/%: S i Poprawne Niewtasciwe
i L i umiejscowienie uchwytu umiejscowienie uchwytu
e

Miejsca montazu uchwytéw na przebiegach zakrzywionych i odgatezieniach

W przypadku przebiegow zakrzywionych, potaczonych z odgatezieniem, krotkim ciggiem piono-
wym lub spadem, nalezy zastosowa¢ dodatkowe uchwyty lub wsporniki.

Odcinki Krotki cigg pionowy Linia odgatezienia

zakrzywione (lub spad)

ISO 9001
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Typowe konstrukcje zawiesi i obejm

Rurociggi nalezy odpowiednio kotwi¢ za pomoca pretdw lub stalowych katownikdw, ktére

sg bezposrednio przymocowane do konstrukgji budynku w celu ograniczenia ruchu rurociggdw.
Wieszaki i ich komponenty nalezy wykonywac ze stali. Maksymalna odlegto$¢ miedzy wieszakami
zostata podana w tabeli na poprzednich stronach.

/ Z s A

/
\ . \ Konce Sruba
Konce preta

preta jarzmowa

«—— Pret uchwytu — Pret uchwytu

Uchwyt tasmowy

Uchwyt pretowy do
pojedynczego
przebiegu rur

Wieszak trapezowy do
kilku przebiegéw rur

premows T
( 7
7 %= Z é& /é\ /
= =
=] ——Sruba B @
Kohice jarzmowa %
preta LB i Pﬁ
Konce
D (@
i g E ¥
wnfg O
. ) 7
Wieszak trapezowy Katownik stalowy l
podwieszony pod sufitem mocowany do Sciany 7
7
7
\%-\
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Wsporniki ciagéw pionowych

W budynkach wielopietrowych ciggi pionowe powinny by¢ zamocowane (lub zakotwiczone)

na najnizszym poziomie i na samej gorze pionu oraz powinny by¢ podtrzymane za pomoca
obejm zaciskowych lub srub jarzmowych na poziomie kazdego stropu, aby zapobiec kotysaniu
sie ciagow. Jesli ciggi pionowe zostaty usztywnione przez przebicia w stropach, liczbe obejm
zaciskowych lub $rub jarzmowych mozna zmniejszy¢ do jednej sztuki na kazde trzy pietra.

W przypadku ciggdw pionowych mozna stosowac zardwno tgczniki sztywne jak i elastyczne, pod
warunkiem, ze zapewniono odpowiednie zakotwiczenie i mocowania.

15. pietro Pt ﬁ
v .

14. pietro ﬁ Max, 1m.
L ? ] z % 7|
13. pietro -
2 % L Z
o ==
" puy
——
3. pietro
2 2] | ]
:E% P« Kotwa (punkt staty)
@ tacznik sztywny
2. pietro (O tacznik elastyczny
| | # A
:Eg o= Stabilizator
(podpora przesuwna)
1. parter \ -
# 7 #] |2 2
»><¢

Kotwy powinny utrzymac ciezar rury wypetnionej wodg i wytrzymac sity nacisku.
Prowadnice rurowe (stabilizatory/podpory przesuwne) powinny stabilizowac ruch poprzecz-
ny systemu.

a7z
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Kotwy ciagéw pionowych

e

Spaw

< Elastyczny
materiat izolacyjny

Stabilizatory
ciggow pionowych

-+

< Sruba jarzmowa

y/
\ )
/)\/// ///g/
.. R\
or
ﬂ/ff‘ - Sruba jarzmowa
%
/ | I Elastyczny
ﬂﬁ materiat izolacyjny
7 S
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System KAN-therm Groove

Z05  tacznik sztywny @3

(taczenie na skosny zacisk srubowy, z uszczelkg typu E)

vds| <e>

APPROVED

Element malowany

d1

d2

GRUPA: S

42,4 (DN 32) 0-1,2 2457301000

48,3 (DN 40) 23 0,6 0-1,2 2457301001 24
60,3 (DN 50) 24 09 0-1,7 2457301002 16
76,1 (DN 65) 24 09 0-1,7 2457301003 12
88,9 (DN 80) 24 0,9 0-17 2457301004 10
114,3 (DN 100) 27 2,0 0-4,1 2457301005 12
139,7 (DN 125) 27 2,0 0-4,1 2457301006 8
168,3 (DN 150) 27 2,0 0-4,1 2457301007 3
219,1 (DN 200) 32 2,4 0-4,8 2457301008 3

*Przesuniecie osiowe. Do montazu wyfgcznie z rurami rowkowanymi przez walcowanie lub skrawanie. Sztywne taczniki nie rozszerzaja sie ani nie kurcza.

Maksymalne wartosci dopuszczalnego ci$nienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5

Element ocynkowany

GRUPA: S

42,4 (DN 32) 0-1,2 2455301004

48,3 (DN 40) 23 0,6 0-1,2 2455301005 24
60,3 (DN 50) 24 0,9 0-1,7 2455301006 16
76,1 (DN 65) 24 0,9 0-1,7 2455301000 12
88,9 (DN 80) 24 09 0-1,7 2455301001 10
114,3 (DN 100) 27 2,0 0-4,1 2455301002 12
139,7 (DN 125) 27 2,0 0-4,1 2455301007 8
168,3 (DN 150) 27 2,0 0-41 2455301003 3
219,1 (DN 200) 32 2,4 0-4,8 2455301008 3

*Przesuniecie osiowe. Do montazu wyfgcznie z rurami rowkowanymi przez walcowanie lub skrawanie. Sztywne taczniki nie rozszerzaja sie ani nie kurcza.

Maksymalne wartosci dopuszczalnego ci$nienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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207  Wysokowytrzymaly tacznik sztywny @
(taczenie na skosny zacisk srubowy, z uszczelkg typu E)

d1 B 1] d2
~—1
e
1 12
o =
Element malowany GRUPA: S
N (73 723 N e e Ty
42,4 (DN 32) 0-1,2 2457314000
48,3 (DN 40) 24 0.6 0-1,2 2457314001 20
60,3 (DN 50) 24 09 0-1,7 2457314002 16
76,1 (DN 65) 24 09 0-1,7 2457314003 12
88,9 (DN 80) 24 0.9 0-17 2457314004 9
114,3 (DN 100) 27 2,0 0-41 2457314005 5
139,7 (DN 125) 27 2,0 0-4,1 2457314006 7
168,3 (DN 150) 27 2,0 0-41 2457314007 6
219,1 (DN 200) 32 2,4 0-4,8 2457314008 3
273,0 (DN 250) 33 16 0-3,2 2457314009 1
323,9 (DN 300) 33 1,6 0-3,2 2457314010 1

*Przesuniecie osiowe. Do montazu wyfgcznie z rurami rowkowanymi przez walcowanie lub skrawanie. Sztywne taczniki nie rozszerzaja sie ani nie kurcza.
Maksymalne wartosci dopuszczalnego ci$nienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5

Element ocynkowany GRUPA: S
N 73 73 Y B e e
42,4 (DN 32) 0-1,2 2455314000

48,3 (DN 40) 24 0,6 0-1,2 2455314001 20

60,3 (DN 50) 24 0,9 0-1,7 2455314002 16

76,1 (DN 65) 24 09 0-1,7 2455314003 12

88,9 (DN 80) 24 0,9 0-17 2455314004 9

114,3 (DN 100) 27 2,0 0-41 2455314005 5

139,7 (DN 125) 27 2,0 0-41 2455314006 7

168,3 (DN 150) 27 2,0 0-4,1 2455314007 6

219,1 (DN 200) 32 2,4 0-4,8 2455314008 3

273,0 (DN 250) 33 1,6 0-3,2 2455314009 1

323,9 (DN 300) 33 1,6 0-3,2 2455314010 1

*Przesuniecie osiowe. Do montazu wytacznie z rurami rowkowanymi przez walcowanie lub skrawanie. Sztywne taczniki nie rozszerzajg sie ani nie kurcza.
Maksymalne wartosci dopuszczalnego cisnienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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7707 Wysokowytrzymaty tacznik elastyczny :@s:
(z uszczelka typu E)

—_ i ——
i
d1 d2
N——1
z1 4z_2>|
11 12
APPROVED

Element malowany GRUPA: S
33,7 (DN 25) 2457313000

42,4 (DN 32) 23 0.8 2457313001 18
48,3 (DN 40) 23 0,8 2457313002 18
60,3 (DN 50) 23 0,8 2457313003 14
76,1 (DN 65) 24 0.8 2457313004 10
88,9 (DN 80) 24 0,8 2457313005 9
114,3 (DN 100) 26 16 2457313006 5
139,7 (DN 125) 27 1,6 2457313007 7
168,3 (DN 150) 27 1,6 2457313008 3
219,1 (DN 200) 31 16 2457313009 3
273,0 (DN 250) 33 1,6 2457313010 1
323,9 (DN 300) 33 16 2457313011 1

Dane projektowe dotyczace ruchu osiowego i ugiecia katowego podano w tabeli na stronie 39.
Maksymalne wartosci dopuszczalnego ci$nienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5.

Element ocynkowany GRUPA: S
N [773 7 (O T T
42,4 (DN 32) 2455313000

48,3 (DN 40) 23 0,8 2455313001 18

60,3 (DN 50) 23 0,8 2455313002 14

76,1 (DN 65) 24 0,8 2455313003 10

88,9 (DN 80) 24 0.8 2455313004 9

114,3 (DN 100) 26 16 2455313005 5

139,7 (DN 125) 27 1,6 2455313006 7

168,3 (DN 150) 27 1,6 2455313007 3

219,1 (DN 200) 31 16 2455313008 3

273,0 (DN 250) 33 1,6 2455313009 1

323,9 (DN 300) 33 1,6 2455313010 1

Dane projektowe dotyczace ruchu osiowego i ugiecia katowego podano w tabeli na stronie 39.
Maksymalne wartosci dopuszczalnego ci$nienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5.

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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7705 tacznik elastyczny @

(z uszczelka typu E)

e

vds| <e>

APPROVED

a
2
®
]
=

Element malowany

d1

d2

GRUPA: S

33,7 (DN 25) 2457312000

42,4 (DN 32) 23 0,8 2457312001 26
48,3 (DN 40) 23 0,8 2457312002 22
60,3 (DN 50) 24 0,8 2457312003 16
76,1 (DN 65) 24 0,8 2457312004 12
88,9 (DN 80) 24 0,8 2457312005 9
114,3 (DN 100) 26 1,6 2457312006 4
139,7 (DN 125) 26 1,6 2457312007 8
168,3 (DN 150) 27 1,6 2457312008 6
219,1 (DN 200) 31 1,6 2457312009 3
Dane projektowe dotyczace ruchu osiowego i ugiecia katowego podano w tabeli na stronie 39.

Maksymalne wartosci dopuszczalnego ci$nienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5.

Element ocynkowany GRUPA: S

33,7 (DN 25) 2455312000

42,4 (DN 32) 23 0,8 2455312001 26
48,3 (DN 40) 23 0,8 2455312002 22
60,3 (DN 50) 24 0,8 2455312003 16
76,1 (DN 65) 24 0,8 2455312004 12
88,9 (DN 80) 24 0,8 2455312005 9
114,3 (DN 100) 26 1,6 2455312006 4
139,7 (DN 125) 26 1,6 2455312007 8
168,3 (DN 150) 27 1,6 2455312008 6
219,1 (DN 200) 31 1,6 2455312009 3

Dane projektowe dotyczace ruchu osiowego i ugiecia katowego podano w tabeli na stronie 39.
Maksymalne wartosci dopuszczalnego cisnienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5.

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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7706 tacznik redukcyjny i@
(z uszczelka typu E)

d1 1 d2

IN——A
z1122
11 12

o) =

Element malowany GRUPA: S
N 73 N 2 N 0
60,3 (DN 50) x 48,4 (DN 40) 2457046000

76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) 24 0,8 0,8 2457046001 12

88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 24 0,8 0,8 2457046002 9

88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) 24 0,8 0,8 2457046003 9

114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 25 1,6 0,8 2457046004 5

114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 25 1,6 0,8 2457046005 5

114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 26 1,6 0,8 2457046006 10

139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100) 26 1,6 1,6 2457046007 4

168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 26 1,6 1,6 2457046008 3

219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150) 27 1,6 1,6 2457046009 3

Dane projektowe dotyczace ruchu osiowego i ugiecia katowego podano w tabeli na stronie 39.

Maksymalne wartosci dopuszczalnego cisnienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5.

Element ocynkowany GRUPA: S
N 73 N 3 N 0 T
60,3 (DN 50) x 48,4 (DN 40) 2455046000

76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) 24 0,8 0,8 2455046001 12

88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 24 0,8 0,8 2455046002 9

88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) 24 0,8 0,8 2455046003 9

114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 25 1,6 0,8 2455046004 5

114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 25 1,6 0,8 2455046005 5

114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 26 1,6 0,8 2455046006 10

139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100) 26 1,6 1,6 2455046007 4

168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 26 1,6 1,6 2455046008 3

219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150) 27 1,6 1,6 2455046009 3

Dane projektowe dotyczace ruchu osiowego i ugiecia katowego podano w tabeli na stronie 39.
Maksymalne wartosci dopuszczalnego cisnienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5.

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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7041 Adapter kotnierzowy (@)
PN10/PN16 (DN50-300 zawiasowy, DN350-600
dwuczesciowy, z uszczelkg typu E)

D2 11
| | |
|
;E
1
n
APRROVED
Element malowany GRUPA: S
O N 0 N N 0 Py
60,3 (DN 50) 10/16 4 2457091000
76,1 (DN 65) 10/16 22 185 4 145 M16 2457091001 1
88,9 (DN 80) 10/16 24 200 8 160 M16 2457091002 1
114,3 (DN 100) 10/16 24 220 8 180 M16 2457091003 1
139,7 (DN 125) 10/16 25 250 8 210 M16 2457091004 1
168,3 (DN 150) 10/16 24 285 8 240 M20 2457091005 1
219,1 (DN 200) 16 29 340 12 295 M20 2457091006 1
323,9 (DN 300) 16 32 460 12 410 M24 2457091007 1
Maksymalne wartosci dopuszczalnego ciénienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5.
Element ocynkowany GRUPA: S
N T N N N N ) Py
60,3 (DN 50) 10/16 22 4 2455091000
76,1 (DN 65) 10/16 22 185 4 145 M16 2455091001 1
88,9 (DN 80) 10/16 24 200 8 160 M16 2455091002 1
114,3 (DN 100) 10/16 24 220 8 180 M16 2455091003 1
139,7 (DN 125) 10/16 25 250 8 210 M16 2455091004 1
168,3 (DN 150) 10/16 24 285 8 240 M20 2455091005 1
219,1 (DN 200) 16 29 340 12 295 M20 2455091006 1
323,9 (DN 300) 16 32 460 12 410 M24 2455091007 1

Maksymalne wartosci dopuszczalnego cisnienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5.

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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49 Uszczelka ptaska kotnierza
(uszczelka warstwowa - zawiera fibre i stal ocynkowang)

El g1 dommmmmn 2
APPROVED

Element ocynkowany GRUPA: S
Wy e a1 iod | Pakowanie| Gonapinsr
DN50 95 54 2409237000 140

DN65 18 67 2409237001 10

DN80 130 81 2409237002 80

DN100 158 105 2409237003 70

DN125 188 128 2409237004 60

DN150 216 155 2409237005 40

DN200 271 205 2409237006 35

DN250 326 258 2409237007 10

DN300 381 305 2409237008 1

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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7110 Kolano 90°
(2 x rowek)

Vds\ <u>

Element malowany

GRUPA: S

33,7 (DN 25) 2457302000

42,4 (DN 32) 70 70 2457302001 28
48,3 (DN 40) 70 70 2457302002 24
60,3 (DN 50) 83 83 2457302003 12
76,1 (DN 65) 95 95 2457302004 12
88,9 (DN 80) 108 108 2457302005 9
114,3 (DN 100) 127 127 2457302006 5
139,7 (DN 125) 140 140 2457302007 3
168,3 (DN 150) 165 165 2457302008 1
219,1 (DN 200) 197 197 2457302009 1
273,0 (DN 250) 229 229 2457302010 1
323,9 (DN 300) 254 254 2457302011 1

Element ocynkowany

GRUPA: S

33,7 (DN 25) 2455302004

42,4 (DN 32) 70 70 2455302005 28
48,3 (DN 40) 70 70 2455302006 24
60,3 (DN 50) 83 83 2455302007 12
76,1 (DN 65) 95 95 2455302000 12
88,9 (DN 80) 108 108 2455302001 9
114,3 (DN 100) 127 127 2455302002 5
139,7 (DN 125) 140 140 2455302008 3
168,3 (DN 150) 165 165 2455302003 1
219,1 (DN 200) 197 197 2455302009 1
273,0 (DN 250) 229 229 2455302010 1
323,9 (DN 300) 254 254 2455302011 1

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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7111  Kolano 45°
(2 x rowek)

Vds\ <u>

Element malowany GRUPA: S
N 773 723 N e eIy
33,7 (DN 25) 2457303000

42,4 (DN 32) 45 45 2457303001 40

48,3 (DN 40) 45 45 2457303002 36

60,3 (DN 50) 51 51 2457303003 36

76,1 (DN 65) 57 57 2457303004 18

88,9 (DN 80) 57 57 2457303005 15

114,3 (DN 100) 76 76 2457303006 6

139,7 (DN 125) 83 83 2457303007 4

168,3 (DN 150) 89 89 2457303008 2

219,1 (DN 200) 108 108 2457303009 1

273,0 (DN 250) 121 121 2457303010 1

323,9 (DN 300) 133 133 2457303011 1

Element ocynkowany GRUPA: S
S 773 7 e T ey
33,7 (DN 25) 2455303004

42,4 (DN 32) 45 45 2455303005 40

48,3 (DN 40) 45 45 2455303006 36

60,3 (DN 50) 51 51 2455303007 36

76,1 (DN 65) 57 57 2455303000 18

88,9 (DN 80) 57 57 2455303001 15

114,3 (DN 100) 76 76 2455303002 6

139,7 (DN 125) 83 83 2455303008 4

168,3 (DN 150) 89 89 2455303003 2

219,1 (DN 200) 108 108 2455303009 1

273,0 (DN 250) 121 121 2455303010 1

323,9 (DN 300) 133 133 2455303011 1

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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7112 Kolano 22 2°
(2 x rowek)

12/z2
[ P
fe——
d2
APPROVED

Element malowany GRUPA: S
N (73 723 [ N T
42,4 (DN 32) 2457304000

48,3 (DN 40) 45 45 2457304001 36

60,3 (DN 50) 48 48 2457304002 24

76,1 (DN 65) 51 51 2457304003 12

88,9 (DN 80) 57 57 2457304004 15

114,3 (DN 100) 73 73 2457304005 6

139,7 (DN 125) 73 73 2457304006 4

168,3 (DN 150) 79 79 2457304007 2

219,1 (DN 200) 98 98 2457304008 1

273,0 (DN 250) m m 2457304009 1

323,9 (DN 300) 124 124 2457304010 1

Element ocynkowany GRUPA: S
N (73 723 [ N T ey
42,4 (DN 32) 2455304004

48,3 (DN 40) 45 45 2455304005 36

60,3 (DN 50) 48 48 2455304006 24

76,1 (DN 65) 51 51 2455304000 12

88,9 (DN 80) 57 57 2455304001 15

114,3 (DN 100) 73 73 2455304002 6

139,7 (DN 125) 73 73 2455304007 4

168,3 (DN 150) 79 79 2455304003 2

219,1 (DN 200) 98 98 2455304008 1

273,0 (DN 250) m m 2455304009 1

323,9 (DN 300) 124 124 2455304010 1

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen

59 e

ISO 9001




7113 Kolano 11 4°
(2 x rowek)

aA

N
~
N

-

APPROVED

Element malowany GRUPA: S
N (728 72 I M ey
42,4 (DN 32) 2457316000

48,3 (DN 40) 35 35 2457316001 50

60,3 (DN 50) 35 35 2457316002 30

76,1 (DN 65) 38 38 2457316003 28

88,9 (DN 80) 38 38 2457316004 24

114,3 (DN 100) 45 45 2457316005 15

139,7 (DN 125) 51 51 2457316006 6

168,3 (DN 150) 51 51 2457316007 5

219,1 (DN 200) 51 51 2457316008 2

Element ocynkowany GRUPA: S
N 723 723 I M [Ty
42,4 (DN 32) 2455316000

48,3 (DN 40) 35 35 2455316001 50

60,3 (DN 50) 35 35 2455316002 30

76,1 (DN 65) 38 38 2455316003 28

88,9 (DN 80) 38 38 2455316004 24

114,3 (DN 100) 45 45 2455316005 15

139,7 (DN 125) 51 51 2455316006 6

168,3 (DN 150) 51 51 2455316007 5

219,1 (DN 200) 51 51 2455316008 2

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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7120 Trojnik
(3 x rowek)

vas] <&

Element malowany

12/z2

GRUPA: S

I1/I2/I3 11/22/ n cena PLN/SZt
z3

33,7 (DN 25) 2457257000

42,4 (DN 32) 70 70 2457257001 20
48,3 (DN 40) 70 70 2457257002 15
60,3 (DN 50) 83 83 2457257003 16
76,1 (DN 65) 95 95 2457257004 10
88,9 (DN 80) 108 108 2457257005 5
114,3 (DN 100) 127 127 2457257006 3
139,7 (DN 125) 140 140 2457257007 1
168,3 (DN 150) 165 165 2457257008 1
219,1 (DN 200) 197 197 2457257009 1
273,0 (DN 250) 229 229 2457257010 1
323,9 (DN 300) 254 254 2457257011 1

Element ocynkowany

GRUPA: S

_ I1/I2/I3 21/22/ m Cena PLN/SZt.
z3

33,7 (DN 25) 2455257001

42,4 (DN 32) 70 70 2455257002 20
48,3 (DN 40) 70 70 2455257003 15
60,3 (DN 50) 83 83 2455257004 16
76,1 (DN 65) 95 95 2455257005 10
88,9 (DN 80) 108 108 2455257006 5
114,3 (DN 100) 127 127 2455257007 3
139,7 (DN 125) 140 140 2455257008 1
168,3 (DN 150) 165 165 2455257000 1
219,1 (DN 200) 197 197 2455257009 1
273,0 (DN 250) 229 229 2455257010 1
323,9 (DN 300) 254 254 2455257011 1

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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7133  Trojnik tukowy GW
(2 x rowek)

) 12
z2
d3
13/z3
d2
11/z1
|
di |
Element ocynkowany GRUPA: S
L 7308 7 [ N 2 ey
114,3 x Rp2 2 2455257012
59 Ztaczka GZ
(rowek x gwint zewnetrzny)
— i
= i
= |
= i
d1| —tf--- — d2
i
|
i
i
z1 z2
GRUPA: S

Element niepowleczony

N I [ 2 e

42,4 (DN 32) x R1 2409309000

48,3 (DN 40) x R1 V2 51 38 2409309001 65
60,3 (DN 50) x R2 51 35 2409309002 45
76,1 (DN 65) x R2 2 51 34 2409309003 25
88,9 (DN 80) x R3 51 30 2409309004 20
114,3 (DN 100) x R4 76 26 2409309005 6

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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7121 Trojnik redukcyjny
(3x rowek)

APPROVED

Element malowany

12/z2

GRUPA: S

1/I2/ 21/22/ n cena PLN/SZt
z3

60,3 (DN 50) x 33,7 (DN 25) x 60,3 (DN 50) 2457260000
60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40) x 60,3 (DN 50) 83 83 2457260001 16
76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) x 76,1 (DN 65) 95 95 2457260002 10
88,9 (DN 80) x 33,7 (DN 25) x 88,9 (DN 80) 108 108 2457260003 8
88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40) x 88,9 (DN 80) 108 108 2457260004 8
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) x 88,9 (DN 80) 108 108 2457260005 6
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) x 88,9 (DN 80) 108 108 2457260006 6
114,3 (DN 100) x 48,3 (DN 40) x 114,3 (DN 100) 127 127 2457260007 3
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) x 114,3 (DN 100) 127 127 2457260008 3
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) x 114,3 (DN 100) 127 127 2457260009 3
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) x 114,3 (DN 100) 127 127 2457260010 3
139,7 (DN 125) x 76,1 (DN 65) x 139,7 (DN 125) 140 140 2457260011 2
139,7 (DN 125) x 88,9 (DN 80) x 139,7 (DN 125) 140 140 2457260012 2
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100) x 139,7 (DN 125) 140 140 2457260013 2
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) x 168,3 (DN 150) 165 165 2457260014 1
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) x 168,3 (DN 150) 165 165 2457260029 1
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) x 168,3 (DN 150) 165 165 2457260015 1
219,1 (DN 200) x 60,3 (DN 50) x 219,1 (DN 200) 197 197 2457260016 1
219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100) x 219,1 (DN 200) 197 197 2457260017 1
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150) x 219,1 (DN 200) 197 197 2457260018 1
273,0 (DN 250) x 60,3 (DN 50) x 273,0 (DN 250) 229 229 2457260019 1
273,0 (DN 250) x 88,9 (DN 80) x 273,0 (DN 250) 229 229 2457260020 1
273,0 (DN 250) x 114,3 (DN 100) x 273,0 (DN 250) 229 229 2457260021 1
273,0 (DN 250) x 168,3 (DN 150) x 273,0 (DN 250) 229 229 2457260022 1
273,0 (DN 250) x 219,1 (DN 200) x 273,0 (DN 250) 229 229 2457260023 1
323,9 (DN 300) x 88,9 (DN 80) x 323,9 (DN 300) 254 254 2457260024 1
323,9 (DN 300) x 114,3 (DN 100) x 323,9 (DN 300) 254 254 2457260025 1
323,9 (DN 300) x 168,3 (DN 150) x 323,9 (DN 300) 254 254 2457260026 1
323,9 (DN 300) x 219,1 (DN 200) x 323,9 (DN 300) 254 254 2457260027 1
323,9 (DN 300) x 273,0 (DN 250) x 323,9 (DN 300) 254 254 2457260028 1

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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7121 Trojnik redukcyjny
(3x rowek)

12/z2
d3
APRROVED
Element ocynkowany GRUPA: S
I P O s
z3

60,3 (DN 50) x 33,7 (DN 25) x 60,3 (DN 50) 2455260002

60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40) x 60,3 (DN 50) 83 83 2455260003 16

76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) x 76,1 (DN 65) 95 95 2455260004 10

88,9 (DN 80) x 33,7 (DN 25) x 88,9 (DN 80) 108 108 2455260005 8

88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40) x 88,9 (DN 80) 108 108 2455260006 8

88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) x 88,9 (DN 80) 108 108 2455260007 6

88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) x 88,9 (DN 80) 108 108 2455260008 6

114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) x 114,3 (DN 100) 127 127 2455260000 3

114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) x 114,3 (DN 100) 127 127 2455260009 3

114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) x 114,3 (DN 100) 127 127 2455260010 3

139,7 (DN 125) x 76,1 (DN 65) x 139,7 (DN 125) 140 140 2455260011 2

139,7 (DN 125) x 88,9 (DN 80) x 139,7 (DN 125) 140 140 2455260012 2

139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100) x 139,7 (DN 125) 140 140 2455260013 2

168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) x 168,3 (DN 150) 165 165 2455260014 1

168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) x 168,3 (DN 150) 165 165 2455260001 1

219,1 (DN 200) x 60,3 (DN 50) x 219,1 (DN 200) 197 197 2455260015 1

219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100) x 219,1 (DN 200) 197 197 2455260016 1

219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150) x 219,1 (DN 200) 197 197 2455260017 1

273,0 (DN 250) x 88,9 (DN 80) x 273,0 (DN 250) 229 229 2455260018 1

273,0 (DN 250) x 114,3 (DN 100) x 273,0 (DN 250) 229 229 2455260019 1

273,0 (DN 250) x 168,3 (DN 150) x 273,0 (DN 250) 229 229 2455260020 1

273,0 (DN 250) x 219,1 (DN 200) x 273,0 (DN 250) 229 229 2455260021 1

323,9 (DN 300) x 219,1 (DN 200) x 323,9 (DN 300) 254 254 2455260022 1

323,9 (DN 300) x 273,0 (DN 250) x 323,9 (DN 300) 254 254 2455260023 1

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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7150 Redukcja osiowa
(2 x rowek)

z1 2
o =
Element malowany GRUPA: S
N (728 7723 N M ey
42,4 (DN 32) x 33,7 (DN 25) 2457305000
48,3 (DN 40) x 33,7 (DN 25) 32 32 2457305001 80
48,3 (DN 40) x 42,4 (DN 32) 32 32 2457305002 50
60,3 (DN 50) x 33,7 (DN 25) 32 32 2457305003 50
60,3 (DN 50) x 42,4 (DN 32) 32 32 2457305004 50
60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40) 32 32 2457305005 36
76,1 (DN 65) x 42,4 (DN 32) 32 32 2457305006 28
76,1 (DN 65) x 48,3 (DN 40) 32 32 2457305008 28
76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) 32 32 2457305007 24
88,9 (DN 80) x 42,4 (DN 32) 32 32 2457305009 24
88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40) 32 32 2457305010 24
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 32 32 2457305011 24
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) 32 32 2457305012 18
114,3 (DN 100) x 48,3 (DN 40) 38 38 2457305013 12
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 38 38 2457305014 24
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 38 38 2457305015 20
114,3 (DN 100) = 88,9 (DN 80) 38 38 2457305016 20
139,7 (DN 125) x 88,9 (DN 80) 45 45 2457305017 12
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100) 45 45 2457305018 12
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) 51 51 2457305019 8
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) 51 51 2457305020 8
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 51 51 2457305021 8
168,3 (DN 150) x 139,7 (DN 125) 51 51 2457305022 8
219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100) 64 64 2457305023 3
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150) 64 64 2457305024 3
273,0 (DN 250) x 114,3 (DN 100) 76 76 2457305025 1
273,0 (DN 250) x 168,3 (DN 150) 76 76 2457305026 1
273,0 (DN 250) x 219,1 (DN 200) 76 76 2457305027 1
323,9 (DN 300) x 168,3 (DN 150) 79 79 2457305028 1
323,9 (DN 300) x 219,1 (DN 200) 79 79 2457305029 1
323,9 (DN 300) x 273,0 (DN 250) 79 79 2457305030 1

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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7150 Redukcja osiowa
(2 x rowek)

z1 2
o =
Element ocynkowany GRUPA: S
S 773 723 M [Ty
42,4 (DN 32) x 33,7 (DN 25) 2455305002
48,3 (DN 40) x 33,7 (DN 25) 32 32 2455305003 80
48,3 (DN 40) x 42,4 (DN 32) 32 32 2455305000 50
60,3 (DN 50) x 33,7 (DN 25) 32 32 2455305004 50
60,3 (DN 50) x 42,4 (DN 32) 32 32 2455305005 50
60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40) 32 32 2455305001 36
76,1 (DN 65) x 42,4 (DN 32) 32 32 2455305006 28
76,1 (DN 65) x 48,3 (DN 40) 32 32 2455305007 28
76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) 32 32 2455305008 24
88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40) 32 32 2455305009 24
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 32 32 2455305010 24
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) 32 32 2455305011 18
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 38 38 2455305012 24
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 38 38 2455305013 20
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 38 38 2455305014 20
139,7 (DN 125) x 88,9 (DN 80) 45 45 2455305015 12
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100) 45 45 2455305016 12
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) 51 51 2455305017 8
168,3 (DN 150) x 76,1 (DN 65) 51 51 2455305018 8
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) 51 51 2455305019 8
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 51 51 2455305020 8
168,3 (DN 150) x 139,7 (DN 125) 51 51 2455305021 8
219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100) 64 64 2455305022 3
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150) 64 64 2455305023 3
273,0 (DN 250) x 114,3 (DN 100) 76 76 2455305024 1
273,0 (DN 250) x 168,3 (DN 150) 76 76 2455305025 1
273,0 (DN 250) x 219,1 (DN 200) 76 76 2455305026 1
323,9 (DN 300) x 219,1 (DN 200) 79 79 2455305027 1
323,9 (DN 300) x 273,0 (DN 250) 79 79 2455305028 1

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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7151 Redukcja mimosrodowa
(2 x rowek)

d1| +44--
d2
v ——
z1 2
APRROVED

Element malowany GRUPA: S
N (773 72 N M ey
76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) 2457319000

88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 45 45 2457319001 18

88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) 45 45 2457319002 12

114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 51 51 2457319003 12

114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 51 51 2457319004 12

114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 51 51 2457319005 12

139,7 (DN 125) x 88,9 (DN 80) 51 51 2457319006 4

139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100) 51 51 2457319007 4

168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) 51 51 2457319008 7

168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) 51 51 2457319009 4

168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 51 51 2457319010 7

219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100) 64 64 2457319011 3

219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150) 64 64 2457319012 2

273,0 (DN 250) x 219,1 (DN 200) 76 76 2457319013 1

323,9 (DN 300) x 219,1 (DN 200) 89 89 2457319014 1

Element ocynkowany GRUPA: S
N 7723 723 I M [Ty
76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) 2455319000

88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 45 45 2455319001 18

88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) 45 45 2455319002 12

114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 51 51 2455319003 ?

114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 51 51 2455319004 12

114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 51 51 2455319005 12

168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) 51 51 2455319006 4

168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 51 51 2455319007 7

219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150) 64 64 2455319008 2

273,0 (DN 250) x 219,1 (DN 200) 76 76 2455319009 1

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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7160 Zaslepka
(rowkowana)

vas] <&

Element malowany GRUPA: S
[ 0 [y
33,7 (DN 25) 2457025000

42,4 (DN 32) 25 2457025001 145

48,3 (DN 40) 25 2457025002 110

60,3 (DN 50) 25 2457025003 75

76,1 (DN 65) 25 2457025004 50

88,9 (DN 80) 25 2457025005 30

114,3 (DN 100) 25 2457025006 18

139,7 (DN 125) 25 2457025007 12

168,3 (DN 150) 25 2457025008 8

219,1 (DN 200) 30 2457025009 3

273,0 (DN 250) 30 2457025010 3

323,9 (DN 300) 32 2457025011 1

Element ocynkowany GRUPA: S
N N B 7 Py
33,7( DN25) 2455025000

42,4 (DN 32) 25 2455025001 145

48,3 (DN 40) 25 2455025002 110

60,3 (DN 50) 25 2455025003 75

76,1 (DN 65) 25 2455025004 50

88,9 (DN 80) 25 2455025005 30

114,3 (DN 100) 25 2455025006 18

139,7 (DN 125) 25 2455025007 12

168,3 (DN 150) 25 2455025008 8

219,1 (DN 200) 30 2455025009 3

273,0 (DN 250) 30 2455025010 3

323,9 (DN 300) 32 2455025011 1

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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7160T Zaslepka z przepustem
(rowek x gwint wewnetrzny)

APPROVED

Element malowany GRUPA: S
N N 7 7
60,3 (DN 50) x Rp1 2457320000

76,1 (DN 65) x Rp1 24 Rp1 2457320001 50

76,1 (DN 65) x Rp1 4 24 Rp1 Va 2457320002 50

76,1 (DN 65) x Rp1 2 24 Rp1 72 2457320003 50

88,9 (DN 80) x Rpt 25 Rp1 2457320004 30

88,9 (DN 80) x Rp1 V4 25 Rp1 Vs 2457320005 30

88,9 (DN 80) x Rp1 2 25 Rp1 V2 2457320006 30

114,3 (DN 100) x Rp1 25 Rp1 2457320007 18

114,3 (DN 100) x Rp1 V4 25 Rp1 Va 2457320008 18

114,3 (DN 100) x Rp1 2 25 Rp1 2 2457320009 18

114,3 (DN 100) x Rp2 25 Rp2 2457320010 18

139,7 (DN 125) x Rp2 25 Rp2 2457320011 12

168,3 (DN 150) x Rp2 25 Rp2 2457320012 8

219,1 (DN 200) x Rp2 30 Rp2 2457320013 3

Element ocynkowany GRUPA: S
N N PR 7 N 7 Yy
60,3 (DN 50) x Rp1 2455320000

76,1 (DN 65) x Rp1 24 Rp1 2455320001 50

88,9 (DN 80) x Rp2 25 Rp1 2 2455320002 30

114,3 (DN 100) x Rp1 25 Rp1 2455320003 18

114,3 (DN 100) x Rp1 2 25 Rp1 2 2455320004 18

114,3 (DN 100) x Rp2 25 Rp2 2455320005 18

139,7 (DN 125) x Rp2 25 Rp2 2455320006 12

168,3 (DN 150) x Rp2 25 Rp2 2455320007 8

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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7180 Uniwersalny adapter kotnierzowy
(PN 10/16, ANSI Class 125/150, BST10E)

B =1

APPROVED

Element malowany GRUPA: S
N N O N N e Py
60,3 (DN 50) 114-125 2457315000

76,1 (DN 65) 76 185 4 127-145 16 M16 2457315001 3

88,9 (DN 80) 75 200 4/8 146-160 16 M16 2457315002 6

114,3 (DN 100) 75 225 8 175-191 16 M16 2457315003 4

139,7 (DN 125) 75 254 8 210-216 16 M16/20 2457315004 2

168,3 (DN 150) 75 272 8 240-241 16 M20 2457315005 2

219,1 (DN 200) 102 343 8/12 290-298 22 M20 2457315006 1

Element ocynkowany GRUPA: S
N N N N N N ) Py
60,3 (DN 50) 114-125 2455315000

76,1 (DN 65) 76 185 4 127-145 16 M16 2455315001 3

88,9 (DN 80) 75 200 4/8 146-160 16 M16 2455315002 6

114,3 (DN 100) 75 225 8 175-191 16 M16 2455315003 4

139,7 (DN 125) 75 254 8 210-216 16 M16/20 2455315004 2

168,3 (DN 150) 75 272 8 240-241 16 M20 2455315005 2

219,1 (DN 200) 102 343 8/12  290-298 22 M20 2455315006 1

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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7721 Siodlo GW (@)
(Wylot z gwintem wewnetrznym ISO R7, z uszczelkg typu E)

]

slw1

‘ 42 z1

=

¥ |VdS| <

CcNBOP

Element malowany GRUPA: S
N N D 0 e Py
60,3 (DN 50) x Rp'2 64 21,3 60,3 2457317000

60,3 (DN 50) x Rp¥%s 64 50 269 38 60,3 36 2457317001 10
60,3 (DN 50) x Rp1 68 51 337 38 603 44 2457317002 10
60,3 (DN 50) x Rp1va 71 53 42,4 45 60,3 55 2457317003 8
60,3 (DN 50) x Rp1"2 71 53 483 45 60,3 60 2457317004 8
76,1 (DN 65) x Rp'2 71 57 21,3 38 76,1 30 2457317005 7
76,1 (DN 65) x Rp¥a 73 59 26,9 38 76,1 36 2457317006 7
76,1 (DN 65) x Rp1 75 58 337 38 76,1 44 2457317007 7
76,1 (DN 65) x Rp1a 79 61 42,4 45 761 55 2457317008 7
76,1 (DN 65) x Rp1"2 79 61 48,3 45 76,1 60 2457317009 6
88,9 (DN 80) x Rp2 81 63 21,3 38 889 30 2457317010 7
88,9 (DN 80) x Rp¥ 81 62 26,9 38 889 36 2457317011 7
88,9 (DN 80) x Rp1 81 64 337 38 889 44 2457317012 7
88,9 (DN 80) x Rp1¥4 89 71 424 45 889 55 2457317013 10
88,9 (DN 80) x Rp1'2 89 71 483 45 889 60 2457317014 6
88,9 (DN 80) x Rp2 91 72 60,3 64 889 73 2457317015 5
114,3 (DN 100) x Rp'2 94 76 21,3 38 14,3 30 2457317016 12
114,3 (DN 100) x Rp¥s 94 75 26,9 38 14,3 36 2457317017 12
114,3 (DN 100) x Rp1 94 77 337 38 14,3 44 2457317018 5
114,3 (DN 100) x Rp1¥s 99 81 42,4 45 14,3 55 2457317019 4
114,3 (DN 100) x Rp1%2 99 81 48,3 45 14,3 60 2457317020 8
114,3 (DN 100) x Rp2 105 86 60,3 64 14,3 73 2457317021 8
114,3 (DN 100) x Rp2%2 111 82 761 70 14,3 89 2457317022 5
114,3 (DN 100) x Rp3 112 82 889 89 14,3 107 2457317023 3
168,3 (DN 150) x Rp1Vva 127 109 42,4 45 168,3 55 2457317024 4
168,3 (DN 150) x Rp1%2 127 109 483 45 168,3 60 2457317025 4
168,3 (DN 150) x Rp2 132 13 60,3 64 168,3 72 2457317026 4
168,3 (DN 150) x Rp2'2 140 m 76,1 70 168,3 88 2457317027 3
168,3 (DN 150) x Rp3 140 110 889 89 168,3 108 2457317028 3
219,1 (DN 200) x Rp2 166 135 60,3 64 2191 73 2457317029 2
219,1 (DN 200) x Rp2'2 166 137 76,1 70 2191 89 2457317030 2
219,1 (DN 200) x Rp3 166 136 889 89 2191 107 2457317031 2

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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7721

Siodlo GW (@)

(Wylot z gwintem wewnetrznym ISO R7, z uszczelkg typu E)

d1 ‘
slw1
il
‘_ﬁ;_ z1
] L
—/
d3
A
2& |vds| <&
CNBOP
GRUPA: S

60,3 (DN 50) x Rp"2 64 50 21,3 38 60,3 30 2455317000 10
60,3 (DN 50) x Rp¥s 64 50 269 38 60,3 36 2455317001 10
60,3 (DN 50) x Rp1 68 51 337 38 60,3 44 2455317002 10
60,3 (DN 50) x Rp1va 71 53 42,4 45 60,3 55 2455317003 8
60,3 (DN 50) x Rp1%2 71 53 483 45 60,3 60 2455317004 8
76,1 (DN 65) x Rp'2 71 57 21,3 38 76,1 30 2455317005 7
76,1 (DN 65) x Rp¥a 73 59 269 38 76,1 36 2455317006 7
76,1 (DN 65) x Rp1 75 58 337 38 76,1 44 2455317007 7
76,1 (DN 65) x Rp1a 79 61 42,4 45 76,1 55 2455317008 7
76,1 (DN 65) x Rp1"2 79 61 48,3 45 76,1 60 2455317009 6
88,9 (DN 80) x Rp'2 81 63 21,3 38 889 30 2455317010 7
88,9 (DN 80) x Rp¥ 81 62 269 38 889 36 2455317011 7
88,9 (DN 80) x Rp1 81 64 337 38 889 44 2455317012 7
88,9 (DN 80) x Rp1¥4 89 71 424 45 889 55 2455317013 10
88,9 (DN 80) x Rp1'2 89 71 48,3 45 889 60 2455317014
88,9 (DN 80) x Rp2 91 72 60,3 64 889 73 2455317015 5
114,3 (DN 100) x Rp'2 94 76 21,3 38 14,3 30 2455317016 12
114,3 (DN 100) x Rp¥s 94 75 269 38 14,3 36 2455317017 12
114,3 (DN 100) x Rp1 94 77 337 38 14,3 44 2455317018 5
114,3 (DN 100) x Rp1va 99 81 424 45 14,3 55 2455317019 4
114,3 (DN 100) x Rp1%2 99 81 48,3 45 14,3 60 2455317020 8
114,3 (DN 100) x Rp2 105 86 60,3 64 14,3 73 2455317021 8
114,3 (DN 100) x Rp2%2 111 82 76,1 70 14,3 89 2455317022 5
114,3 (DN 100) x Rp3 112 82 889 89 14,3 107 2455317023 3
168,3 (DN 150) x Rp1Vva 127 109 42,4 45 168,3 55 2455317024 4
168,3 (DN 150) x Rp12 127 109 483 45 168,3 60 2455317025 4
168,3 (DN 150) x Rp2 132 13 60,3 64 168,3 72 2455317026 4
168,3 (DN 150) x Rp2'2 140 m 76,1 70 168,3 88 2455317027 3
168,3 (DN 150) x Rp3 140 110 889 89 168,3 108 2455317028 3
219,1 (DN 200) x Rp2 166 135 60,3 64 2191 73 2455317029 2
219,1 (DN 200) x Rp2'2 166 137 76,1 70 2191 89 2455317030 2
219,1 (DN 200) x Rp3 166 136 889 89 2191 107 2455317031 2

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen



7722 Siodto (@)
(rowkowany koniec wylotu z uszczelka typu E)

d1 ‘

T

d3

A
= \vos| <@
CcNBOP
Element malowany GRUPA: S
N 7 3 O N Py
60,3 (DN 50) x 42,4 (DN 32) 42,4 60,3 2457318000
60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40) 71 48,3 45 60,3 2457318001 10
76,1 (DN 65) x 42,4 (DN 32) 79 42,4 45 76,1 2457318002 7
76,1 (DN 65) x 48,3 (DN 40) 79 48,3 45 76,1 2457318003 6
88,9 (DN 80) x 42,4 (DN 32) 89 424 45 88,9 2457318004 10
88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40) 89 48,3 45 88,9 2457318005 10
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 91 60,3 64 88,9 2457318006 10
114,3 (DN 100) x 42,4 (DN 32) 99 424 45 14,3 2457318007 8
114,3 (DN 100) x 48,3 (DN 40) 99 48,3 45 114,3 2457318008 8
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 105 60,3 64 114,3 2457318009 8
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 1m 76,1 70 14,3 2457318010 5
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 112 88,9 89 114,3 2457318011 3
139,7 (DN 125) x 60,3 (DN 50) 124 60,3 64 139,7 2457318012 4
139,7 (DN 125) x 76,1 (DN 65) 127 76,1 70 1397 2457318013 4
168,3 (DN 150) x 42,4 (DN 32) 127 42,4 45 168,3 2457318014 4
168,3 (DN 150) x 48,3 (DN 40) 127 48,3 45 168,3 2457318015 4
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) 132 60,3 64 168,3 2457318016 4
168,3 (DN 150) x 76,1 (DN 65) 140 76,1 70 168,3 2457318017 3
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) 140 88,9 89 168,3 2457318018 2
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 140 14,3 114 168,3 2457318019 2
219,1 (DN 200) x 60,3 (DN 50) 166 60,3 64 2191 2457318020 2
219,1 (DN 200) x 76,1 (DN 65) 166 76,1 70 2191 2457318021 2
219,1 (DN 200) x 88,9 (DN 80) 88,9 88,9 89 2191 2457318022 2
219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100) 143 1143 114 2191 2457318023 2

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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7722 Siodto (@)

(rowkowany koniec wylotu z uszczelka typu E)

A

d1 ‘

d2

‘

AN -

T

_/

GRUPA: S

60,3 (DN 50) x 42,4 (DN 32) 71 42,4 45 60,3 2455318000 10
60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40) 71 48,3 45 60,3 2455318001 10
76,1 (DN 65) x 42,4 (DN 32) 79 42,4 45 76,1 2455318002 7
76,1 (DN 65) x 48,3 (DN 40) 79 48,3 45 76,1 2455318003 6
88,9 (DN 80) x 42,4 (DN 32) 89 42,4 45 88,9 2455318004 10
88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40) 89 48,3 45 88,9 2455318005 10
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 91 60,3 64 88,9 2455318006 10
114,3 (DN 100) x 42,4 (DN 32) 99 42,4 45 114,3 2455318007 8
114,3 (DN 100) x 48,3 (DN 40) 99 48,3 45 114,3 2455318008 8
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 105 60,3 64 114,3 2455318009 8
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 1M 76,1 70 114,3 2455318010 5
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 112 88,9 89 114,3 2455318011 3
168,3 (DN 150) x 42,4 (DN 32) 127 42,4 45 168,3 2455318012 4
168,3 (DN 150) x 48,3 (DN 40) 127 48,3 45 168,3 2455318013 4
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) 132 60,3 64 168,3 2455318014 4
168,3 (DN 150) x 76,1 (DN 65) 140 76,1 70 168,3 2455318015 3
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) 140 88,9 89 168,3 2455318016 2
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 140 14,3 114 168,3 2455318017 2
219,1 (DN 200) x 60,3 (DN 50) 166 60,3 64 2191 2455318018 2
219,1 (DN 200) x 76,1 (DN 65) 166 76,1 70 2191 2455318019 2
219,1 (DN 200) x 88,9 (DN 80) 88,9 88,9 89 2191 2455318020 2
219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100) 14,3 1143 114 2191 2455318021 2

Dostepnosc¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen



SJ-300N-L Przepustnica
(2 x rowek, z uchwytem dzwigni i dyskiem pokrytym
powtokg EPDM)

Czarna powioka epoksydowa GRUPA: S
N 70 N O O N ) Py
60,3 (DN 50) 2409310000

76,1 (DN 65) 49 m 192 68 2409310001 2

88,9 (DN 80) 49 126 192 76 2409310002 2

114,3 (DN 100) 58 135 260 89 2409310003 2

139,7 (DN 125) 74 168 260 102 2409310004 2

168,3 (DN 150) 74 184 260 114 2409310005 2

219,1 (DN 200) 67 208 260 140 2409310006 1

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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SJ-300N-W Przepustnica z przektadnia
(2 x rowek, z uchwytem dzwigni i dyskiem pokrytym

powtokg EPDM)

P - S
// AN
a1 ‘
z1 22
GRUPA: S
168,3 (DN 150) 74 184 152 114 2409311000 2
219,1 (DN 200) 67 208 152 140 2409311001 1
273,0 (DN 250) 80 235 203 170 2409311002 1
323,9 (DN 300) 83 260 203 205 2409311003 1

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen



S$J-500-L Zawor kulowy
(2 x rowek)

,||||II|| L

-

{IIIII

H1

720

’//// %MIIIIIIIIII 4
0 /

‘ z1 ‘ z2

Czarna powloka epoksydowa, wykorczenie ze stali weglowej

GRUPA: S

48,3 (DN 40) 2409278000
60,3 (DN 50) 70 95 178 2409278001
76,1 (DN 65) 80 132 265 2409278002
88,9 (DN 80) 84 143 265 2409278003

Czarna powloka epoksydowa, wykoriczenie ze stali nierdzewnej

GRUPA: S

T 72308 N N I 2 ey

48,3 (DN 40) 2409278004
60,3 (DN 50) 70 95 178 2409278005
76,1 (DN 65) 80 132 265 2409278006
88,9 (DN 80) 84 143 265 2409278007

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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S$J-900 Zawor zwrotny klapowy
(2 x rowek)

d1

Czarna powkioka epoksydowa GRUPA: S
N N N B I N e Py
76,1 (DN 65) Rp1 v 2409308000

88,9 (DN 80) 76 102 95 64 Rp1%s 2409308001 4

114,3 (DN 100) 89 127 17 80 Rp2 2409308002 2

139,7 (DN 125) 136 194 178 114 Rp2 2409308003 1

168,3 (DN 150) 51 254 178 114 Rp2 2409308004 1

219,1 (DN 200) 60 305 217 140 Rp2 2409308005 1

273,0 (DN 250) 254 254 273 184 Rp2 2409308006 1

323,9 (DN 300) 305 305 327 217 Rp2 2409308007 1

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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725G Dyfuzor ssacy

(2 x rowek)
-~ % -
? |22
C d1
C
— L
- -l
d | z1
Element malowany GRUPA: S
76,1 (DN 65) 2457324000
88,9 (DN 80) 160 140 105 2457324001 3
114,3 (DN 100) 187 127 125 2457324002 1
168,3 (DN 150) 229 165 156 2457324003 1
219,1 (DN 200) 260 229 204 2457324004 1
273,0 (DN 250) 315 229 247 2457324005 1

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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726 Filtr siatkowy typu Y
(3 x rowek)

Element malowany GRUPA: S
N 70 N I N e Py
60,3 (DN 50) DN15 2457086000

76,1 (DN 65) 137 199 DN15 2457086001 3

88,9 (DN 80) 150 221 DN25 2457086002 2

114,3 (DN 100) 181 269 DN25 2457086003 1

139,7 (DN 125) 210 330 DN25 2457086004 1

168,3 (DN 150) 235 357 DN25 2457086005 1

219,1 (DN 200) 305 454 DN40 2457086006 1

273,0 (DN 250) 343 522 DN40 2457086007 1

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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79 taczniki z gtadkim koncem typu ,Wildcat” do rur stalowych
(@)

(2 x gtadkie konce, z uszczelka typu E)

m{_ .}dz

— —
A R A
' 11 12 '

Element malowany GRUPA: S
Wymisr iz Jsz2 [kod | pokowane| conmpinet |
60,3 (DN 50) 45 0 2457323000 6

88,9 (DN 80) 45 0 2457323001 4

114,3 (DN 100) 51 0 2457323002 3

168,3 (DN 150) 56 0 2457323003 2

219,1 (DN 200) 64 0 2457323004 1

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen

81
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G223 Smar

GRUPA: S
N S B 27 ey
450 g Standardowy smar 2400183000
900g Standardowy smar 2400183001 9

Dostepnos¢ towaru wedtug indywidualnych ustalen
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System KAN-therm Groove Sprinkler

K9 tacznik sztywny @
(z uszczelkg typu E)

A

2& |vds| <&

CcNBOP

Element malowany GRUPA: S
E-
42,4 (DN 32) 2458301000

48,3 (DN 40) 2458301001 22

60,3 (DN 50) 2458301002 18

76,1 (DN 65) 2458301003 25

88,9 (DN 80) 2458301004 20

114,3 (DN 100) 2458301005 12

139,7 (DN 125) 2458301006 9

168,3 (DN 150) 2458301007 7

219,1 (DN 200) 2458301008 3

*Przesuniecie osiowe. Do montazu wyfgcznie z rurami rowkowanymi przez walcowanie lub skrawanie. Sztywne faczniki nie rozszerzajg sie ani nie kurcza.
Maksymalne wartosci dopuszczalnego ci$nienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5

GRUPA: S

42,4 (DN 32) 2456301000 26
48,3 (DN 40) 2456301001 22
60,3 (DN 50) 2456301002 18
76,1 (DN 65) 2456301003 25
88,9 (DN 80) 2456301004 20
114,3 (DN 100) 2456301005 12
139,7 (DN 125) 2456301006 9
168,3 (DN 150) 2456301007 7
219,1 (DN 200) 2456301008 3

*Przesuniecie osiowe. Do montazu wytacznie z rurami rowkowanymi przez walcowanie lub skrawanie. Sztywne taczniki nie rozszerzajg sie ani nie kurcza.
Maksymalne wartosci dopuszczalnego ci$nienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5
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901 Kolano 90°
(maty promien giecia)

Vds\ <u>

Element malowany GRUPA: S
N B 7 [y
60,3 (DN 50) 2458321000

76,1 (DN 65) 2458321001 16

88,9 (DN 80) 2458321002 12

114,3 (DN 100) 2458321003 6

139,7 (DN 125) 2458321004 4

168,3 (DN 150) 2458321005 2

219,1 (DN 200) 2458321006 1

Element ocynkowany GRUPA: S
[ ) I [Ty
60,3 (DN 50) 2456321000

76,1 (DN 65) 2456321001 16

88,9 (DN 80) 2456321002 12

114,3 (DN 100) 2456321003 6

139,7 (DN 125) 2456321004 4

168,3 (DN 150) 2456321005 2

219,1 (DN 200) 2456321006 1

84 Iy SYSTEM KAN-therm Groove Sprinkler



7110 Kolano 90°

Vds\ o>

Element malowany

GRUPA: S

33,7 (DN25) 2457302000

42,4 (DN32) 70 70 2457302001 28

48,3 (DN40) 70 70 2457302002 24

273,0 (DN250) 229 229 2457302010 1

323,9 (DN300) 254 254 2457302011 1

Element ocynkowany GRUPA: S

33,7 (DN25) 2455302004

42,4 (DN32) 70 70 2455302005 28
48,3 (DN40) 70 70 2455302006 24
273,0 (DN250) 229 229 2455302010 1
323,9 (DN300) 254 254 2455302011 1

ISO 9001
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7111 Kolano 45°

vds| <@

Element malowany GRUPA: S
N 70 720 N 0 ey
33,7 (DN 25) 2457303000

42,4 (DN 32) 45 45 2457303001 40

48,3 (DN 40) 45 45 2457303002 36

60,3 (DN 50) 51 51 2458303000 36

76,1 (DN 65) 57 57 2458303001 18

88,9 (DN 80) 57 57 2458303002 15

114,3 (DN 100) 76 76 2458303003 6

139,7 (DN 125) 83 83 2458303004 4

168,3 (DN 150) 89 89 2458303005 2

219,1 (DN 200) 108 108 2458303006 1

273,0 (DN 250) 121 121 2457303010 1

323,9 (DN 300) 133 133 2457303011 1

GRUPA: S

33,7 (DN 25) 45 45 2455303004 72

42,4 (DN 32) 45 45 2455303005 40

48,3 (DN 40) 45 45 2455303006 36

60,3 (DN 50) 51 51 2455303007 36

76,1 (DN 65) 57 57 2455303000 18

88,9 (DN 80) 57 57 2455303001 15

114,3 (DN 100) 76 76 2455303002 6

139,7 (DN 125) 83 83 2455303008 4

168,3 (DN 150) 89 89 2455303003 2

219,1 (DN 200) 108 108 2455303009 1

273,0 (DN 250) 121 121 2455303010 1

323,9 (DN 300) 133 133 2455303011 1

86 L |



903 Trojnik

Vds\ o>

Element malowany

GRUPA: S

60,3 (DN 50) 2458322000

76,1 (DN 65) 2458322001 12
88,9 (DN 80) 2458322002 8
114,3 (DN 100) 2458322003 5
139,7 (DN 125) 2458322004 2
168,3 (DN 150) 2458322005 1
219,1 (DN 200) 2458322006 1

Element ocynkowany

GRUPA: S

60,3 (DN 50) 2456322000

76,1 (DN 65) 2456322001 12
88,9 (DN 80) 2456322002 8
114,3 (DN 100) 2456322003 5
139,7 (DN 125) 2456322004 2
168,3 (DN 150) 2456322005 1
219,1 (DN 200) 2456322006 1

ISO 9001
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7120 Trojnik

| d
B mm— |

I

1

)

12/22 / i

~— | ~
!
e | — L

i

11/z1 13/z3
VdS APPROVED
Element malowany GRUPA: S
33,7 (DN25) 2457257000
42,4 (DN32) 70 70 2457257001 20
48,3 (DN40) 70 70 2457257002 15
273,0 (DN250) 229 229 2457257010 1
323,9 (DN300) 254 254 2457257011 1
GRUPA: S

33,7 (DN25) 57 57 2455257001 40
42,4 (DN32) 70 70 2455257002 20
48,3 (DN40) 70 70 2455257003 15
273,0 (DN250) 229 229 2455257010 1
323,9 (DN300) 254 254 2455257011 1

88 L |



7160 Zaslepka
(rowkowana)

Vds\ o>

Element malowany

d1

GRUPA: S

33,7( DN25) 2457025000

42,4 (DN32) 25 2457025001 145
48,3 (DN40) 25 2457025002 110
60,3 (DN50) 25 2457025003 75
76,1 (DN65) 25 2457025004 50
88,9 (DN80) 25 2457025005 30
114,3 (DN100) 25 2457025006 18
139,7 (DN125) 25 2457025007 12
168,3 (DN150) 25 2457025008 8
219,1 (DN200) 30 2457025009 3
273,0 (DN250) 30 2457025010 3
323,9 (DN300) 32 2457025011 1
Element ocynkowany GRUPA: S

33,7( DN25) 2455025000

42,4 (DN32) 25 2455025001 145
48,3 (DN40) 25 2455025002 110
60,3 (DN50) 25 2455025003 75
76,1 (DN65) 25 2455025004 50
88,9 (DN80) 25 2455025005 30
114,3 (DN100) 25 2455025006 18
139,7 (DN125) 25 2455025007 12
168,3 (DN150) 25 2455025008 8
219,1 (DN200) 30 2455025009 3
273,0 (DN250) 30 2455025010 3
323.9 (DN300) 32 2455025011 1

ISO 9001
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7160T Zaslepka z przepustem
(rowek x gwint wewnetrzny)

APPROVED

Element malowany GRUPA: S
N N 7 7
60,3 (DN 50) x Rp1 2457320000

76,1 (DN 65) x Rp1 24 Rp1 2457320001 50

76,1 (DN 65) x Rp1 4 24 Rp1 V4 2457320002 50

76,1 (DN 65) x Rp1 2 24 Rp1 %2 2457320003 50

88,9 (DN 80) x Rpt 25 Rp1 2457320004 30

88,9 (DN 80) x Rp1 V4 25 Rp1 Vs 2457320005 30

88,9 (DN 80) x Rp1 2 25 Rp1 2 2457320006 30

114,3 (DN 100) x Rp1 25 Rp1 2457320007 18

114,3 (DN 100) x Rp1 V4 25 Rp1 Vs 2457320008 18

114,3 (DN 100) x Rp1 2 25 Rp1 72 2457320009 18

114,3 (DN 100) x Rp2 25 Rp2 2457320010 18

139,7 (DN 125) x Rp2 25 Rp2 2457320011 12

168,3 (DN 150) x Rp2 25 Rp2 2457320012 8

219,1 (DN 200) x Rp2 30 Rp2 2457320013 3

GRUPA: S

60,3 (DN 50) x Rp1 24 Rp1 2455320000 75

76,1 (DN 65) x Rp1 24 Rp1 2455320001 50

88,9 (DN 80) x Rp2 25 Rp2 2455320002 30

114,3 (DN 100) x Rp1 25 Rp1 2455320003 18

114,3 (DN 100) x Rp1 2 25 Rp1 2 2455320004 18

114,3 (DN 100) x Rp2 25 Rp2 2455320005 18

139,7 (DN 125) x Rp2 25 Rp2 2455320006 12

168,3 (DN 150) x Rp2 25 Rp2 2455320007 8
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7721 Siodlo z GW (@)

(Wylot z gwintem wewnetrznym ISO R7, z uszczelka typu E)
]
slw1
il
‘_ﬁ;_ z1
o0 A
-
d3

A
Element malowany GRUPA: S

e I N 0 3 0 N 2 e

60,3 (DN 50) x Rp"z 21,3 60,3 2457317000

60,3 (DN 50) x Rp¥ 64 50 269 38 60,3 36 2457317001 10
60,3 (DN 50) x Rp1 68 51 337 38 60,3 44 2457317002 10
60,3 (DN 50) x Rp1va 71 53 42,4 45 60,3 55 2457317003 8
60,3 (DN 50) x Rp1%2 71 53 48,3 45 60,3 60 2457317004 8
76,1 (DN 65) x Rp'2 Al 57 21,3 38 76,1 30 2457317005 7
76,1 (DN 65) x Rp% 73 59 269 38 76,1 36 2457317006 7
76,1 (DN 65) x Rp1 75 58 33,7 38 76,1 44 2457317007 7
76,1 (DN 65) x Rp1Va 79 61 42,4 45 76,1 55 2457317008 7
76,1 (DN 65) x Rp1"2 79 61 48,3 45 76,1 60 2457317009 6
88,9 (DN 80) x Rp"2 81 63 21,3 38 889 30 2457317010 7
88,9 (DN 80) x Rp¥ 81 62 269 38 889 36 2457317011 7
88,9 (DN 80) x Rp1 81 64 337 38 889 44 2457317012 7
88,9 (DN 80) x Rp1¥4 89 71 42,4 45 889 55 2457317013 10
88,9 (DN 80) x Rp1Y2 89 71 48,3 45 88,9 60 2457317014 6
88,9 (DN 80) x Rp2 91 72 60,3 64 889 73 2457317015 5
114,3 (DN 100) x Rp"2 94 76 21,3 38 114,3 30 2457317016 12
114,3 (DN 100) x Rp¥s 94 75 269 38 14,3 36 2457317017 12
114,3 (DN 100) x Rp1 94 77 337 38 114,3 44 2457317018 5
114,3 (DN 100) x Rp1Va 99 81 42,4 45 114,3 55 2457317019 4
114,3 (DN 100) x Rp1¥2 99 81 48,3 45 114,3 60 2457317020 8
114,3 (DN 100) x Rp2 105 86 60,3 64 14,3 73 2457317021 8
114,3 (DN 100) x Rp2%2 111 82 76,1 70 114,3 89 2457317022 5
114,3 (DN 100) x Rp3 12 82 889 89 114,3 107 2457317023 3
168,3 (DN 150) x Rp1%a 127 109 424 45 168,3 55 2457317024 4
168,3 (DN 150) x Rp1Y2 127 109 483 45 1683 60 2457317025 4
168,3 (DN 150) x Rp2 132 113 603 64 1683 72 2457317026 4
168,3 (DN 150) x Rp2"2 140 1M 76,1 70 1683 88 2457317027 3
168,3 (DN 150) x Rp3 140 110 889 89 1683 108 2457317028 3
219,1 (DN 200) x Rp2 166 135 60,3 64 2191 73 2457317029 2
219,1 (DN 200) x Rp2"2 166 137 761 70 2191 89 2457317030 2
219,1 (DN 200) x Rp3 166 136 889 89 219,17 107 2457317031 2

ISO 9001
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o2

7721

Siodlo z GW (@)

(Wylot z gwintem wewnetrznym ISO R7, z uszczelka typu E)

d1 ‘
slw1
il
‘_ﬁ;_ z1
]
—/
d3
A
2& |vds| <&
CNBOP
GRUPA: S

60,3 (DN 50) x Rp"2 64 50 21,3 38 60,3 30 2455317000 10
60,3 (DN 50) x Rp¥s 64 50 269 38 60,3 36 2455317001 10
60,3 (DN 50) x Rp1 68 51 337 38 60,3 44 2455317002 10
60,3 (DN 50) x Rp1va 71 53 42,4 45 60,3 55 2455317003 8
60,3 (DN 50) x Rp1%2 71 53 48,3 45 60,3 60 2455317004 8
76,1 (DN 65) x Rp'2 71 57 21,3 38 761 30 2455317005 7
76,1 (DN 65) x Rp¥a 73 59 269 38 761 36 2455317006 7
76,1 (DN 65) x Rp1 75 58 337 38 76,1 44 2455317007 7
76,1 (DN 65) x Rp1a 79 61 42,4 45 761 55 2455317008 7
76,1 (DN 65) x Rp1"2 79 61 48,3 45 76,1 60 2455317009 6
88,9 (DN 80) x Rp'2 81 63 21,3 38 889 30 2455317010 7
88,9 (DN 80) x Rp¥ 81 62 269 38 889 36 2455317011 7
88,9 (DN 80) x Rp1 81 64 337 38 889 44 2455317012 7
88,9 (DN 80) x Rp1¥4 89 71 42,4 45 889 55 2455317013 10
88,9 (DN 80) x Rp1'2 89 71 48,3 45 889 60 2455317014 6
88,9 (DN 80) x Rp2 91 72 60,3 64 889 73 2455317015 5
114,3 (DN 100) x Rp"2 94 76 21,3 38 114,3 30 2455317016 12
114,3 (DN 100) x Rp¥s 94 75 269 38 114,3 36 2455317017 12
114,3 (DN 100) x Rp1 94 77 33,7 38 114,3 44 2455317018 5
114,3 (DN 100) x Rp1Va 99 81 42,4 45 114,3 55 2455317019 4
114,3 (DN 100) x Rp1%2 99 81 48,3 45 114,3 60 2455317020 8
114,3 (DN 100) x Rp2 105 86 60,3 64 114,3 73 2455317021 8
114,3 (DN 100) x Rp2"2 m 82 76,1 70 114,3 89 2455317022 5
114,3 (DN 100) x Rp3 112 82 889 89 114,3 107 2455317023 3
168,3 (DN 150) x Rp1Va 127 109 424 45 168,3 55 2455317024 4
168,3 (DN 150) x Rp12 127 109 483 45 1683 60 2455317025 4
168,3 (DN 150) x Rp2 132 113 603 64 1683 72 2455317026 4
168,3 (DN 150) x Rp2'2 140 1M 761 70 1683 88 2455317027 3
168,3 (DN 150) x Rp3 140 110 889 89 1683 108 2455317028 3
219,1 (DN 200) x Rp2 166 135 60,3 64 2191 73 2455317029 2
219,1 (DN 200) x Rp2'2 166 137 761 70 2191 89 2455317030 2
219,1 (DN 200) x Rp3 166 136 889 89 2191 107 2455317031 2




7722 Siodtlo (@)
(rowkowany koniec wylotu z uszczelkg typu E)

d1

T

d3

2 [vas

M APPROVED

CcNBOP

Element malowany GRUPA: S
N 7 3 O e ey
60,3 (DN 50) x 42,4 (DN 32) 42,4 60,3 2457318000

60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40) 71 48,3 45 60,3 2457318001 10
76,1 (DN 65) x 42,4 (DN 32) 79 42,4 45 76,1 2457318002 7
76,1 (DN 65) x 48,3 (DN 40) 79 48,3 45 76,1 2457318003 6
88,9 (DN 80) x 42,4 (DN 32) 89 424 45 88,9 2457318004 10
88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40) 89 48,3 45 88,9 2457318005 10
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 91 60,3 64 88,9 2457318006 10
114,3 (DN 100) x 42,4 (DN 32) 99 42,4 45 114,3 2457318007 8
114,3 (DN 100) x 48,3 (DN 40) 99 48,3 45 114,3 2457318008 8
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 105 60,3 64 114,3 2457318009 8
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 1 76,1 70 1143 2457318010 5
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 112 88,9 89 114,3 2457318011 3
139,7 (DN 125) x 60,3 (DN 50) 124 60,3 64 139,7 2457318012 4
139,7 (DN 125) x 76,1 (DN 65) 127 76,1 70 1397 2457318013 4
168,3 (DN 150) x 42,4 (DN 32) 127 42,4 45 168,3 2457318014 4
168,3 (DN 150) x 48,3 (DN 40) 127 48,3 45 168,3 2457318015 4
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) 132 60,3 64 168,3 2457318016 4
168,3 (DN 150) x 76,1 (DN 65) 140 76,1 70 168,3 2457318017 3
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) 140 88,9 89 168,3 2457318018 2
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 140 14,3 114 168,3 2457318019 2
219,1 (DN 200) x 60,3 (DN 50) 166 60,3 64 219,1 2457318020 2
219,1 (DN 200) x 76,1 (DN 65) 166 76,1 70 2191 2457318021 2
219,1 (DN 200) x 88,9 (DN 80) 166 88,9 89 2191 2457318022 2
219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100) 166 143 114 2191 2457318023 2
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7722

Siodlo (@)
(rowkowany koniec wylotu z uszczelkg typu E)

d2
la—2s

AN -

T

_/

GRUPA: S

60,3 (DN 50) x 42,4 (DN 32) 71 42,4 45 60,3 2455318000 10
60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40) 71 48,3 45 60,3 2455318001 10
76,1 (DN 65) x 42,4 (DN 32) 79 42,4 45 76,1 2455318002 7
76,1 (DN 65) x 48,3 (DN 40) 79 48,3 45 76,1 2455318003 6
88,9 (DN 80) x 42,4 (DN 32) 89 42,4 45 88,9 2455318004 10
88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40) 89 48,3 45 88,9 2455318005 10
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 91 60,3 64 88,9 2455318006 10
114,3 (DN 100) x 42,4 (DN 32) 99 42,4 45 114,3 2455318007 8
114,3 (DN 100) x 48,3 (DN 40) 99 48,3 45 114,3 2455318008 8
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 105 60,3 64 114,3 2455318009 8
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 1M 76,1 70 114,3 2455318010 5
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 112 88,9 89 114,3 2455318011 3
168,3 (DN 150) x 42,4 (DN 32) 127 42,4 45 168,3 2455318012 4
168,3 (DN 150) x 48,3 (DN 40) 127 48,3 45 168,3 2455318013 4
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) 132 60,3 64 168,3 2455318014 4
168,3 (DN 150) x 76,1 (DN 65) 140 76,1 70 168,3 2455318015 3
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) 140 88,9 89 168,3 2455318016 2
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 140 14,3 114 168,3 2455318017 2
219,1 (DN 200) x 60,3 (DN 50) 166 60,3 64 2191 2455318018 2
219,1 (DN 200) x 76,1 (DN 65) 166 76,1 70 2191 2455318019 2
219,1 (DN 200) x 88,9 (DN 80) 166 88,9 89 2191 2455318020 2
219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100) 166 14,3 114 2191 2455318021 2




723 Siodlo tryskacza z GW (@)
(z uszczelka typu E)

vds| <e>

APPROVED

Element malowany

GRUPA: S

42,4 (DN 32) x Rp¥z 2458230000
42,4 (DN 32) x Rp¥% 2458230001 35
42,4 (DN 32) x Rp1 2458230002 35
48,3 (DN 40) x Rp"2 2458230003 35
48,3 (DN 40) x Rp¥ 2458230004 35
48,3 (DN 40) x Rp1 2458230005 35
60,3 (DN 50) x Rp¥z 2458230006 35
60,3 (DN 50) x Rp¥% 2458230007 35
60,3 (DN 50) x Rp1 2458230008 35
76,1 (DN 65) x RpYz 2458230009 28
76,1 (DN 65) x Rp¥% 2458230010 28
76,1 (DN 65) x Rp1 2458230011 28
GRUPA: S
42,4 (DN 32) x Rp¥z 2456230000 35
42,4 (DN 32) x Rp¥% 2456230001 35
42,4 (DN 32) x Rp1 2456230002 35
48,3 (DN 40) x Rp"z 2456230003 35
48,3 (DN 40) x Rp¥ 2456230004 35
48,3 (DN 40) x Rp1 2456230005 35
60,3 (DN 50) x Rp¥z 2456230006 35
60,3 (DN 50) x Rp¥% 2456230007 35
60,3 (DN 50) x Rp1 2456230008 35
76,1 (DN 65) x RpYz 2456230009 28
76,1 (DN 65) x Rp¥% 2456230010 28
76,1 (DN 65) x Rp1 2456230011 28
o5
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207  Wysokowytrzymaly tacznik sztywny @
(taczenie na skosny zacisk srubowy, z uszczelkg typu E)

— I
d1 -+ d2
N 1

"z_r z2

1 12
VdS APPROVED
Element malowany GRUPA: S
273,0 (DN 250) 0-3,2 2457314009
323,9 (DN 300) 33 1,6 0-3,2 2457314010 1

*Przesuniecie osiowe. Do montazu wyfgcznie z rurami rowkowanymi przez walcowanie lub skrawanie. Sztywne taczniki nie rozszerzaja sie ani nie kurcza.
Maksymalne wartosci dopuszczalnego cisnienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5

GRUPA: S

273,0 (DN 250) 33 1,6 0-3,2 2455314009 1
323,9 (DN 300) 33 1,6 0-3,2 2455314010 1

*Przesuniecie osiowe. Do montazu wyfgcznie z rurami rowkowanymi przez walcowanie lub skrawanie. Sztywne taczniki nie rozszerzaja sie ani nie kurcza.
Maksymalne wartosci dopuszczalnego ci$nienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5

o6 L |



7705 tacznik elastyczny @3

(z uszczelka typu E)

A=
EAS
==
7, Vd S APPROVED
CNBOP

Element malowany

d1

d2

GRUPA: S

) 23 0,8 30

33,7 (DN 25 2457312000
42,4 (DN 32) 23 0,8 2457312001 26
48,3 (DN 40) 23 0,8 2457312002 22
60,3 (DN 50) 24 0,8 2457312003 16
76,1 (DN 65) 24 0,8 2457312004 12
88,9 (DN 80) 24 0,8 2457312005 9
114,3 (DN 100) 26 1,6 2457312006 4
139,7 (DN 125) 26 1,6 2457312007 8
168,3 (DN 150) 27 1,6 2457312008 6
219,1 (DN 200) 31 1,6 2457312009 3
Dane projektowe dotyczace ruchu osiowego i ugiecia katowego podano w tabeli na stronie 39.
Maksymalne wartosci dopuszczalnego cisnienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5.

GRUPA: S
33,7 (DN 25) 23 0,8 2455312000 30
42,4 (DN 32) 23 0,8 2455312001 26
48,3 (DN 40) 23 0,8 2455312002 22
60,3 (DN 50) 24 0,8 2455312003 16
76,1 (DN 65) 24 0,8 2455312004 12
88,9 (DN 80) 24 0,8 2455312005 9
114,3 (DN 100) 26 1,6 2455312006 4
139,7 (DN 125) 26 1,6 2455312007 8
168,3 (DN 150) 27 16 2455312008 6
219,1 (DN 200) 31 1,6 2455312009 3

Dane projektowe dotyczace ruchu osiowego i ugiecia katowego podano w tabeli na stronie 39.
Maksymalne wartosci dopuszczalnego ci$nienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5.

ISO 9001

a7



7707 Wysokowytrzymaty facznik elastyczny :@:;
(z uszczelka typu E)

!
jin=tin
1
d1 d2
N—
z1 42_2»{
11 12
APPROVED
Element malowany GRUPA: S
273,0 (DN 250) 33 1,6 2457313010 1
323,9 (DN 300) 33 1,6 2457313011 1

Dane projektowe dotyczace ruchu osiowego i ugiecia katowego podano w tabeli na stronie 39.
Maksymalne wartosci dopuszczalnego cisnienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5.

GRUPA: S

273,0 (DN 250) 33 1,6 2455313009 1
323,9 (DN 300) 33 1,6 2455313010 1

Dane projektowe dotyczace ruchu osiowego i ugiecia katowego podano w tabeli na stronie 39.
Maksymalne wartosci dopuszczalnego ci$nienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5.
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7706 tacznik redukcyjny s
(z uszczelka typu E)

d1 ) d2

N~ v
z112z2
11 12

VdS| <

Element malowany GRUPA: S
N 73 N N T T
60,3 (DN 50) x 48,4 (DN 40) 2457046000

76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) 24 0,8 0,8 2457046001 12
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 24 0,8 0,8 2457046002 9
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) 24 0,8 0,8 2457046003 9
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 25 1,6 0,8 2457046004 5
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 25 1,6 0,8 2457046005 5
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 26 1,6 0,8 2457046006 10
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100) 26 1,6 1,6 2457046007 4
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 26 1,6 1,6 2457046008 3
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150) 27 16 16 2457046009 3
Dane projektowe dotyczace ruchu osiowego i ugiecia katowego podano w tabeli na stronie 39.

Maksymalne wartosci dopuszczalnego cisnienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5.

GRUPA: S

60,3 (DN 50) x 48,4 (DN 40) 24 0,8 0,8 2455046000 16
76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) 24 0,8 0,8 2455046001 12
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 24 0,8 0,8 2455046002 9
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) 24 0,8 0,8 2455046003 9
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 25 1,6 0,8 2455046004 5
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 25 1,6 0,8 2455046005 5
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 26 1,6 0,8 2455046006 10
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100) 26 1,6 1,6 2455046007 4
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 26 1,6 1,6 2455046008 3
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150) 27 1,6 1,6 2455046009 3
Dane projektowe dotyczace ruchu osiowego i ugiecia katowego podano w tabeli na stronie 39.

Maksymalne wartosci dopuszczalnego ci$nienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5.
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7041 Adapter kotnierzowy (@)
PN10/PN16 (DN50-300 zawiasowy, DN350-600
dwuczesciowy, z uszczelkg typu E)

D2 11
| | i i

L=

1

1

n

APPROVED
Element malowany GRUPA: S
N O N 30 N N 0 Ty
60,3 (DN50) 10/16 4 2457091000
76,1 (DN65) 10/16 22 185 4 145 M16 2457091001 1
88,9 (DN80) 10/16 24 200 8 160 M16 2457091002 1
114,3 (DN100) 10/16 24 220 8 180 M16 2457091003 1
139,7 (DN125) 10/16 25 250 8 210 M16 2457091004 1
168,3 (DN150) 10/16 24 285 8 240 M20 2457091005 1
219,1 (DN200) 16 29 340 12 295 M20 2457091006 1
323,9 (DN300) 16 32 460 12 410 M24 2457091007 1
Maksymalne wartosci dopuszczalnego cisnienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5.
GRUPA: S

60,3 (DN50) 10/16 22 165 4 125 M16 2455091000 1
76,1 (DN65) 10/16 22 185 4 145 M16 2455091001 1
88,9 (DN80) 10/16 24 200 8 160 M16 2455091002 1
114,3 (DN100) 10/16 24 220 8 180 M16 2455091003 1
139,7 (DN125) 10/16 25 250 8 210 M16 2455091004 1
168,3 (DN150) 10/16 24 285 8 240 M20 2455091005 1
219,1 (DN200) 16 29 340 12 295 M20 2455091006 1
323,9 (DN300) 16 32 460 12 410 M24 2455091007 1

Maksymalne wartosci dopuszczalnego ci$nienia roboczego zostaty podane w rozdziale 2.5
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49 Uszczelka ptaska kotnierza
(uszczelka warstwowa - zawiera fibre i stal ocynkowana))

A

E| d1| A-mmmmmmmmm

\i

APPROVED
GRUPA: S
DN50 95 54 2409237000 140
DN65 118 67 2409237001 110
DN80 130 81 2409237002 80
DN100 158 105 2409237003 70
DN125 188 128 2409237004 60
DN150 216 155 2409237005 40
DN200 271 205 2409237006 35
DN250 326 258 2409237007 10
DN300 381 305 2409237008 1
101
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102

7150 Redukcja osiowa
(2 x rowek)

VdS

APPROVED

Element malowany

d2

42,4 (DN 32) x 33,7 (DN 25) 2457305000
48,3 (DN 40) x 33,7 (DN 25) 32 32 2457305001 80
48,3 (DN 40) x 42,4 (DN 32) 32 32 2457305002 50
60,3 (DN 50) x 33,7 (DN 25) 32 32 2457305003 50
60,3 (DN 50) x 42,4 (DN 32) 32 32 2457305004 50
60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40) 32 32 2457305005 36
76,1 (DN 65) x 42,4 (DN 32) 32 32 2457305006 28
76,1 (DN 65) x 48,3 (DN 40) 32 32 2457305008 28
76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) 32 32 2457305007 24
88,9 (DN 80) x 42,4 (DN 32) 32 32 2457305009 24
88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40) 32 32 2457305010 24
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 32 32 2457305011 24
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) 32 32 2457305012 18
114,3 (DN 100) x 48,3 (DN 40) 38 38 2457305013 12
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 38 38 2457305014 24
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 38 38 2457305015 20
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 38 38 2457305016 20
139,7 (DN 125) x 88,9 (DN 80) 45 45 2457305017 12
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100) 45 45 2457305018 12
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) 51 51 2457305019 8
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) 51 51 2457305020 8
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 51 51 2457305021 8
168,3 (DN 150) x 139,7 (DN 125) 51 51 2457305022 8
219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100) 64 64 2457305023 3
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150) 64 64 2457305024 3
273,0 (DN 250) x 114,3 (DN 100) 76 76 2457305025 1
273,0 (DN 250) x 168,3 (DN 150) 76 76 2457305026 1
273,0 (DN 250) x 219,1 (DN 200) 76 76 2457305027 1
323,9 (DN 300) x 168,3 (DN 150) 79 79 2457305028 1
323,9 (DN 300) x 219,1 (DN 200) 79 79 2457305029 1
323,9 (DN 300) x 273,0 (DN 250) 79 79 2457305030 1




7150 Redukcja osiowa
(2 x rowek)

z1 ' z2 !
GRUPA: S
42,4 (DN 32) x 33,7 (DN 25) 32 32 2455305002 90
48,3 (DN 40) x 33,7 (DN 25) 32 32 2455305003 80
48,3 (DN 40) x 42,4 (DN 32) 32 32 2455305000 50
60,3 (DN 50) x 33,7 (DN 25) 32 32 2455305004 50
60,3 (DN 50) x 42,4 (DN 32) 32 32 2455305005 50
60,3 (DN 50) x 48,3 (DN 40) 32 32 2455305001 36
76,1 (DN 65) x 42,4 (DN 32) 32 32 2455305006 28
76,1 (DN 65) x 48,3 (DN 40) 32 32 2455305007 28
76,1 (DN 65) x 60,3 (DN 50) 32 32 2455305008 24
88,9 (DN 80) x 48,3 (DN 40) 32 32 2455305009 24
88,9 (DN 80) x 60,3 (DN 50) 32 32 2455305010 24
88,9 (DN 80) x 76,1 (DN 65) 32 32 2455305011 18
114,3 (DN 100) x 60,3 (DN 50) 38 38 2455305012 24
114,3 (DN 100) x 76,1 (DN 65) 38 38 2455305013 20
114,3 (DN 100) x 88,9 (DN 80) 38 38 2455305014 20
139,7 (DN 125) x 88,9 (DN 80) 45 45 2455305015 12
139,7 (DN 125) x 114,3 (DN 100) 45 45 2455305016 12
168,3 (DN 150) x 60,3 (DN 50) 51 51 2455305017 8
168,3 (DN 150) x 76,1 (DN 65) 51 51 2455305018 8
168,3 (DN 150) x 88,9 (DN 80) 51 51 2455305019 8
168,3 (DN 150) x 114,3 (DN 100) 51 51 2455305020 8
168,3 (DN 150) x 139,7 (DN 125) 51 51 2455305021 8
219,1 (DN 200) x 114,3 (DN 100) 64 64 2455305022 3
219,1 (DN 200) x 168,3 (DN 150) 64 64 2455305023 3
273,0 (DN 250) x 114,3 (DN 100) 76 76 2455305024 1
273,0 (DN 250) x 168,3 (DN 150) 76 76 2455305025 1
273,0 (DN 250) x 219,1 (DN 200) 76 76 2455305026 1
323,9 (DN 300) x 219,1 (DN 200) 79 79 2455305027 1
323,9 (DN 300) x 273,0 (DN 250) 79 79 2455305028 1
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System KAN-therm Groove Sprinkler

Uszczelki standardowe do tacznikow Z05, 207, 7707, 7705

GRUPA: S
33,7 (DN 25) 2409237009 300
42,4 (DN 32) 2409237010 210
48,3 (DN 40) 2409237011 170
60,3 (DN 50) 2409237012 120
76,1 (DN 65) 2409237013 100
88,9 (DN 80) 2409237014 65
114,3 (DN 100) 2409237015 40
139,7 (DN 125) 2409237016 33
168,3 (DN 150) 2409237018 25
219,1 (DN 200) 2409237019 15
273,0 (DN 250) 2409237020 12
323,9 (DN 300) 2409237021 8
GRUPA: S
33,7 (DN 25) 2409237022 300
42,4 (DN 32) 2409237023 210
48,3 (DN 40) 2409237024 170
60,3 (DN 50) 2409237025 120
76,1 (DN 65) 2409237026 100
88,9 (DN 80) 2409237027 65
114,3 (DN 100) 2409237028 40
139,7 (DN 125) 2409237029 33
168,3 (DN 150) 2409237031 25
219,1 (DN 200) 2409237032 15
273,0 (DN 250) 2409237033 12
323,9 (DN 300) 2409237034 8




System KAN-therm Groove Sprinkler

Uszczelki zapasowe (do tacznikow Z05, 207, 7707, 7705)

GRUPA: S
42,4 (DN 32) 2409237035 210
48,3 (DN 40) 2409237036 170
60,3 (DN 50) 2409237037 115
76,1 (DN 65) 2409237038 90
88,9 (DN 80) 2409237039 60
114,3 (DN 100) 2409237040 35
139,7 (DN 125) 2409237041 30
168,3 (DN 150) 2409237043 22
219,1 (DN 200) 2409237044 12
105

ISO 9001




G223 Smar

GRUPA: S
450 g Standardowy smar 2400183000
900g Standardowy smar 2400183001 9
GR600 Tasma miernicza
GRUPA: S
Opis Nr artykutu Cena PLN/szt.

Tasma miernicza 1-24" 2400183002 50 m

106 I Y STEM KAN-therm Groove Sprinkler
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CENTRALA

KAN Sp. zo.o.

ul. Zdrojowa 51, 16-001 Biatystok-Kleosin
tel. +48 85 74 99 200

e-mail: kan@kan-therm.com

DZIAL OBStUGI KLIENTA

ul. Karpinskiego 5, 15-569 Biatystok
tel. +48 8574 99 200
e-mail: sprzedaz@kan-therm.com




SYSTEM KAN-therm

Optymalny, kompletny multisystem instalacyjny, na ktéry skiadaja sie najnowoczesniejsze,
wzajemnie uzupetniajace sie rozwigzania w zakresie rurowych instalacji wodnych,
grzewczych, a takze technologicznych i gasniczych.

Ulcraline

Push/Push Platinum

Press LBP

PP

Steel

INnox

Groove

Copper/Copper Gas

Sprinkler

Ogrzewanie ptaszczyznowe
i automatyka

Football
Instalacje stadionowe

Szafki
i Rozdzielacze

www.kan-therm.com PL 21/08 9737028208



