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System KANKFtherm Copper Gas

System KAN-therm Copper Gas to system ztgczek wykonanych z wysokiej jakosci mie-
dzi w $rednicach od @15 do @54 mm.

Nowoczesna technologia polagczen

Zastosowana w Systemie KAN-therm Copper Gas technologia potgczen ,press” zapewnia
pewne | szybkie wykonywanie pofaczen poprzez zaprasowywanie ksztattek na rurze. Montaz
odbywa sie przy uzyciu ogolnodostepnych zaciskarek, eliminujgc proces skrecania lub lutowana
poszczegolnych elementow.

Ksztaftki Systemu KAN-therm Copper Gas wykonane sg z wysokiej jakosci miedzi CU-DHP
oraz brgzu 2.109.

t gczenie elementdw w technologii ,Press” pozwala na uzyskanie potgczen o zminimalizowanym
przewezeniu przekroju rury, co znacznie zmniejsza starty cisnienia w calej instalacji i stwarza
wysmienite warunki hydrauliczne.



Technologia trwatych potaczerh

Szczelnose potgezen w Systemie KAN-therm Copper Gas zapewniaja specjalne uszczelnienia

O-Rigowe oraz zacisk realizowany w trzech gtownych punktach ksztaftki.

N

Mozliwosé zastosowania
instalacje gazu ziemnego
instalacje LPG

instalacje sprezonego powietrza
instalacje gazow obojetnych
proznia

Zalety

prosta i szybka technologia poftgczen — PRESS

najpopularniejszy na rynku, bardzo doktadny, trojpunktowy profil zacisku M
szybki i pewny montaz, bez lutowania i skrecania, eliminujgcy ryzyko pozarowe
szeroki zakres srednic 15-54 mm

szybka identyfikacja srednicy dzieki znakowaniu ksztattek

specjalna konstrukcja ksztattki zapewniajgca fatwe mocowanie rury

wysoka odpornose na korozje

wysoka estetyka wykonanej instalaci
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Montaz potgczen

Obcigcie rury

Rure nalezy przecig¢ prostopadle do 0si, za pomocg obcinaka krgzkowego (przeciecie musi by¢
petne, bez odtamywania nadcietych odcinkow rur). Dopuszczalne jest zastosowanie innych na-
rzedzi pod warunkiem zachowania prostopadiosci ciecia i nie uszkodzenia obcinanych krawedzi
w formie wytaman, ubytkow materiafu i innych deformacii przekroju rury. Niedopuszczalne jest
uzywanie narzedzi, ktére mogg wytwarzac¢ znaczne ilosci ciepta np. palnik, szlifierka kgtowa itp.

Fazowanie krawedzi rury

Uzywajgc recznego fazownika lub potokragtego pilnika nalezy sfazowac¢ na zewnagtrz i we-
wnatrz koncowke obcietej rury, usungc z niej wszelkie opitki mogace uszkodzic O-Ring
w czasie montazu.

Kontrola

Przed montazem, nalezy wzrokowo skontrolowac¢ obecnose O-Ringu w ksztatice, czy nie jest uszko-
dzony, jak rowniez czy nie ma zadnych zanieczyszczen (opitkdw lub innych ostrych cial) moggceych
spowodowac uszkodzenie O-Ringu w fazie wsuwania rury. Nalezy takze upewnic sie czy odlegiose
miedzy sgsiednimi ksztattkami nie jest mniejsza niz dopuszczalna d . (Tab.1, Rys.1).

min



0 Zamontowanie rury i ztgczki

Przed wykonaniem zaprasowania rure nalezy osiowo wsungc¢ w ztgczke na oznaczong gtebokose
(dopuszczalny jest lekki ruch obrotowy). Stosowanie olejow, smardw i ttuszczy w celu utatwienia
wsuniecia rury jest zabronione (dopuszcza sie wode lub roztwor myadta).

0 Zaznaczenie gtebokosci wsunigcia rury w ksztattke
Aby osiggnac wiasciwg wytrzymatose potgczenia nalezy zachowac odpowiednig gfebokose A
(Tab. 1, Rys. 1) wsuniecia rury w ksztaftke. Po wsunieciu rury w ksztattke do oporu, zaznaczamy
wymagang diugos¢ wsuniecia na rurze (lub ksztattce z bosym koncem) markerem. Po wykonaniu
zaprasowania zaznaczenie musi by¢ nadal widoczne tuz przy krawedzi ksztaftki.

Do wyznaczenia gtebokosci wsuniecia bez pasowania z ksztaltkg stuzg rowniez specjalne szablony.

W przypadku jednoczesnego montazu wielu potgczen (na zasadzie wsuniecia rur w ksztattki),
przed operacja zaprasowania kazdego kolejnego zigcza nalezy skontrolowac¢ glebokose wsunig-
cla obserwujgc znaczniki wykonane markerem na rurze.

0 Zaprasowywanie ztgczek

Przed rozpoczeciem procesu prasowania nalezy sprawdzi¢ sprawnosc¢ narzedzi.
Zalecane jest stosowanie zaciskarek i szczek prasujgcych dostarczanych w ramach Systemu
KAN-therm Copper Gas.

Nalezy zawsze dobra¢ odpowiedni wymiar szczeki prasujgcej do Srednicy wykonywanego potg-
czenia. Szczeka prasujgca powinna zostac zatozona na ztgczee w taki sposob, aby wykonane w
niej profilowanie dokfadnie obejmowalo miejsce osadzenia O-Ringu w ksztattce (wypukta czesc
ksztattki). Po uruchomieniu zaciskarki, proces zaprasowania odbywa sie automatycznie i nie
moze by¢ zatrzymany. Jesli z jakis przyczyn proces zaciskania zostanie przerwany, potgczenie
nalezy zdemontowac (wycige) i wykonac nowe w prawidiowy sposob. W przypadku posiadania
przez instalatora zaciskarek i szczek niedostarczanych w ramach Systemu KAN-therm Copper
Gas mozliwosc¢ ich stosowania nalezy skonsultowac z firmg KAN.




0 Zaprasowywanie ztgczek 42-108. Przygotowanie szczeki

Do zaprasowania wiekszych srednic (42, 54; 66,7, 76,1, 88,9; 108) stosuje sie specjalne szczeki
opaskowe typu ‘snap-on’,

Roztozong szczeke zaktadamy na ksztattke. Szczeka posiada specjalny rowek, w ktory
nalezy wpasowac kotnierz ksztattki (miejsce ulokowania uszczelki O-ring).

0 Po poprawnym zamocowaniu szczeki na ksztattce szczeka jest gotowa do podtgczenia
zaciskarki

0 Podtgczenie zaciskarki do szczeki
Zaciskarke z uprzednio zamontowanym, odpowiednim adapterem nalezy podfgczy¢ do szczeki,

Bezwzglednie nalezy dopilnowac, aby zaciskarka podfgczona byta do szczeki zgodnie z dofg-
czong do konkretnego narzedzia instrukcja.

Podtgczona do szczeki zaciskarka moze zosta¢ uruchomiona w celu dokonania petnego zapra-
sowania pofgczenia.

@ Zaprasowanie

Po uruchomieniu zaciskarki proces zaprasowania nie moze by¢ zatrzymany. Jesli z jakichs przy-
Czyn proces zaciskania zostanie przerwany, potaczenie nalezy zdemontowac (wycig) i wykonac
nowe w prawidfowy sposob. Po dokonaniu zaprasowania zaciskarka samoczynnie powroci do
pierwotnego potozenia. Wowczas nalezy wyciggng¢ ramiona zaciskarki (adapter) ze szczeki,
Aby zdjg¢ szczeke z ksztaftki nalezy jg ponownie odbezpieczy¢ (dotyczy Srednic 42-108 mm),

a nastepnie roztozy¢. Szczeki powinny by¢ przechowywane w walizkach w stanie zabezpieczo-
nym — zaryglowane.
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Ztgcze przed i po zaprasowaniu

Zaprasowanie

Po uruchomieniu zaciskarki proces zaprasowania nie moze by¢ zatrzymany. Jesli z jakichs przy-
Czyn proces zaciskania zostanie przerwany, potgczenie nalezy zdemontowac (wycigc) i wykonac
nowe w prawidiowy sposob. Po dokonaniu zaprasowania zaciskarka samoczynnie powroci do
pierwotnego potozenia. Wowczas nalezy wyciggnac ramiona zaciskarki (adapter) ze szczeki. Aby
zdjg¢ szczeke z ksztattki nalezy jg ponownie roztozyc.

-="_ -—
—

Odlegtosci montazowe

Tab. 1 Gtgboko$¢ wsunigcia rury w ksztattke i minimalna odlegtosé migdzy zaprasowywanymi ksztattkami

15 20 10 40
18 20 10 40
22 21 10 40
28 23 10 60
35 26 10 70 d min
42 30 20 70
54 35 20 70

Rys. 1

A — gtebokosc¢ wsuniecia rury w ksztattke,

d_,,—minimalna odlegtos¢ migdzy ksztaftkami z uwa-
gi na poprawnos$¢ wykonania zaprasowania

C,.,,— Minimalna odleglos¢ ksztattki od sciany

mi
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Tab. 2 Minimalne odlegto$ci montazowe

15 56 20 75 25 28
18 60 20 75 25 28
22 65 25 80 31 35
28 75 25 80 31 35
35 75 30 80 31 44
42 116% 75*% 116% 75*% 75
54 120 85* 120* 85* 85

*dotyczy szczek prasujacych 4-czesciowych

O __
a A
a H
AL \olg
)
Rys. 2 Rys. 3
Narzedzia

W zaleznosci od montowanej Srednicy, Systermn KAN-therm dostarcza rézne konfiguracje narzedzi.
W celu doboru optymalnego kompletu narzedzi nalezy postuzy¢ sie ponizszg tabelg doboru:

Tab. 3 Tabela doboru narzedzi: System KAN-therm Copper Gas

Szczeki/tancuchy zaci-

Typ zaciskarki —

. Adapter
Srednica

[mm]

15 UM 1948267135 - -
18 UM 1948267137 - -
22 1M 1948267139 - -
ACO203XL 1948267181
EFP203 1948267210 28 (M 1948267141 - -
35 1M 1948267143 - -
42 Y 1948267119
7B203 1948267000
54 M 1948267121
15 1M 1948267093 - -
7))
@ 18 UM 1948267095 - -
o ACO102 1948055007
o - -
S ACO103 1948267208 22 [IM 1942121002
2 28 UM 1948267097 - -
35 1M 27? - -
15 1M 1948267085 - -
18 WM 1948267087 - -
22 YUIM 1944267008 - -
ECO301** 1948267163 28 YUIM 1944267011 - -
35 UM 277
42 M ”
ZB303
54 M 7

[J] - szczeka dwudzielna, pozostate elementy sa szczgkami opaskowymi i wymagaja wspdtpracy z adapterem
** - narzedzie nie wspotpracuje z ksztattkami Systemu KAN-therm Copper Gas wyposazonymi w o-ringi NBR (zdtte)
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1. Zaciskarka ACO 102
2. Zaciskarka ACO 103
3. Szczeka M15-28 mm

1. Zaciskarka ACO203XL
2. Szczeka PB 2 M15-35 mm
3. Opaska M 35-54 Snap On

4. Adapter /B 203

1. Zaciskarka EFP203
2. Szczeka PB2 M15-28 mm
3. Opaska M 35-54 Snap On

4. Adapter ZB203

Narzedzia NOVOPRESS:

-




1. Zaciskarka ECO 301
2. Szczeka M15-28 mm
3. Opaska M 35-54 Snap On

4. Adapter ZB 303

Narzedzia — Bezpieczerrstwo

Wszystkie narzedzia muszg by¢ stosowane i uzytkowane zgodnie z ich przeznaczeniem oraz
instrukcjg obstugi producenta. Zastosowanie w innych celach lub w innym zakresie uwaza sie za
zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga
rowniez przestrzegania instrukcji obstugi, warunkow przeglagdow i konserwacii oraz wiasciwych
przepisow bezpieczenstwa w ich aktualnej wersji. Wszelkie prace przy uzyciu tego narzedzia,
ktére nie odpowiadajg zastosowanie zgodnemu z przeznaczeniem, mogg prowadzi¢ do uszko-
dzenia narzedzi, akcesoriow ora przewodow rurowych. Konsekwencjg mogg by¢ nieszczelnosci
i/lub uszkodzenia miejsca potgczenia rury z ksztattka.

Informacje szczegdiowe

Ksztattki — materiat
miedz CU-DHP (CWO024A) i braz 2,109

Rury — materiat i zgodnos¢

W skiad Systemu KAN-therm Copper wchodzg wytgcznie ksztaftki. W zwigzku z tym, rury
uzyte do wspotpracy z Systemem muszg spetniac¢ okreslone wymagania i posiada¢ odpo-
wiednie wiasciwosci:

dla instalacji gazowych — rury miedziane zgodne z EN 1057 R250/R290

11
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Tab. 4 Rury miedziane dopuszczane do stosowania z Systemem KAN-therm Copper Gas

Grubos¢ scianki [mm]

15 R250 i

» =

22 R250 Sggg

28 R250  R290 RS0 R290

35 R290 Eggg R290

42 R290 A R

54 R290 Roo R290

Wartosci w tabeli odnoszg sie do wytrzymatosci na rozcigganie (250 1 290 N/mm?), Rozroznia sie
rury Srednio twarde i twarde ze stopdw — kolejno R250 1 R290. Im wartos¢ jest wyzsza tym tward-
szy jest materiaf, z ktbrego wykonana jest rura.

O-Ringi

Wtasnosci i parametry pracy Zastosowanie dla uszczelnien

m instalacje gazowe
(wewnetrzne i zewngtrzne ponad
®m max. cisnienie robocze 5 bar gruntem)
(wewnatrz i na zewnatrz budynkow) instalacje LPG
= temperatura pracy 20°C do +70°C instalacje sprezonego powietrza
instalacje gazéw obojetnych
instalacje prozni

NBR (26tty)

Zastosowania wykraczajgce poza podany zakres powinny by¢ kazdorazowo konsultowane z firmg KAN.

Dane o wydiuzalnosci i przewodnosci cieplnej

Wspotczynnik wydtuzalnosci Wydtuzenie przy wzroscie

liniowej temp. 0 60°C odcinka 4m Przewodnos¢ cieplna

[mm/(mxK)] [mm] [W/(m2xK)]

Miedz 0,0170 1,02 397

Zalecenia do stosowania

Ksztaftki Systemu KAN-therm Copper Gas wykonane z miedzi CU-DHP i brazu 2.109 nie moga
by¢ stosowane w instalacjach, ktére bedg narazone na dziatanie dodatkowych obcigzen mecha-
nicznych (np. wieszanie sie na rurociggach, dewastacje itp.).

Zalecane jest stosowanie gotowych kolan 90° i 45° dostarczanych w ramach Systemu
KAN-therm Copper Gas.

Do cigcia rur nie wolno stosowac narzedzi, ktore mogg wytwarzac¢ znaczne ilosci ciepta, np.
palniki, przecinarki sciernicowe.

W przypadku transportowania innego medium od ujetych w niniejszym katalogu technicznym,
mozliwos¢ wykorzystania Systemu KAN-therm Copper Gas nalezy skonsultowac z Dziatem Do-
radztwa technicznego KAN.

Nalezy przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczgcych konstruowania instalacji gazowych.

SYSTEM KAN-therm Copper Gas



Potlaczenia gwintowe, Igczenie z innymi
systemami KAN-therm

System KAN-therm Copper Gas oferuje cafg game ztgcz z gwintem zewnetrznym | wewnetrznym.

Aby nie obcigza¢ potgczenia zaciskowego zaleca sie wykonanie pofgczenia gwintowego (skre-
cenia) przed zaprasowaniem zfgczki.

Uszczelnianie gwintéw

Do potgczen gwintowanych stosowac szczeliwo w takie] ilosci, aby wierzchotki gwintu byty jesz-
cze widoczne. Uzycie zbyt duzej ilosci szczeliwa grozi zniszczeniem gwintu. Nawiniecie szczeliwa
tuz za pierwszym zwojem gwintu pozwala unikng¢ skosnego wkrecania i zniszczenia gwintu.

Uwaga
Nie stosowa¢ chemicznych srodkow uszczelniajgeych i klejow.

Elementy Systermu KAN-herm Copper Gas mogg byc¢ tgczone (poprzez potgczenia gwintowe) z
elementami wykonanymi z innych materiatow (patrz tabela nizej).

Mozliwosci tagczenia Systemu KAN-therm Copper Gas z innymi materiatami

Rury/Ksztattki

Miedz Braz/Mosigdz Stal weglowa Stal nierdzewna

Copper Gas tak tak tak tak

Nalezy pamietac, ze bezposrednie taczenie elementow z miedzi z elementami ze stali nierdzew-
nej i stali weglowej ocynkowane] moze doprowadzi¢ do korozji kontaktowe). Proces ten mozna
wyeliminowac¢ poprzez wbudowanie przektadek tworzywowych lub metalowych niezelaznych
(brgz, mosigdz) o minimalnej dtugosci 50 mm (np. zastosowanie mosieznego kurka lub mufy).
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IVlocowanie rurociggéw

Maksymalny rozstaw podpor rurociggu jest podany w tabeli:

Odlegtos$¢ mocowan [m]

Maksymalny rozstaw podpér rurociagéw

15 x 1.0 1,25
18 x 1.0 1,50
22 x12 2,00
28 x 1.2 2,25
35x 15 2,75
42 x 1.5 3,00
54 x15 3,50

Podpory moga by¢ realizowane jako:

podpory przesuwne PP — punkty przesuwne ($lizgowe) powinny umozliwia¢ swobodny ruch
osiowy rurociagow (wywotany wydtuzeniem termicznym), dlatego nie wolno ich montowac
bezposrednio przy ztgczkach (minimalna odlegtos¢ od krawedzi ztgczek musi by¢ wieksza od
maksymalnego wydtuzenia rurociggu). Role podpdr przesuwnych moga petni¢ ,nieskrecone”
obejmy metalowe z gumowg wkiadka.

punkty state PS — do wykonywania punktow statych (PS) stosowac obejmy metalowe z gumo-
wa wkiadkg, umozliwiajgce dokfadne i pewne ustabilizowanie rury na catym obwodzie. Obejma
powinna by¢ maksymalnie zacisnigta na rurze,

podpory uniemozliwiajgce ruch rurociggu w dotf — stosowane jezeli wymagane miejsce
umieszczenia podpory przesuwnej PP ograniczytoby ruch rurociggu na diugosci ramie-
nia kompensacyjnego.

Wykonanie punktéw statych PS i podpdr
przesuwnych PP

punkty state powinny uniemozliwic¢ jakiekolwiek przemieszczenie rurociggow, diatego muszg by¢
montowane przy ztgczach (po obu stronach ztgcza np. tgcznika, trojnika),

obejmy stanowigce punkty stafe lub podpory przesuwne nie mogg by¢ montowane bezposred-
nio na ksztattkach,

przy montazu punkiow stafych przy trojnikach nalezy zwrdcic uwage, aby obejmy blokujace
rurocigg nie byty montowane na odgatezieniach o srednicy mniejszej niz o jedng dymensje w
stosunku do rurociggu, od kidrego odchodzi odgatezienie (sity wywotywane przez rury duzych
Srednic mogg uszkodzi¢ matg Srednice),

podpory przesuwne pozwalajg jedynie na osiowe przemieszczenie rurociggu (nalezy ja trakto-
wac jako punkty stafe dla kierunku prostopadtego do osi rurociggu) i powinny by¢ wykonywane
przy uzyciu obejm,

podpory przesuwne nie mogg by¢ montowane przy ztgczach gdyz moze prowadzi¢ to do zablo-
kowania ruchow termicznych rurociagu,

nalezy pamietac, ze podpory przesuwne uniemozliwiajg ruch poprzeczny do osi rurociggu, dlate-
go ich usytuowanie moze decydowac o dfugosci ramion kompensacyjnych.



Kompensacja wydiuzen

Przy wzroscie temperatury wody o warto$¢ AT rurociggi ulegajg wydfuzeniu o wartos¢ AL. Wydfu-
zenie AL powoduje odksztatcenie rurociggu na diugosci ramienia kompensacyjnego A. Diugose
ramienia kompensacyjnego A musi by¢ tak dobrana aby nie powodowac¢ nadmiernych naprezen
w rurociggu i zalezy od srednicy zewnetrznej rurociggu, wydifuzenia AL i stafej dla danego mate-

riafu. Wydtfuzenia AL w funkgcji diugosci rury L i przyrostu temperatury AT podaje tabela:

Catkowita zmiana dtugosci AL [mm] — System KAN-therm Copper Gas

1 0,17 0,34 0,61 0,68 0,85 1,02 1,19
2 0,34 0,68 1,02 1,36 1,70 2,04 2,38
3 0,51 1,02 1,53 2,04 2,55 3,06 3,57
4 0,68 1,36 2,04 2,72 3,40 4,08 4,76
5 0,85 1,70 2,55 3,40 4,25 5,10 595
6 1,02 2,04 3,06 4,08 5,10 6,12 714
7 1,19 2,38 3,57 4,76 5,95 7,14 8,33
8 1,36 2,72 4,08 5,44 6,80 8,16 9,52
9 1,53 3,06 4,59 6,12 7,65 9,18 10,71
10 1,70 3,40 5,10 6,80 8,50 10,20 11,90
12 2,04 4,08 6,12 8,16 10,20 12,24 14,28
14 2,38 4,76 714 9,62 11,90 14,28 16,66
16 2,72 5,44 8,16 10,88 13,60 16,32 19,04
18 3,06 6,12 9,18 12,24 15,30 18,36 21,42
20 3,4 6,80 10,20 13,60 17,00 20,40 23,80

/naczgce zmiany diugosci rury musza by¢ kompensowane poprzez montaz specjalnych urzg-

dzen kompensacyjnych, punktow statych kotwienia lub wspornikdw. Wydtuzenie moze zostac

zrekompensowane poprzez zmiang kierunku prowadzenia rurociggu w sposob przedstawiony na

rysunku A (kompensator typu ,Z") lub rysunku B (kompensator typu ,U").

A

PS

AL AL

PP

L2

PS

5]

ALl AL2

L2

Do obliczania zmian diugosci stuzy ponizszy wzor:

AL =Lx a X AT

AL — wydtuzenie rurociggu
L — dfugos¢ danego segmentu rurociggu [m]

AT — zmiana temperatury

a — wspotczynnik wydiuzalnosci liniowej 0,0170 mm/mK

[

0
0 .
0 .
0 .
0 .
0 .
o L

PS
s

PS
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W przypadku duzych wydtuzen, muszg zosta¢ obliczone kompensatory lub w skomplikowanych
przypadkach petle kompensacyjne typu ,Q". Kompensatory sg obliczane przy uzyciu na-
stepujgcego wzoru:

A=kx @ % A1)
A — diugosc wydtuzenia

k —wspotczynnik materiafu, 35 dla rur miedzianych
d,— zewnegtrzna Srednica rury [mm]

AL — wydfuzenie rurociggu, ktdre musi zostac skompensowane [mm]



System KAN-therm Copper Gas -
asortyment

z}qczka GZ Copper Gas GRUPA: P
g of o
15 x RK%" 2263045000 39730 5/100

15 x R%" 2263045001 39731 5100  szt.

18 x Rj" 2263045002 39728 5/125 szt.

18 x R%" 2263045003 39729 5/100 szt.

22 x RY' 2263045004 39732 5[100  szt.

22 x R%" 2263045005 39733 5/70 szt.

22 x R1" 2263045006 39734 5/75 szt.

28 x R%" 2263045007 39737 5/75 szt.

28 x R1" 2263045008 39735 5/50 szt.

28 x R1 %" 2263045009 39736 5/50 szt.

35 x R1" 2263045010 39738 1/20 szt.

35 x R1%4" 2263045011 39739 1/20 szt.

42 x R1 %" 2263045012 39741 1/20 szt.

42 x R1 1" 2263045013 39740 1/15 szt.

54 x R2" 2263045014 39742 1/10 szt.

holender Copper Gas GRUPA: P
o
15 2263065000 39770 1/40 szt.

22 2263065001 39771 1/20 szt.

28 2263065002 39772 1/20 szt.

35 2263065003 39773 1710 szt

kolano GW Copper Gas GRUPA: P
0
15 x Rp%" 2263069000 39810 10/20 szt.

15 x Rp#" 2263069001 39811 10/20 szt

18 x Rp%" 2263069002 39808 1/25 szt.

18 x Rp%" 2263069003 39809 1/25 szt.

22 x Rpi' 2263069004 39813 5/25 szt

22 x Rp%" 2263069005 39814 120 szt

22 x Rpt" 2263069006 39812 5/15 szt.

28 x Rp1" 2263069007 39815 5/15 szt.

35 x Rp1 4" 2263069008 39816 1710 szt

42 x Rp1 %" 2263069009 39817 1/10 szt.

54 x Rp2" 2263069010 39818 1/8 szt.

* na zamowienie - czas realizacji do 4 tygodni | ** dostepno$é wediug indywidualnych ustaleri | *** do wyczerpania zapaséw
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kolano GZ Copper Gas

15 x R 2263070000 39800 10/50
18 x R 2263070001 39806 1/25
18 x R%" 2263070002 39807 1/25
22 x R%" 2263070003 39801 1/20
28 x R1" 2263070004 39802 115
35 x R1 %" 2263070005 39803 1/10
42 x R1 %" 2263070006 39804 1/10
54 x R2" 2263070007 39805 1/4
tréjnik GW Copper Gas
15 x Rpk' 2263258000 39890 5/20
18 x Rp%" 2263258001 39891 1/20
22 x Rpk" 2263258002 39892 5/20
22 x Rp%" 2263258003 39893 5/20
28 x Rp#" 2263258004 39894 5/15
28 x Rp%" 2263258005 39895 115
35 x Rp/" 2263258006 39896 1/10
35 x Rp1" 2263258007 38897 110
42 x Rpk" 2263258008 39898 1/15
54 x Rpj" 2263258009 39899 1/5
ztaczka GW Copper Gas

B
15 x Rp%" 2263044000 39720 5/100
15 x Rp%" 2263044001 39721 5/100
18 x Rp%" 2263044002 39716 5/100
18 x Rp%" 2263044003 39717 5/100
22 x Rp%" 2263044004 39722 5/100
22 x Rp%" 2263044005 39723 5/75
28 x Rpt" 2263044006 39724 5/50
35 x Rp1 %" 2263044007 39725 1/20
42 x Rp1 " 2263044008 39726 110
54 x Rp2" 2263044009 39727 1/8

Srubunek z ptaskg uszczelkg Copper Gas

e i G

15 x G7%" 2263105000 39910 5/80
28 x G1 %" 2263105001 39912 5/40

GRUPA: P

- Cena PLN/JM

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

GRUPA: P
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

GRUPA: P

Cena PLN/JM

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

GRUPA: P

Cena PLN/JM

szt.

szt.

* na zamdwienie - czas realizacji do 4 tygodni | ** dostepnosé wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw

SYSTEM KAN-therm Copper M-Profil



mufa Copper Gas GRUPA: P

2263245000 39700 5/100

18 2263245001 39699 5/100 szt.

22 2263245002 39701 5/70 szt.

28 2263245003 39702 5/50 szt.

35 2263245004 39703 1/20 szt.

42 2263245005 39704 1/10 szt.

54 2263245006 39705 1/10 szt.

mufa przesuwna Copper Gas GRUPA: P
0
15 2263245007 39710 5/75 szt.

18 2263245008 39709 5/75 szt.

22 2263245009 39711 5/50 szt.

28 2263245010 39712 5/50 szt.

35) 2263245011 39713 1/15 szt.

42 2263245012 39714 1/5 szt.

54 2263245013 39715 1/10 szt.

kolano Copper Gas 90° GRUPA: P
0
15 2263302000 39780 5/80 szt.

18 2263302001 39779 5/70 szt.

22 2263302002 39781 5/60 szt.

28 2263302003 39782 5/40 szt.

35 2263302004 39783 1/10 szt.

42 2263302005 39784 1/10 szt.

54 2263302006 39785 1/8 szt.

kolano nyplowe Copper Gas 90° GRUPA: P
0
15 2263326000 39790 5/80 szt.

18 2263326001 39789 5/70 szt.

22 2263326002 39791 5/50 szt.

28 2263326003 39792 5/40 szt.

35 2263326004 39793 1/10 szt.

42 2263326005 39794 1/10 szt.

54 2263326006 39795 1/8 szt.

* na zamowienie - czas realizacji do 4 tygodni | ** dostepno$é wediug indywidualnych ustaleri | *** do wyczerpania zapaséw

19 s
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kolano Copper Gas 45°

18
22
28
35
42
54

2263325007
2263325008
2263325009
2263325010
2263325011

2263325012
2263325013

kolano nyplowe Copper Gas 45°

18
22
28
35
42
54

tréjnik Copper Gas

15
18
22
28
35
42
54

2263325000
2263325001
2263325002
2263325003
2263325004
2263325005
2263325006

2263257000
2263257001
2263257002
2263257003
2263257004
2263257005
2263257006

tréjnik redukcyjny Copper Gas

18 x 15 x 18
22 x 15 x 15
22 x 15 x 22
22 x 18 x 22
22 x22x15
28 x 15 x 28
28 x 22 x 28
35 x 22 x 35
35 x 28 x 35
42 x 28 x 42
42 x 35 x 42
54 x 42 x 54

2263260000
2263260013
2263260001
2263260002
2263260012
2263260003
2263260004
2263260005
2263260006
2263260008
2263260009
2263260011

39825
39823
39826
39827
39828
39829
39830

39835
39833
39836
39837
39838
39839
39840

39850
39847
39851
39852
39853
39854
39855

39856
39875
39860
39868
39870
39861
39862
39863
39864
39865
39866
39867

5/100
5/80
5/60
5/50

115
110
1/5

5/100
5/80
5/60
5/50

115
110
1/5

5/60
5/75
5/40
5/25
110
110

1/4

5/60
5/40
5/40
5/40
5/50
5/25
5/25
1/15
115
1/5
1/8
1/5

GRUPA: P

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

GRUPA: P
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

GRUPA: P

Cena PLN/JM

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

GRUPA: P
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

* na zamdwienie - czas realizacji do 4 tygodni | ** dostepnosé wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw

SYSTEM KAN-therm Copper M-Profil



redukcja nyplowa Copper Gas GRUPA: P

18 x 15 2263221000 39761 5/100
22 x15 2263221001 39750 5/90 szt.
22 x18 2263221002 39762 5/80 szt.
28 x 15 2263221003 39751 5/60 szt.
28 x 18 2263221004 39763 5/75 szt.
28 x 22 2263221005 39752 5/60 szt.
35 x 22 2263221006 39753 1/30 szt.
35 x 28 2263221007 39754 1/25 szt.
42 x 22 2263221008 39755 120 szt
42 x 28 2263221009 39756 1/20 szt.
42 x 35 2263221010 39757 1/10 szt.
54 x 35 2263221012 39758 1/15 szt.
54 x 42 2263221013 39759 1/10 szt.
podejsécie do baterii Copper Gas GRUPA: P
0
15 x Rp%" 2263286000 39820 1/20 szt.
18 x Rp%" 2263286001 39819 1/20 szt.
22 x Rp#%" 2263286002 39821 120 szt
korek Copper Gas GRUPA: P
0
15 2263250000 39880 5150  szt.
18 2263250001 39878 5/130 szt.
22 2263250002 39881 5/90 szt.
28 2263250003 39882 5/75 szt
35 2263250004 39883 1125 szt
42 2263250005 39884 1/20 szt.
54 2263250006 39885 1/15 szt.
obejécie Copper Gas 180° GRUPA: P
0
2263022000 39844 5/50 szt.
22 2263022002 39846 10/20 szt.
o-ring NBR Copper Gas GRUPA: P
B
2263182000 27020 szt.
18 2263182001 27027 20 szt.
22 2263182002 27021 20 szt.
28 2263182003 27022 20 szt.
35 2263182004 27023 20 szt.
42 2263182005 27024 20 szt.
54 2263182006 27025 20 szt.

* na zamowienie - czas realizacji do 4 tygodni | ** dostepno$é wediug indywidualnych ustaleri | *** do wyczerpania zapaséw



Narzedzia

obcinak krgzkowy do rur GRUPA: K
o 1] o o
12-54 mm 1905267014

obcinak krgzkowy do rur GRUPA: K
o 1] o o
35-108 mm 1948267027

maszyna do szybkiego ciecia rur stalowych GRUPA: K
B o
22-108 mm 1948183001

fazownik z zamocowaniem na wiertarke GRUPA: K
B o
12-54 mm 1905267012

zaciskarka Novopress ACO103 komplet ze szczekami typu "M" GRUPA: K
m |
15-28 1945055008

W sktad kompletu wchodzi:

] Zaciskarka akumulatorowa - 1 szt.
m 1948267093 Szczeki M15 do zaciskarki - 1szt.
m 1948267095 Szczeki M18 do zaciskarki - 1szt.
m 1942121002 Szczeki M22 do zaciskarki - 1 szt.
m 1948267097 Szczeki M28 do zaciskarki - 1 szt.
]
]
]

1938267047 tadowarka - 1szt.
1938267002 Akumulator 1,5 Ah - 2 szt.
Walizka

t’ zaciskarka Novopress ACO203XL GRUPA: K
B L
12-108 1948267181
W sktad kompletu wchodzi:

= Akumulator 18 V/ 3.0 Ah Li-lon Milwaukee - 2 szt.
m tadowarka - 1szt.

® Smar - 1szt.

m Walizka tworzywowa

* na zamdwienie - czas realizacji do 4 tygodni | ** dostepnosé wedtug indywidualnych ustalen | *** do wyczerpania zapaséw

. ., ] _- SYSTEM KAN-therm Copper M-Profil



zaciskarka Novopress EFP203 GRUPA: K

12-54 1948267210

Zaciskarka sprzedawana jest w komplecie z walizkg tworzywowa.

szcze,ki Novopress PB2 typ "M" do zaciskarek EFP203 i ACO203XL GRUPA: K

1948267135

18 1948267137 - 1 szt.

22 1948267139 - 1 szt.

28 1948267141 - 1 szt.

35) 1948267143 - 1 szt.

szczeki opaskowe Novopress PSL typ "M" Snap On GRUPA: K

- C[ I
1948267119

54 1948267121 - 1 szt.

Uwaga:
Szczeki dla $rednic 42 i 54 mm stosowaé z adapterem ZB203 do ACO203XL oraz EFP203.

adapter Novopress ZB203 do zaciskarki EFP203 i ACO203XL GRUPA: K
m o o

42-54 1948267000

* na zamowienie - czas realizacji do 4 tygodni | ** dostepno$é wediug indywidualnych ustaleri | *** do wyczerpania zapaséw
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Wykaz nowych kadéw

1905267012 ... 22 2263105000 ... 18 2263260005 ... 20
1905267014 ... 22 2263105001 ... 18 2263260006 ...... 20
1948055008 ... 22 2263182000 ... 21 2263260008 ... 20
1948183001 ... 22 2263182001 ... 21 2263260009 ... 20
1948267000 ... 23 2263182002 ... 21 2263260011 ... 20
1948267027 ... 22 2263182003 ... 21 2263260012 ... 20
1948267119 ... 23 2263182004 ... 21 2263260013 ... 20
1948267121 2263182005 ... 21 2263286000 ... 21
1948267135 2263182006 ......... 21 2263286001 ... 21
1948267137 2263221000 ... 21 2263286002 ... 21
1948267139 2263221001 ... 21 2263302000 ... 19
1948267141 . 2263221002 ... 21 2263302001 ... 19
1948267143 2263221003 ... 21 2263302002 ... 19
1948267181 2263221004 ... 21 2263302003 ... 19
1948267210 2263221005 ... 21 2263302004 ... 19
2263022000 ... 21 2263221006 ... 21 2263302005 ... 19
2263022002 ... 21 2263221007 ... 21 2263302006 ... 19
2263044000 ... 18 2263221008 ... 21 2263325000 ... 20
2263044001 ... 18 2263221009 ... 21 2263325001 ... 20
2263044002 ... 18 2263221010 ... 21 2263325002 ... 20
2263044003 ... 18 2263221012 ... 21 2263325003 ... 20
2263044004 ... 18 2263221013 ... 21 2263325004 ... 20
2263044005 ... 18 2263245000 ... 19 2263325005 ... 20
2263044006 ... 18 2263245001 ... 19 2263325006 ... 20
2263044007 ... 18 2263245002 ... 19 2263325007 ... 20
2263044008 ... 18 2263245003 ... 19 2263325008 ... 20
2263044009 ... 18 2263245004 ... 19 2263325009 ... 20
2263045000 ... 17 2263245005 ... 19 2263325010 ... 20
2263045001 ... 17 2263245006 ... 19 2263325011 ... 20
2263045002 ... 17 2263245007 ... 19 2263325012 ... 20
2263045003 ... 17 2263245008 ... 19 2263325013 ... 20
2263045004 ... 17 2263245009 ... 19 2263326000 ... 19
2263045005 ... 17 2263245010 ... 19 2263326001 ... 19
2263045006 ... 17 2263245011 ... 19 2263326002 ... 19
2263045007 ... 17 2263245012 ... 19 2263326003 ... 19
2263045008 ... 17 2263245013 ... 19 2263326004 ... 19
2263045009 ... 17 2263250000 ... 21 2263326005 ... 19
2263045010 ... 17 2263250001 ... 21 2263326006 ... 19
2263045011 ... 17 2263250002 ... 21
2263045012 ... 17 2263250003 ... 21
2263045013 ... 17 2263250004 ... 21
2263045014 ... 17 2263250005 ... 21
2263065000 ... 17 2263250006 ... 21
2263065001 ... 17 2263257000 ... 20
2263065002 ... 17 2263257001 ... 20
2263065003 ... 17 2263257002 ... 20
2263069000 ... 17 2263257003 ... 20
2263069001 ... 17 2263257004 ... 20
2263069002 ... 17 2263257005 ... 20
2263069003 ... 17 2263257006 ... 20
2263069004 ... 17 2263258000 ... 18
2263069005 ... 17 2263258001 ... 18
2263069006 ... 17 2263258002 ... 18
2263069007 ... 17 2263258003 ... 18
2263069008 ... 17 2263258004 ... 18
2263069009 ... 17 2263258005 ... 18
2263069010 ... 17 2263258006 ... 18
2263070000 ... 18 2263258007 ... 18
2263070001 ... 18 2263258008 ... 18
2263070002 ... 18 2263258009 ... 18
2263070003 ... 18 2263260000 ... 20
2263070004 ... 18 2263260001 ... 20
2263070005 ... 18 2263260002 ... 20
2263070006 ... 18 2263260003 ... 20
2263070007 ... 18 2263260004 ... 20



Wykaz starych kaoddéw

19
.19
19
19
.19
19
.19
19
19
.19
19
.19
19
18
.18
18
.18
18
18
.18
18
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
21
21
21
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
21
21
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
. 20

25



NOTATKI
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SYSTEM KAN-therm Copper M-Profil







SYSTEM KAN-therm

Optymalny, kompletny multisystem instalacyjny, na ktéry skiadajg si¢ najnowoczesniejsze,
wzajemnie uzupetniajgce sie rozwigzania w zakresie rurowych instalacji wodnych,
grzewczych, a takze technologicznych i gasniczych.

Ulcraline

Push/Push Platinum

Press LBP

PP

Steel

INnox

Groove

Copper/Copper Gas

Sprinkler

Ogrzewanie ptaszczyznowe
i automatyka

Football
Instalacje stadionowe

Szafki
i Rozdzielacze

KAN Sp. 7 0.0.

ul. Zdrojowa 51, 16-001 Biatystok-Kleosin
tel. +48 85 74 99 200, fax +48 85 74 99 201
e-mail: kan@kan-therm.com

www.kan-therm.com PL 20/08 9737028221



