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UWAGI OGOLNE

Narzedzia przeznaczone sg do wykonywania potgczen w Systemie KAN-therm Ultralli-
ne w zakresie srednic 14 — 32 mm.

Przestrzeganie niniejszej instrukeji obstugi przyczyni sie do bezpiecznej i wydajne
pracy oraz zwiekszenia trwatosci uzytkowanych narzedzi.

Zestaw narzedzi jest przeznaczony wytgcznie do montazu rur i ksztaftek Systemu
KAN-therm UltraLine.

Ponizsza instrukcja odnosi sie do montazu Systermu KAN-therm Ultraline w tempe-
raturach powyzej 0 °C. W przypadku koniecznosci prowadzenia montazu w tempe-
raturach ujemnych, dopuszczalne jest stosowanie jedynie narzedzi recznych przy
zmodyfikowanej technice montazu.

Do obstugi narzedzi dopuszczone moga byc tylko osoby ze znajomoscig zasad ich
bezpiecznego i poprawnego uzytkowania, po zapoznaniu sie z niniejszg instrukcja.
Narzedzia powinny by¢ uzywane wytgcznie do celow zgodnych z ich przeznaczeniem,
Uzywanie narzedzi do innych celow grozi wypadkiem i/lub ich uszkodzeniem.

W celu dokonania przegladu lub naprawy narzedzia nalezy przekazac je do jednego

z oddziafow firmy KAN. Tylko w ten sposob uzyskacie Panstwo gwarancje zastosowa-
nia wiasciwych materiatow eksploatacyjnych oraz oryginalnych czesci zamiennych.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za prace lub naprawy wykonywane przez nieauto-
ryzowany personel.

Producent moze wprowadzi¢ drobne usprawnienia konstrukcyjne narzedzi, ktére nie
bedg odzwierciedlone w niniejsze] instrukgji.

Podczas wykonywania prac montazowych nalezy nosi¢ odpowiedni stréj roboczy oraz
stosowac sprzet ochronny.

W przypadku watpliwosci dotyczgcych zasad uzytkowania narzedzi nalezy sie zwro-
Ci¢ do sprzedawcy.

Firma KAN nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody lub urazy powstate w wyniku
naruszenia zasad bezpieczenstwa, nieodpowiedniej konserwacji narzedzi, nieumiejet-
nego lub nieprawidtowego zastosowania systemow i narzedzi.
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ZAKRES DOSTAWY

komplet narzedzi akumulatorowych - komplet narzedzi akumulatorowych -

1 I_(|1e gg:gg’g;? [P ) 4 EEED AL T2 3 kielichownica i praska - 1967267026
1967267022 praska akumulatorowa 1967267022 praska akumulatorowa
1967267023 bateria do narzedzi akumulatorowych - 2 szt. 1967267023 bateria do narzedzi akumulatorowych - 2 szt.
1967267024 tadowarka do narzedzi akumulatorowych 1967267024 tadowarka do narzedzi akumulatorowych
1967267025  kielichownica akumulatorowa 1967267025 kielichownica akumulatorowa
1941267096 smar do kielichownicy 1941267096 smar do kielichownicy
1967113004 gtowica kielichujgca AL - 16x2,2 1967267000 nozyce do cigcia rur 14-25
1967113005 glowica kielichujgca AL - 20x2,8 1933267029 nozyce do cigcia rur 14-32
1967113006 glowica kielichujgca AL - 25x2,5 - walizka

1967267004 komplet widelcow zaciskowych - 16

komplet narzedzi - kielichownica i praska

1967267005 komplet widelcow zaciskowych - 20 4 akumulatorowa - 1967267012

1967267006 komplet widelcow zaciskowych - 25

1967267000 nozyce do cigcia rur 14-25 1967267022 praska akumulatorowa

1967267021 kalibrator - 14-16-20 1967267023 bateria do narzedzi akumulatorowych - 2 szt.
- walizka 1967267024 tadowarka do narzedzi akumulatorowych

1967267002 kielichownica

komplet narzedzi akumulatorowych -

2  kielichownica i praska + gfowice PE 16-20 1941267096 smar do kielichownicy
i AL 25 - 1967267032 1967267000 nozyce do cigcia rur 14-25
1967267022 praska akumulatorowa 1933267029 nozyce do cigcia rur 14-32
1967267023 bateria do narzedzi akumulatorowych - 2 szt. - walizka

1967267024 tadowarka do narzedzi akumulatorowych

komplet narzedzi - kielichownica i praska

1967267025 kielichownica akumulatorowa 5 tancuchowa - 1967267016
1941267096 smar do kielichownicy

1967113001 gtowica kielichujgca PE - 16x2,2 1938267085 praska tancuchowa
1967113002 gtowica kielichujgca PE - 20x2,8 1967267002 kielichownica
1967113006 glowica kielichujgca AL - 25x2,5 1941267096 smar do kielichownicy
1967267004 komplet widelcow zaciskowych - 16 1967267000 nozyce do cigcia rur 14-25
1967267005 komplet widelcow zaciskowych - 20 1933267029 nozyce do cigcia rur 14-32
1967267006 komplet widelcow zaciskowych - 25 - walizka

1967267000 nozyce do cigcia rur 14-25

komplet narzedzi - kielichownica i adapter -

- walizka 6 1967267017

1967267015 adapter do pras promieniowych

1967267002 kielichownica

1941267096 smar do kielichownicy

1967267000 nozyce do cigcia rur 14-25

1933267029 nozyce do cigcia rur 14-32

- walizka
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ZAKRES DOSTAWY
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Nozyce do cigcia rur PE i AL

7 1933267000 14-25mm

8 1933267029 14-32mm

Kalibrator do rur AL

9 1967267021 14x2,0-16x2,2-20x2,8 mm

Kielichownica reczna w walizce metalowej e
10 1967267001

Gtowice kielichujace do rur PE

1967113000 14x2,0 mm

11 1967113001 16x2,2mm

1967113002 20x2,8 mm

Gtowice kielichujace do rur AL

1967113003 14x2,0 mm

1967113004 16x2,2 mm

12 1967113005 20x2,8 mm

1967113006 25x2,5mm

1967113007 32x3,0 mm

Adapter do pras promieniowych

13 1967267015 14-32mm

Komplet widelcow zaciskowych (2 szt.)

1967267003 14x2,0 mm @ @

1967267004 16x2,2 mm

14 1967267005 20x2,8mm

1967267006 25x2,5mm

1967267007 32x3,0 mm

tadowarka do narzedzi akumulatorowych

15 1967267024 -

Bateria do narzedzi akumulatorowych

16 1967267023 -
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PRZYGOTOWANIE NARZEDZI

@ W razie zaobserwowania jakichkolwiek nieprawidtowosci w stanie lub pracy
narzedzi nalezy bezwzglednie powstrzymac sie od ich uzytkowania!

@ Uwaga! Ryzyko obrazen! Podczas uzbrajania narzedzia elektrycznego nigdy
nie wciskaj wtacznika napedu!
Zaleca sig przezbrajanie narzedzia z usunigtg baterig!

Nozyce do ciecia rur
Wizualnie sprawdzi¢ czystose | jakose krawedzi tngeych (krawedzie gtadkie bez wykruszen).
W razie potrzeby wymieni¢ ostrza na sprawne.

Kalibrator do rur

Wizualnie sprawdzi¢ czystos¢ narzedzia (powierzchnie bez rdzy, zabrudzen,
gfebokich rys).

Kalibrator stosowany jest tylko w przypadku wykonywania potgczen srubunkowych
i skrecanych w Systemie KAN-therm Ultraline.

Gtowice kielichujace

Wizualnie sprawdzi¢ czystosc i sprawnose narzedzi (powierzchnie bez rdzy, zabru-
dzen, ukruszen).

Dobra¢ gfowice wzgledem srednicy (fozmiar) i typu Kielichowanej rury:

rury UltraLine rury UltraLine
AL PE

—

(7 N
(@ A
g™

Kielichownica

Wizualnie sprawdzi¢ czystos¢ narzedzia. Sprawdzic trzpien (stozek bez rdzy, gtebo-
kich rys, ukruszen) i w razie potrzeby nasmarowac smarem grafitowym. Smarowa-
nie przeprowadzac nie rzadziej niz 1 x 500 Kielichowan. W przypadku kielichowni-
cy elektrycznej sprawdzi¢ dodatkowo poziom nafadowania baterii i jej prawidtowe
zafozenie (patrz strona ss).
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Kielichownica jest narzedziem stuzacym do kielichowania koncowek rur weho-
dzacych w skfad Systemu KAN-therm Ultraline. Nalezy stosowa¢ odpowiednie
gfowice kielichujgce w zaleznosci od rodzaju i Srednicy rury.

e

W celu zamontowaniu gfowicy nalezy catkowicie
cofngc trzpien (kielichownica reczna — poprzez
roztozenie dzwigni; kielichownica akumulatorowa

— poprzez weisniecie przycisku w tylnej czesci urzg-
dzenia) i dokreci¢ glowice do wyczuwalnego oporu.

Adapter do pras promieniowych

Wizualnie sprawdzi¢ czystos¢ i kompletnosc narzedzia (powierzchnie bez rdzy,
zabrudzen, ukruszen).

@ Stosowac¢ adapter jedynie z prasami promieniowymi o korespondujgcym
rozmiarze (o $rednicy rygla 14 mm). Adapter nie nadaje sie do urzadzen ,mini”!

Widelce zaciskowe

Wizualnie sprawdzi¢ czystosc i sprawnosc elementow (powierzchnie bez rdzy,
zabrudzen, ukruszen).

Dobrac widelce zaciskowe do srednicy fgczonych elementow.

Praska tancuchowa i akumulatorowa

Wizualnie sprawdzi¢ czystosc¢ i kompletnosc narzedzia (powierzchnie bez rdzy,
zabrudzen, ukruszen).

Praska jest narzedziem stuzgcym do nasuwania tulei w Systemie KAN-therm Ultraline.
Nalezy stosowa¢ odpowiednie widelce zaciskowe w zaleznosci od srednicy fgczo-
nych elementow. W celu zamontowania widelcow zaciskowych nalezy catkowicie
rozewrzec¢ praske i zblokowac jg poprzez zatamanie przegubu jednej z dzwigni
(praska tancuchowa) lub catkowicie cofng¢ naped poprzez weisniecie przycisku
w tylnej czesci urzgdzenia (praska akumulatorowa), a nastepnie odblokowac rygle
i wsung¢ widelce zgodnie ze schematem (patrz strona ss, rys. 5a).

Po wsunigciu widelcow bezwzglednie ponownie zablokowac rygle.

W przypadku praski akumulatorowej sprawdzi¢ dodatkowo poziom natadowania
baterii i jej prawidfowe zatozenie (patrz strona ss).
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Ladowarka sieciowa akumulatorow

Wizualnie sprawdzi¢ czystosc i kompletnos¢ urzgdzenia. Sprawdzi¢ czy wiyk
sieciowy koresponduje z gniazdem elekirycznym a napiecie zasilania jest zgodne
ze specyfikacjg tadowarki (~220-240V 50-60Hz). Zadbac¢ by tadowarka uzytkowa-
na byta jedynie w warunkach suchych, a jej otwory wentylacyjne nie zostaty zablo-
kowane. Nigdy nie uzywac urzgdzenia niesprawnego lub z widocznymi komponen-
tami elektrycznymi. Stosowac jedynie w temperaturach O do +40 °C.

Nie tadowac baterii uszkodzonych lub innych niz dedykowane (Li-lon 10,8V).

Baterie zamocowac w fadowarce poprzez wsuniecie az do Klikniecia. tadowarke pod-
fgcza¢ do sieci dopiero po zamocowaniu baterii. Obserwowac wskazania fadowarki:

Klauke LGML1

KilauKe Li-lonléﬁyglé! 220 - 240V, 50 - 80 Hz
10,8V DC

0,5kg

fadowarka podtgczona do napiecia

awaria lub nieprawidtowe parametry sieciowe

&
4
D)
&
-4

tadowanie baterii

100% 8 Dateria natadowana

| BI@l Dateria uszkodzona lub nieprawidfowo zamocowana

Lo

zabezpieczenie termiczne (bateria zbyt gorgca lub zimna)

0 Po natadowaniu baterii odtaczy¢ tadowarke od zasilania i wyja¢ baterie.
Nie pozostawiac¢ baterii w odtgczonej tadowarce - ryzyko roztadowania.
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Baterie kielichownic i prasek akumulatorowych

Wizualnie sprawdzi¢ czystosc¢ | kompletnosc urzgdzenia. W razie koniecznosci
oczyscic lekko wilgotng szmatkg (nie stosowac srodkow zrgcych i ropopochod-
nych), nie zwiera¢ stykdw. Sprawdzi¢ stan natadowania poprzez krotkotrwate
wcigniecie przycisku na przednim panelu:

Klauke RAMLT
ey Li-lon 10,8V, 1,5 Ah
o (XX X 0,3 kg
KlauKe
50%
KlauKe
5%
KlauKe
0%

Baterie faduj jedynie w dedykowanych tadowarkach Li-lon 10,8V max. 2,0A.

Y
N (=}
3 <
o~

Kielichownica i praska akumulatorowa — diody LED

Zarowno kielichownica jak i praska akumulatorowa zostaty wyposazone w dwie
lampki LED.

LED biata (front) — doswietlenie miejsca pracy, wigcza sie po uruchomieniu nape-
du i $wieci do 20 s po zakonczeniu pracy g

Funkcja doswietlenia zatgczana jest automatycznie. Aby wyfgczy¢ funkcje doswie-
tlenia zdemontuj baterie z urzgdzenia a nastepnie zamontuj jg ponownie trzymajgc
wcisniety przycisk roboczy.

LED czerwona (tyl) — informacja o stanie narzedzia:

2x krétki biysk po zafozeniu baterii — autotest

Blyskanie przez 20s z czestotliwoscig 2Hz — awaria napedu lub baterii, skontakiuj
Sie z autoryzowanym serwisem.

Btyskanie przez 20s z czestotliwoscig 5Hz — przegrzanie napedu, odczekaj 15 min
do kolejnego uruchomienia.
s
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MONTAZ

@ Nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji moze prowadzi¢ do wadliwego
pofaczenia rur, uszkodzenia narzedzia,a takze do wypadkow!

@ Rure ucigé prostopadle do osi na wymagang ditugo$é za pomocg odpowied-

nich nozyc.

W przypadku rur Ultraline AL mozna im nadac zgdany ksztaft. Gig¢ przy uzyciu
sprezyny zewnetrznej, wewnetrznej lub gietarki mechanicznej. Minimalny promien

giecia wynosi R > 3,5 x Dz z narzedziem profilujgcym
dzia profilujgcego.

W przypadku potgczen srubunkowych z rurg Ultraline
AL bezwzglednie wykalibrowac rure i stazowac jej we-

wnetrzng krawedz dedykowanym kalibratorem, tak aby nie

miafa zadnych nierbwnosci | zadzioréw,

lub R >5,0 x Dz bez narze-

Q Natozy¢ na rure tuleje zaciskowa. Tuleja jest symetryczna i nie wymaga kie-

runkowania.
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© Kielichowanie rury przeprowadzi¢ gtowicg dedykowang do stosowanej rury.
Kielichownice wsuna¢ do wnetrza rury na petng gtebokos¢ robocza (3a). Kieli-
chownice utrzymywaé w osi kielichowanej rury. Kielichowanie przeprowadzi¢ w
dwdch etapach — w pierwszej fazie wykonaé petne kielichowanie (3b), nastep-
nie obréci¢ kielichownice w stosunku do rury o 30° (3c) i ponownie przeprowa-
dzi¢ petne kielichowanie (3d).

0 Uwaga! Jezeli na kielichowanej rurze pojawia sig peknigcia lub rura nie
zostata rozkielichowana na petnym obwodzie, odetnij uszkodzony fragment
i przeprowadz kielichowanie ponownie.

() Podczas kielichowania rur
w temperaturach ponizej 0 °C nalezy
ogrzac kielichowang koncéwke
rury przy pomocy goracej wody lub
powietrza o temperaturze < 80 °C.

@ Bezposrednio po kielichowaniu wsunaé ztgczke w rure do ostatniego zgrubienia
na kréécu ksztattki (nie dopychac rury do kotnierza ksztattki).
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6 Przed procesem nasuwania nalezy uzbroi¢ praske w widelce (w przypadku prasy
promieniowej w dodatkowy adapter i widelce) przeznaczone do danej Srednicy
rury. Tuleje nasung¢ przy uzyciu praski recznej (5B) lub narzedzi Systemu KAN-
-therm Press z dedykowanym adapterem (5C). Nie nasuwa¢ jednoczes$nie dwéch
tulei. Narzedzie utrzymywa¢ prostopadle do osi wzdtuznej taczonych elementéw.

@ Gotowe potgczenie jest gotowe do proby cisnieniowe;.
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KONSERWACJA | SERWIS

Narzedzia nalezy utrzymywac w czystosci. W przypadku
zabrudzenia lub diugotrwatego przechowywania nalezy
je doktadnie oczysci¢ i osuszy¢. Powierzchnie metalowe
nalezy przetrze¢ srodkiem konserwujgcym.

Nalezy regularnie smarowac stozek kielichujgcy
ekspandera (min. 1x500 kielichowan). Stosowanie smaru jest
gwarancjg diugotrwalej i bezpiecznej eksploatacji narzedzia.

Przed kazdym uzyciem nalezy kontrolowac stan gtowic
kielichujgcych, widelcow i narzedzi pod kgtem uszkodzen lub
widocznego zuzycia. Uszkodzone narzedzia nie mogg by¢
dalej uzywane i nalezy niezwtocznie przekazac je do najbliz-
szego oddziatu firmy KAN.

Narzedzia przechowywac¢ w miejscu suchym, nie narazonym
na zapylenie, zalanie czy kontakt z substancjami zrgcymi.

Narzedzia nalezy co roku poddac¢ obowigzkowemu prze-
gladowi serwisowemu. Stosowanie narzedzi bez waznego
przegladu skutkuje odrzuceniem roszczen gwarancyjnych
w stosunku do KAN Sp. z 0.0.

-85 -

= WwWwW.kan-therm.com

*
FR

I*"“ >

) )
Ai‘




GENERAL REMARKS

The tools are designed for performing connections in the Systerm KAN-therm Ultraline
in the diameter range of 14-32 mm.

Observing these operating instructions will contribute to safe and efficient work and
increase the service life of the tools.

The tool set is designed exclusively for the assembly of pipes and fittings of the Sys-
tem KAN-therm Ultraline.

The following instructions refer to the installation of the Systerm KAN-therm UltraLine
at temperatures above 0 °C. If it is necessary to carry out the installation at subzero
temperatures, only hand tools are permitted with modified assembly technique.

Only persons who are familiar with the principles of safe and correct use of the tools
may be allowed to operate them after they have read this manual,

The tools should only be used for the intended purpose.
The use of tools for other purposes may result in an accident and/or damage.

For inspection or repair, the tool should be forwarded to one of KAN's branches. This
is the only way to ensure that the proper and original spare parts are used. We are not
responsible for works or repairs carried out by unauthorized personnel,

The manufacturer may introduce minor design improvements to the tools which will not
be reflected in this manual.

Wear appropriate safety and protective equipment when performing assembly work.
If you have any doubts about the rules of using the tools, please contact your dealer.

KAN is not liable for damage or injury resulting from safety violations, inadequate tool
maintenance, or improper or incorrect use of systems and tools.
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SCOPE OF DELIVERY
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akku tool set - expander and crimping tool akku tool set - expander and crimping tool -

U + expanding heads AL 16-25 - 1967267031 & 1967267026
1967267022 battery crimping tool 1967267022 battery crimping tool
1967267023 battery - 2 pcs. 1967267023 battery - 2 pcs.
1967267024 battery charger 1967267024 battery charger
1967267025 battery expanding tool 1967267025 battery expanding tool
1941267096 expander grease 1941267096 expander grease
1967113004 expanding head AL - 16x2,2 1967267000 shears for 14-25 pipes
1967113005 expanding head AL - 20x2,8 1933267029 shears for 14-32 pipes
1967113006 expanding head AL - 25x2,5 - case
1967267004 forks set - 16 | g db o |
1967267005 forks set - 20 4 2(;06752?70?(2pan Sl aieicnpjice
1967267006 forks set - 25
1967267000 shears for 14-24 mm pipes 1967267022 battery crimping tool
1967267021 calibrator - 14-16-20 1967267023 battery - 2 pcs.
- case 1967267024 battery charger
akku tool set - expander and crimping tool 1967267002 expander
2 4+ expanding heads PE 16-20 and AL 25 - 1941267096 expander grease
1967267032 1967267000 shears for 14-25 pipes
1967267022 battery crimping tool 1933267029 shears for 14-32 pipes
1967267023 battery - 2 pcs. - case
1967267024 battery charger . o
1967267025 battery expanding tool 5 :gg: _s?tgst;)z(g:g?gr and manualichainicrimping
1941267096 expander grease
1967113001 expanding head PE - 16x2,2 1938267085 manual chain crimping tool
1967113002 expanding head PE - 20x2,8 1967267002 expander
1967113006 expanding head AL - 25x2,5 1941267096 expander grease
1967267004 forks set - 16 1967267000 shears for 14-25 pipes
1967267005 forks set - 20 1933267029 shears for 14-32 pipes
1967267006 forks set - 25 - case
1967267000 shears for 14-25 pipes
- case 6 tool set - expander and adapter - 1967267017
1967267015 adapter for radial presses
1967267002 expander
1941267096 expander grease
1967267000 shears for 14-25 pipes
1933267029 shears for 14-32 pipes
- case
-85 -
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SCOPE OF DELIVERY
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Shears for PE and AL pipes

7 1933267000 14-25mm

8 1933267029 14-32mm

Calibrator for AL pipes

9 1967267021 14x2,0-16x2,2-20x2,8 mm

Manual pipe expander

10 1967267001

Expanding heads for PE pipes

1967113000 14x2,0 mm

11 1967113001 16x2,2mm

1967113002 20x2,8 mm

Expanding heads for AL pipes

1967113003 14x2,0 mm

1967113004 16x2,2 mm

12 1967113005 20x2,8 mm

1967113006 25x2,5mm

1967113007 32x3,0 mm

Adapter for radial press machines

13 1967267015 14-32mm

Forks set (2 pcs.)

1967267003 14x2,0 mm

1967267004 16x2,2 mm

14 1967267005 20x2,8mm

1967267006 25x2,5mm

1967267007 32x3,0 mm

Battery charger

15 1967267024 -

Battery

16 1967267023 -
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PREPARATION OF TOOLS

@ I you notice any abnormalities in the condition or operation of the tools, you
must absolutely refrain from using them!

@ Attention! Risk of injury! Never press the drive switch when arming the power tool!
It is recommended to re-equip the tool with the battery removed!

Pipe shears

Visually check the cleanliness and quality of the cutting blades (smooth edges without
chipping). If necessary, replace the blades with a working one.

Pipe calibrator
Visually check the cleanliness of the tool (surfaces without rust, dirt, deep scratches).

The calibrator is only used for union and threaded connections in the System KAN-
therm UltraLine.

Expander heads

Visually check the cleanliness and efficiency of the tools (surfaces without rust, dirt,
cracks).

Select the head according to the diameter (size) and the type of pipe to be ex-
panded:

UltraLine AL UltraLine PE
pipes pipes

?’(’”"Wﬂ«umumm\\\\\\\\‘\‘w\‘y
Expander

Visually check the cleanliness of the tool. Check the cone (cone without rust, deep
scratches, cracks) and, if necessary, lubricate with graphite grease. Apply grease
at least once per 500 expansions. In the case of an electric expander, additionally
check the battery charge level and its correct insertion (see page ss).
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The expander is a tool for expanding pipe ends of the System KAN-therm UltraLine.
Use the appropriate expander heads depending on the pipe type and diameter.

aln mla

To install the head, completely retract the cone
(hand expander — by unfolding the lever; battery
expander — by pressing the button on the back
of the device) and tighten the head to a
noticeable resistance.

Adapter for radial press machines

Visually check the cleanliness and completeness of the tool (surfaces without rust,
dirt, cracks).

@ Use the adapter only with radial press machines of the corresponding size
(bolt diameter of 14 mm). The adapter is not suitable for "mini" devices!

Crimping forks

Visually check the cleanliness and efficiency of the elements (surfaces without rust,
dirt, cracks).

Select the crimping forks according to the diameter of the parts to be connected.

Chain and battery crimping tools

Visually check the cleanliness and completeness of the tool (surfaces without rust,
dirt, cracks).

Tool is used for sliding sleeves in the System KAN-therm Ultraline. Use suitable
crimping forks depending on the diameter of the parts to be connected. To install the
forks, open the crimping tool completely and lock the tool by swiveling the joint of one
of the levers (chain crimping tool) or completely reverse the drive by pressing the button
on the back of the machine (battery crimping tool) and then unlock the bolts and insert
the forks as shown in the diagram (see page ss, pic. 5a).

Alfter the forks have been re-installed, it is absolutely necessary to lock the bolts again.

In the case of a battery crimping tool, additionally check the battery charge level
and its correct installation. (see page ss).
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Battery mains charger PL

Visually check the purity and completeness of the device. Check that the mains
plug corresponds to the electrical outlet and that the supply voltage complies with
the charger specifications (~220-240 V 5060 Hz). Ensure that the charger is only ~— |[F8&d
used in dry conditions and that the ventilation openings are not blocked. Never use e
a defective device or with exposed electrical components. Use only at tempera-

tures of 0 to +40 °C.

Do not charge damaged or non-dedicated batteries (Li-lon 10.8 V).

Secure the battery in the charger by sliding it in until it clicks. Do not connect the
charger to the mains until the battery is attached. Watch the charger indications:

Klauke LGML1

KilauKe Li-lonléﬁyglé! 220 - 240V, 50 - 80 Hz
10,8V DC

0,5kg

charger connected to voltage

failure or incorrect electrical parameters

&
4
D)
&
-4

charging the battery

100%8 Dattery charged

(@l Dattery defective or not properly installed

Lo

thermal protection (components too hot or cold)

@ When the battery is fully charged, disconnect the charger from the power
supply and remove the battery. Do not leave the battery in the disconnected
charger - risk of discharging.
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Batteries for battery expanders and crimping tools

Visually check the purity and completeness of the device. If necessary, clean with
a slightly damp cloth (do not use corrosive or petroleum-based products), do not
short-circuit. Check the state of charge by briefly pressing the button on the

front panel:
T
Klauke RAMLT
py KiauKe Li-lon 10,8 V, 1,5 Ah
75% eoo0o 0,3 kg
50%
KlauKe
5%
KlauKe
0%

Only charge the batteries in dedicated chargers: Li-lon 10.8 V max. 2.0 A.

Y
N (=}
3 <
o~

Battery expander and crimping tool — LEDs
Both the battery expander and the crimping tool are equipped with two LEDs.

White (front) LED — the work area light, switches on when the drive is started and
lights for up to 20 seconds after work is completed mmjE

Front LED is activated automatically. To turn off the front LED, remove the battery
from the device and then reinstall it while holding drive switch.

Red (back) LED - information about the status of the tool:

2x short flashes after battery installation — auto-test
Flashing for 20 s at 2 Hz — drive or battery failure, contact authorized service centre

Flashing for 20 s at 5 Hz — overheating of the drive, wait 15 minutes before next
start-up
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INSTALLATION ASSEMBLY

@ i these instructions are not observed, in may lead to faulty pipe connections,
damage to the tool and also to accidents!

0 Cut the pipe perpendicularly to the axis to the required length with suitable pipe
shears.
With UltraLine AL pipes you may shape them as desired. Bend with an external
spring, internal spring or mechanical bender. The minimum bending radius shall
be R>35 x D, with the profiing tool or R 2 5.0 x D, without the profiling tool.

For union connections with UltraLine AL pipe, it is es-
sential to calibrate the pipe and chamfer its inner edge
with a dedicated calibrator so that it does not have any
irregularities or burrs.

@ Place the crimping sleeve on the pipe. Sleeve is
symmetrical and does not require orientation.
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€ The pipe should be expanded with the head dedicated to the pipe used.
Slide the expander inside the pipe to full working depth (3a). Keep the expander
in the axis of the pipe to be expanded. The expansion is carried out in two sta-
ges — in the first stage, perform a full expansion (3b), then rotate the expander
against the pipe by 30° (3c) and perform the full expansion again (3d).

0 Attention! If cracks appear on the expanded pipe or the pipe has not been
expanded around the entire circumference, cut off the damaged section and
perform pipe expansion again.

o When expanding the pipes
at temperatures below 0 °C, the
expanding end of the pipe must
be heated with hot water or air
at temperature of < 80 °C.

&
"4

0 Immediately after the expansion, push the fitting into the pipe until it reaches the
last protrusion on the fitting's stub (do not push the pipe up to the fitting's flange).
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6 Before the sleeve sliding process, the crimping tool must be armed with forks (in
the case of radial press tools, with an additional adapter and forks) designed for
the given pipe diameter. Slide the sleeve using crimping tool (5B) or KAN-therm
Press system tools with a dedicated adapter (5C). Do not slide two sleeves at once.
Keep the tool perpendicular to the longitudinal axis of the elements to be connected.
Do not slide the sleeves diagonally!

@ The connection is ready for pressure test.
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MAINTENANCE AND SERVICE

The tools should be kept clean. In the event of dirt or long- ‘
term storage, clean and dry them thoroughly. Metal surfaces
should be wiped with a preservative (oil, grease).

The expander cone should be greased regularly. (min. 1x500
expansions). The use of greased is a guarantee of long-term
and safe tool operation.

Before each use, check the condition of the expander heads,
forks and tools for damage or visible wear. Damaged tools
may not be used any longer and should be handed over

to the nearest KAN branch immediately.

Store tools in a dry place, not exposed to dust, spills or con-
tact with corrosive substances.

The tools must undergo mandatory servicing annually. The
use of tools without a valid inspection results in the rejection
of warranty claims against KAN Sp. z 0.0.
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OBLLME 3AMEYAHMS o

NHCTPYMeHTHI NpefHa3HaueHsl A1 BbiNonHeHns coeanHernin B Cucteme KAN- EN
therm UltraLine B onanasoHe onameTpos 14 — 32 MMm. RU

Cobniogexvie faHHON MHCTPYKLMK OyeT cnocob6CcTBOBATL 6e30MacHON U aPEKTUB- | i
HOW paboTe, a Takke YBENMYEHMIO CPOKa Cy Okl UCNOMb3YEMOro MHCTPYMEHTA.

KoMnnekT MHCTPyMeHTa NpefHas3HayveH CKNIOUUTENBHO AN MOHTaxa Tpyo
n ouTmHros Cuctemsl KAN-therm UltraLine.

HacToswas nHcTpyKuma oTHocuTCA kK MoHTaxky Crctemsl KAN-therm UltraLine npw
Temnepartype Boiwe 0°C. B cnyvae He0Ox0AMMOCTN MPOBEAEHNA MOHTaXa Npu OTPU-
LaTenbHbIX Temnepatypax, OONyCKaeTCs NPUMEHEHME TONBKO PYYHBLIX MHCTPYMEHTOB
NPy MOOVNMPULMPOBAHHON TEXHUKE MOHTaXa.

K paboTte ¢ MHCTPYMEHTOM MOTYT [OMyCKaTbCs TONBKO NALLA, 03HAKOMMEHHbIe
¢ npaBmnamy 6e30MacHOCTM 1 aKCNyaTauMm MHCTPYMeHTa (Nocne n3y4veHns
JaHHOW UHCTPYKLMN).

MHCprMeHT OOIMKEH MPUMEHATLCA NCKITIOYNTENIBHO MO Ha3HaYeHMIo.

Micnonb3oBaHWe MHCTPYMEHTa B APYriX LENAX MOXET MPUBECTU K MOMNOMKE WH-
CTPYMEHTa U/MNn K HECUYaCTHOMY Cnyyaio.

[ns TexocmMoTpa Unvm pemoHTa MHCTPYMEHTa, HEOOX04MMO NepenaTb ero B O4MH
13 dmnunanos komnaHunm KAN. Tonbko B TakoMm crydae Bel nonyunte rapaHtunio
Ha MCMoNb30BaHKe COOTBETCTBYIOWMX 3KCMIyaTaLMOHHbLIX MaTepnanos 1 opu-
rMHanbHbBIX 3anacHbIx YacTei. Mbl He HeCceM OTBETCTBEHHOCTM 3a paboTkl Unn
PEMOHT, BbINONHAEMbIE HEABTOPW30BaHHBIM MEPCOHANOM.

|_|pOI/IBBO,EI,I/ITeJ'Ib MOXET NPOBOONTb MeNKMe KOHCTPYKTVBHbIE YCOBEPLWIEHCTBOBA-
HUA MHCTPYMEHTA, KOTopble He ByayT OTpaxeHbl B 4aHHOM MHCTPYKLIMN.

[MpY BEINOMHEHWN MOHTaXHbLIX PaboT CneayeT HOCUTb COOTBETCTBYIOULYIO pabo-
yyl0 OeXay W MCNoNb30BaTh 3allMTHbIE CPEACTBa.

B cnyvae I'IpO6J'IeM, CBA3aHHbIX C MpaBunammn skcnnyataunm MHCTpymeHTa, cneny-
eT O6paTVITbCﬂ 3a Pa3bACHEHNAMMN K MPOOaBLLY.

KomnaHus KAN He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a qu,ep6 W TpaBMbl, BO3HUKLLNE

B pe3ynbrarte HapylweHnA npasnn 6e30MacHOCTK, HeHaanexatlero TeXHUYeCKoro
OﬁCJ’Iy)KI/IBaHVIﬂ MHCTPYMEHTA, 3a HekBannduumMpoBaHHoOe Unn HenpasunbHoe
MCronb3oBaHe CUCTEM N MHCTPYMEHTA.
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ACCOPTUMEHT MHCTPYMEHTA

H H

KOMMNEKT aKKyMYJIATOPHOIO UHCTPYMEHTa -
KOMMIIEKT aKKyMyNnATOPHOIro MHCTPYMEeHTa -

i p?glg;lzr);l;gg: PADTREES 39 RIERTE Al 1D & pacwmpuTens 1 npecc - 1967267026
1967267022 npecc akkyMynaTOPHbIi 1967267022 npecc akKyMynATOPHbIN
1967267023  akkymynarop - 2 wr. 1967267023  akkyMynaTop - 2 wr.
1967267024 3apsanHoe yCTPOWCTBO 1967267024 3apsaHOe yCTPOWUCTBO
1967267025 pacwmpuTenb akKyMynaTOPHbINA 1967267025 paclwmpuTenb akKyMynsaTOPHbIA
1941267096 cmaska ons pacwumpurens 1941267096 cmaska ons pacwvpurens
1967113004 ronoska pacwmputensHas AL - 16x2,2 1967267000 HOXHMULI ANS pe3kv Tpyo 14-25
1967113005 ronoska paclwmputensHas AL - 20x2,8 1933267029 HOXHMULI ANS pe3ku Tpy6 14-32
1967113006 ronoska pacwmputensHasa AL - 25%2,5 - yemopmaH
1967267004 KOMMNNEKT 3aXMMaloWmX HacadokK - 16
1967267005 KOMMNEKT 3aXuUMaloWmx Hacaaok - 20 4 :onw[l)nenciK;KT(;TAT\;Ly;ri:Lab;ﬁp-a::;Jgf;g: (JJ-I 1"2
1967267006 KOMMNEKT 3axmMalowyx Hacanok - 25
1967267000 HOXHULbI ANs pe3ku Tpy6 14-25 1967267022 npecc akkyMynATOPHbI
1967267021 kanubparop - 14-16-20 1967267023  akkymynsaTop - 2 .

- YyemopaH 1967267024 3apsaHOE YCTPONCTBO
KOMMNEKT aKKyMyNIITOPHOIO MHCTPYMEHTA - 1967267002 pacumpurente

2 pacwmputens u npecc + ronoeka PE 16-20 n 1941267096 cmaska Ans paclumputens
AL 25 - 1967267032 1967267000 HOXHUULI ANs pe3ku Tpy6 14-25
1967267022 Npecc akkyMymnATOPHbIN 1933267029 HOXHMULI ANS pe3ku Tpyo 14-32
1967267023  akkymynsarop - 2 wr. - uemomaH
1967267024 3apsnHoOe yCTPOWUCTBO
1967267025 paclmpuTenb akkyMynsaTOPHbIA 5 :Onhg'lelliK'cl' ::ﬁ;’;‘;ﬂ?:;:é;a:;rfg ;'7912“6:70 16
1941267096 cmaska ons pacwumpurens
1967113001 ronoska pacwmputensHas PE - 16x2,2 1938267085 npecc ¢ LenHoi nepegayen
1967113002 ronoska pacwmputensHas PE - 20x2,8 1967267002 pacwupuTens
1967113006 ronoska pacwmputensHasa AL - 25%2,5 1941267096 cmaska Ans pacwmputens
1967267004 KOMMMNEKT 3axuMaloWwmx Hacanok - 16 1967267000 HOXHWUUBI Ans pe3ku Tpyb 14-25
1967267005 KOMMNEKT 3axmMalowyx Hacanok - 20 1933267029  HOXHWLBI AN pe3kn Tpy6 14-32
1967267006 KOMMNEKT 3axmMMalowyx Hacafok - 25 - YemopnaH
1967267000 HOXHULBI ANs pe3kn Tpy6 14-25

- uemonan 6 KOMMMEKT MHCTPYMEHTA - paclumpuTenb u
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apantep - 1967267017

1967267015

ananTep Ans paavanbHex NPeccos

1967267002

pacwmipuTens

1941267096

cMaska ansa pacwupurens

1967267000

HOXHWLBI AN peskn Tpyb 14-25

1933267029

HOXHWLBI AN peskn Tpy6 14-32

yemogaH







ACCOPTUMEHT MHCTPYMEHTA

IENEEETE ©

HoxHuubl pns pesku Tpy6 PE n AL

7 1933267000 14 -25 mm

8 1933267029 14-32mMm

Kann6patop ansa Tpy6 AL

9 1967267021 14x2,0 - 16x2,2 - 20x2,8 MM

Paclumpurent py4HOM B METATNTUYECKOM YeMoaaHe e
10 1967267001

FonoBka pacwuputensHas ansa Tpy6 PE

1967113000 14x2,0 Mm

11 1967113001 16%2,2 mm

1967113002 20%2,8 Mm

onoBka paclwmputensHas ons Tpy6 AL

1967113003 14x2,0 Mm

1967113004 16x2,2 MM

12 1967113005 20x2,8 mm

1967113006 25%2,5 Mm

1967113007 32x3,0 MM

ApanTep ansi paguanbHbIX IPeccoB

13 1967267015 14 -32 MM

KoMnnekT 3axumMarolmx Hacagok (2 wr.)

1967267003 14x2,0 Mm @ @

1967267004 16x2,2 Mm

14 1967267005 20%2,8 MM

1967267006 25x2,5 MM

1967267007 32x3,0 Mm

3apsgHoe ycTponcTBo

15 1967267024 -

AKKyMynsiTop

16 1967267023 -
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noaroToOBKA UHCTPYMEHTA

© B cnyuae BbISIBNEHNS KaKnx-NMGO OTKNOHEHMI B COCTOSAHUM MNK B paboTe
MHCTPYMeHTa He06X0AMMO MOMHOCTLIO OTKa3aTbCsl OT ero UCronbL3oBaHus!

@ Buumanue! Puck nonyuenus Tpaem! Bo Bpemsi NoarotoBku k pa6oTte
3NEeKTPMUYECKOr0O MHCTPYMEHTA HAUKOI4,a HE HAXUManNTe KHOMKY BKIIOYEHUs
npusopal
PekomMeHpyeTcs BbINOMHATL NepeobopynoBaHMe UHCTPYMEHTA CO CHATbIM
aKKyMynsaTopom!

HoxHuubl gna pesku Tpyo

Bur3yanbHo NpoBEpUTL YNCTOTY U KAUYECTBO PEXYLLMX KPOMOK 1E3BMS (KDOMKM POB-
Hble, 6e3 BbllepOnvH). [Npr HEOOXOOMMOCTM 3aMEHUTE NE3BUS HA UCMPaBHbIE.

Kanubpatop pns Tpy6

BrayansHO MpoOBEPUTL YNCTOTY MHCTPYMEHTA (MOBEPXHOCTb BE3 PXKaBUMHbI,
3arpsasHeHns, rnybokux LapanuH). KannbpaTop ncnonb3yeTcs TONbLKO Npu
BbIMOJHEHWM CBUHUYMBAEMbIX M KOHYCHBIX B Cncteme KAN-therm Ultraline.

Monosku pacwunpuTenbHble

Bu13yansHO NPOBEPUTL YNCTOTY U MCMPABHOCTb FONOBOK (MOBEPXHOCTL 6e3
PXaBUMHbI, 3ar PA3HEHWSA UMW CKOMOB).

BbibepuTe ronoBky B COOTBETCTBMM C AMAMETPOM (PasMepoM) 1 TUNOM TPyObl,
KOHeL, KOTOpOW ByaeT pacWnpATLCS:

Tpy6bl Tpy6bl
UltraLine AL UltraLine PE
—> —>
”‘wmumuum\m\\\\\\“\\\\y‘\
Pacuwmputensb

BuayanbHO NpoBEPUTL YNCTOTY MHCTPYMeHTA. [poBepbTe KOHYCOOOPAa3HHI
WTOK (DOMmKeH BbiTb 63 prxaBUMHbI, INyOOKUX LlaparnuH, CKONOB) U Npu He-
06Xx0O1MMOCTH CMasaTb rpadMTOBON cMa3kon. CMasKy HaHOCUTbL He pexe
04HOoro pasa Ha 500 pacuwmpeHnin. B cnyyae snekTpuyeckoro pacumpurens
LOMOMNHUTENBHO MPOBEPUTL YPOBEHE 3apAaa akkymynaTopa v NpasunbHOCTb
ero nonoxeHusa (CM. CTp. Ss).
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Paclwmputenb SBNAETCA MHCTPYMEHTOM 4115 PACWMPEHNS KOHLIOB TPYO, BXxO4s-
wwmx B coctaB Cuctembl KAN-therm Ultraline. CneflyeT NpUMeHATL COOTBETCTBY-
lolWMe paclMpUTENbHBIE FOIOBKM B 3aBMCUMOCTM OT TMna 1 anameTpa Tpyobl.

e

[ns yCTaHOBKM rONOBKM CNenyeT NONHOCTLIO
OTBECTM Ha3a KOHYCOOOpa3HhbI WTOK (pyY-
HOW paclmpuUTEnb — 32 CYET Pa3BeaeHNA
PYKOSATOK; aKKyMyNATOPHbIA pacluMpuTeNb

— 3a CYeT HaXXaTns KHOMKK B ThINbHOM YacTu
KOpMyca) 1 3aKpyTUTb FONOBKY 00 OWYyLWEeHNs
ABHOIO ynopa.

ApanTtep ons paguanbHbIX NPeccoB

BuayanbHO NPOBEPUTb YNCTOTY M KOMMNEKTHOCTb MHCTPYMEHTAa (MOBEPXHOCTb
6e3 pKaBUMHbI, 3arpPA3HEHNS UM CKOTOB).
© Vicnonbsosath apanTtep TONbKO C pagManbHLIMKU Npeccamm

COOTBETCTBYIOW,Ero pasmepa (guameTp wtudra 14 mm).
ApanTtep He NnogxonuT ons ,MUHU" npeccos!

3axumalol,me Hacaaku

BunayanbHO NnpoBepuTb YNCTOTY M MCMPABHOCTb HACad0K (MOBEPXHOCTL 6e3
PXXaBUMHbI, 3arpA3HEHNS UK CKOMoB). [ogobpaTk 3axmMmalolme Hacaaku
B COOTBETCTBUW C AMAMETPOM COEAMHSAEMbBIX SNIEMEHTOB.

Mpecc akKyMynaTOpPHbIN U NPecc py4YHON C LLeMHON nepepaven

BuayarnbHO NpoBEpPUTbL YNCTOTY M KOMMNEKTHOCTb MHCTPYMEHTa (MOBEPXHOCTL
6e3 praBUnHbI, 3arPA3HEHUSA UM CKOMOB).

I‘Ipeoc ABNAETCA MHCTPYMEHTOM, CryKalM 014 HaTAr nBaHWA KonbLa B Cucteme
KAN-therm UltraLine. icnonb3oBaTb COOTBETCTBYIOWME 3a)KMMAIOWME HacaOKm

B 3@aBMCMMOCTU OT AnameTpa CoOeanHAEMbIX 3NEMEHTOB. [1na yCTaHOBKM 3axu-
MaloLLMX Haca oK HeOBX0AMMO MOMHOCTbLIO Pa3BECTM PYKOATKI PyYHOrO Npecca
1 3abNOKMPOBATh WX, COrHYB OAMH U3 LIAPHUPHBLIX PhiYaroB (MPECC C LIEMHOM
nepenaver) Unu B crnyvae akkyMynsaTopHOr0O Npecca NofHOCTHIO OTKAIOUNTb NMpu-
BO[, MYTEM HaXXaTWs KHOMKW B ThINIbHOM YaCTW KOPMyca, 3aTeM pasbnokmMpoBaTh
WTNTLI M BCTaBUTb HACcaOKM COrNacHo cxeMe (CM. CTp. ss, Puc. 5a).

[Nocne BCcTaBkM HacaaoK HEOBXOAMMO 06A3aTENBLHO CHOBA 3a0MOKMPOBATh LTUITHI.

B cnyuae akkyMynsTOpRHOro npecca cneayet AoMNONHWUTENbHO NMPOBEPUTL YPO-
BEHb 3aPSOKN aKKyMynsaTopa v ero 3akpersneHume (CM. CTp. SS).
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3apsagHoe yCTPpOMCTBO ANS aKKYMYNsATOPOB

Br3yanbHO MPOBEPUTL YNCTOTY M KOMMNEKTHOCTb YCTPONCTBA. [1poBEpUTD,
COOTBETCTBYET N BUIIKA 3NEKTPUYECKON PO3ETKE M COOTBETCTBYET /M HANPs-
KEHWe NUTaHNA XapaKTEPUCTMKaM 3apagHoro yctponcTea (~220-240V 50-
60Hz). Y6eamTech, UTO 3apaaHOE YCTPONCTBO MCMOMNb3YETCA TONLKO B CyXMX
YCIOBUAX 1 €0 BEHTUNALMOHHBIE OTBEPCTUSA HEe 3a0n0oKnpoBaHsl. Hukorga

He MCMonb3yTe HeMCNPaBHOE YCTPONCTBO UMM C OTKPLITLIMY 3NEKTPUYECKN-
MU anemeHTamu. MNpuMeHaTb ToNbKo Npu Temnepatypax ot 0°C no +40°C.

He 3apsxaiiTe NoOBpeXOeHHbIE akKyMyNATOPbI UNN ApYrie yCTPoMCTBa,
He NpefHasHaveHHble Ana aton Lenm (Li-lon 10,8V).

3akpenuTe akkyMynaTop B 3apAQHOM YyCTPOWCTBE, BCTABMB €ro [0 WenykKa.
MoakniounTe 3apsaaHoe YCTPOMCTBO K CETU TONBbKO MOCHE 3aKpenneHns akky-
mynaTopa. Heobxoammo Habnioaath 3a MHAnKaumen 3apsaaHoro yCTponcTea:

Klauke LGMLT

LGML1
10,8 VDC
0,5 kr

3apsAnHoe YyCTPOMCTBO MOAKIIIOYEHO K CETU MUTAHKSA
HEWCMNPAaBHOCTb UMM HEMPaBUIbHbLIE NapamMeTpbl CeTu
3apanka akkymynstopa

aKKYMYNSTOP 3apsiKeH

aKKYMYNSTOP NMOBPEXOEH UITM HEMNPAaBWITbHO 3aKpensieH

TennoBasd 3awmta (aKKyMyJ'IFITOp CILLKOM ropﬂqvuh nnn XOﬂOﬂHbIﬁ)

@ Nocne 3apsinkm akkymynaTopa 0TCOeAMHUTE 3apsHOE YCTPONCTBO
OT UCTOYHUKA NMUTaHUS U U3BNEKUTE aKKyMynaTop. He ocTaBnsante akkyMynsitop
B OTCOEAMHEHHOM 3apsiAHOM YCTPOWCTBE - CyLLECTBYET PUCK paspsaKy akKyMynsiTopa.
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AKKYMYNATOPbI pacwMpuTens U akKyMynsaTOPHOIo npecca

BusyarnbHO MpOBEPUTL YMCTOTY U KOMMNIEKTHOCTb YCTPOCTBA. B cryyae Heobxoau-
MOCTW OUMCTUTL CINErKa BMa)HOM TKaHbIO (HE CMoNb3yITe KOPPO3WIHLIE CPeacTBa
W He(PTENPOOYKTHI), HE AOMYCKAMTE KOPOTKOrO 3aMblkaHis. MpoBepUTL COCTOSHUE
3apsaa KpaTKOBPEMEHHBLIM HaxaTviem kHonku [@]) Ha nepenre naqeny:

(]
100% Klauke RAML
Li-lon 10,8 V, 1,5 Ah
KlauKe ) y b
03

7

3apsxante akkyMynaTopbl TONbKO B CReLManbHbIX 3apsaaHbIX YCTPOMCTBaxX
Li-lon 10,8V makc. 2,0A.

Pacwuputenb n npecc akkymynatopHbein — ceetoguonbl LED
Kak pacuwmpuTenb, Tak 1 akkyMynaTOPHbIM NPecc MMeloT Ase namnoykm LED.

Jlamnouka LED 6enas (cnepemu) — oCBelLeHE pabouero MecTa, BKIIOUaeTCA Mpn
3anycke Mp1BOOA U CBETUTCA B TeueHne 20 CekyHL MOCne OKOHYaHWA paboTs meE

DYHKUMA NOACBETKN BKNIOYAETCA aBTOMATUYECKUW. YTOOBI OTKMIOUNTE QoyHK-
LMIO NOJCBETKN, CNeayeT U3Bneyb akkyMynsaTop U3 YCTPOWCTBA, a 3aTeM
CHOBAa YCTaAHOBWTb €ro Ha MEeCTO, YAEePXMBasA Ha)xaton pabouyto KHOMKY.

Jlamnouka LED kpacHas (c3agu) — nHopmaLma 0 COCTOAHUN MHCTPYMEHTA:

2 KOPOTKMX BCTbILIKM MOCNE 3aKPEnneHns akkyMynsTopa - CamonpoBepka

MuraeT B TeueHne 20 cek ¢ yactoTtor 2 [l - c60oi NpuBoaa NN akKKyMynAaTopa,
obpaTtnTech B aBTOPU30BAHHbBIN CEPBUCHBIN LIEHTP.

MuraeT 20 cek ¢ yacToTol 5 [} - neperpes NpvBoaa, NoaoKanTe 15 MUHyT

[0 creayiolero 3anycka.

-8S-
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MOHTAX

@ Hecobniopenne naHHON MHCTPYKLLMM MOXET NPUBECTM K NOBPEXLEHMIO

coeguHeHusd prﬁ, noBpeXxaeHUo MHCTPYMEeHTa, a TakKXXe K HeCYaCTHbIM Cﬂy‘-laﬂM!

@ Tpy6y otpesarb nepneHANKYNAPHO K OCK Ha TpeByemyto A MHY C NOMOLLbIO

COOTBETCTBYIOLWLUX HOXHULL.

B cnyuae Tpy6 Ultraline AL MOXHO NpuaaTth UM HyxHYIO popmy. N3rnbats

C MOMOLBIO HAPYKHOW, BHYTPEHHEN NPYXMHBI UM MEXaHU4YecKoro Tpyboruba.
MuHUManbHLIN paanyc narmba coctasnsaeT R > 3,5 x D, ., € MPOnpyioLm
NHCTPYMEHTOM mnn R > 5,0 x DHap 6e3 npounmnpy-
IOLWero MHCTpyMeHTa.

B cnyuae pesb6oBbix coeanHernii ¢ Tpybom Ultraline
AL Heobxoammo obsa3aTtenbHo oTkanbpoBaTe Tpyby
N CHATb (PACKy C e BHYTPEHHEO Kpasi C MOMOLbIO
crneumansHoro kanubpaTopa, YTobbl Ha Hel He Bbino
HEPOBHOCTEW MK 3ayCEHLIEB.

HapeTb saxumalouiee KonbL,o Ha Tpy6y. KonbL,o cummeTpuyuHoe v He
TpeGyeT onpeneneHHo! opueHTaLmu.
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0 PacwvpeHue Tpy6bl NpoBOAUTL paciMpUTENbHOMN FONOBKON,
npefHasHa4YeHHoOM Ans ucnonb3yemon Tpy6el. Paclumpurens BCTaButb
BHYTPb TPYObl Ha NonHyio pabouyio rmy6buHy (3a). Pacwmputens yaepxuvsaTb
B,0/1b OCU paclunpsiemon Tpy6el. PacwmpeHue Tpy6bl BLINONHUTL B A,Ba
aTana: Ha NepBOM 3Tane BbINOSIHUTL MOMHOE paclumnpeHue Tpy6el (3b), 3atem
NOBEepHYTbL pacWwupuTenb OTHOCUMTENbHO TPy6bl Ha 30° (3C) BbINOMHUTL CHOBaA
nonHoe paclwmpeHue Tpy6bl (3d).

© Buumanve! Ecnn Ha pacliMpeHHOM KOHLLe TPy6bl NOSBATCS TPEUMHbI, UK
Tpy6a He Gbina pacluMpeHa no BCel ee OKPYXHOCTH, CefyeT oTpesatb
NoBpPEXA,EeHHbIN (PparMeHT U CHOBA BbINONHUTL PacClUMPEHME.

o Mpu pacwmpeHun Tpy6 Npy TemnepaTypax
Hwxe 0 °C cnepyeT HarpeTb pacluMpeHHbIN
KOHeL, TpyObl ropsiven Bogom unv
BO3[,yXOM C Temneparypou < 80 °C.

0 Cpa3sy xe nocne pacwmpeHus BCTaBuTb OUTUHT B TpyBy [,0 nocnegHero
yrny6neHus Ha wTtyuepe utuHra (He porarusatb Tpyby [0 dpnaHua putuHra).

-8S-
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© Nepep npoueccom HaTArMBaHMS KOMbLLA OCHACTUTL NPECC CneLmanbHbIMKU
3aXUMaloLL MMM HacagKamu (B crny4ae paguanbHOro npecca ocHacTuTb
[OMNONHUTENBHBIM aganTepoM U HacagKamu), npegHasHa4YeHHbIMU O 0AaHHOro
AuameTpa Tpy6bl. KonbL,o HaTarmeatb Npy NoMolLm pyyHoro npecca (5B)
unu nHetpymeHTta Cuctemsl KAN-therm Press co crneuumanbHbIM afantepom
(5C). Henb3st opHOBpEeMeEHHO HaTarneBaTh gBa konbua. UHCTpyMeHT aepxarb
neprneHauKynsapHO K NPOA0fbHOM OCU COEOUHAEMbIX SNTIEMEHTOB.

@ CoenvHenne rotoso ona MCNbITaHWIt NoOM, AABNEHNEM.

-8S-
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XPAHEHWE N CEPBNCHOE
OBCJTY XBAHUE NHCTPYMEHTA

NHCTPYMEHTHI OMKHBLI COAePXaTbCs B YNCTOTE.

B cnyyae 3arpsisHeHnst N OnnTenbHOro XpaHeHus

UX CnenyeT TaTenbHO OUYUCTUTb U BLICYWWTL. MeTannm-
YecKMe NMoBEePXHOCTU HEOOXOAMMO NPOTEPETEL KOHCEP-
BUPYIOWMM CPEACTBOM.

Heobxoo1Mmo perynapHoO cmMasbiBaTb KOHYCOOOPa3HkLIN
WTOK pacwmpuTens (MuHrMyM 1 pas Ha 500 pacluMpeHuii).
\cnonb30BaHne CMasku rapaHTUpYeT 4O OBPEMEHHYIO
1 6ezonacHyio paboTy MHCTPYMEHTA.

Mepen kaxabiM NCNONb30BaHWEM CleayeT NPOBEPATb
COCTOAHME paCWnpPUTENbHbBIX TONTOBOK, HAacaaoK 1 NH-
CTPYMEHTOB Ha Hann4une NoBpPeXaeHn U BUAMMOro
n3Hoca. Henb3a Nonb3oBaTbCA NOBPEXAEHHLIM MHCTPY-
MEHTOM, ero cneayeT HeMeaneHHo nepenaTe B Gnvkam-
wee otaeneHne komnaHmm KAN.

V‘HCprMeHTbI XpaHUTb B CyXOM MecCTe, 3alin-
LWEeHHOM OT NMblNiK, BNnarn nnn KoHTakTa ¢ Koppo-
3UMHBIMK BELLECTBAMM.

VHCTPYMEHT OOMKEH eXXer0AHO NPOX0anNTbL 065a3aTenb-
HbIll CEPBUCHbBIN TEXOCMOTP. Icnonb3oBaHne NHCTPY-
MeHTOB 6e3 Haanexaulero TexocMoTpa NpuBoanT

K OTKMNOHEHWIO rapaHTUAHBIX NPETEH3WIA B OTHOLIEHWN
komnaHun KAN Sp. z 0.0.
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ALLGEMEINE BEMERKUNGEN

Die Werkzeuge sind fur die Herstellung von Verbindungen im KAN-therm-Ultraline-
System im Durchmesserbereich von 14 - 32 mm ausgelegt.

Die Beachtung dieser Betriebsanleitung tragt zu einer sicheren und effizienten Arbeit
pei und ernoht die Lebensdauer der Werkzeuge.

Der Werkzeugsatz ist ausschlieflich fur die Montage von Rohren und Formstucken
des KAN-therm-UltraLine-Systems bestimmt UltraLine.

Die folgenden Hinweise beziehen sich auf die Montage des KAN-therm UltralLine-Sys-
tems bei Temperaturen Uber 0 °C. Ist es notwendig, die Montage bei Temperaturen
unter 0 °C durchzufthren, sind nur Handwerkzeuge zulassig mit modifizierter Monta-
getechnik zulassig.

Nur Personen, die mit dem sicheren und korrekten Gebrauch der Werkzeuge vertraut
sind, durfen diese nach dem Lesen dieser Anleitung bedienen.

Die Werkzeuge durfen nur fur den vorgesehenen Zweck verwendet werden,

Die Verwendung von Werkzeugen fur andere Zwecke kann zu einem Unfall und/oder
einer Werkzeugbeschadigung fuhren.

Zur Uberprufung oder Reparatur sollte das Werkzeug an eine KAN-Niederlassungen
geschickt werden. Nur so wird sichergestellt, daf die richtigen Verbrauchsmaterialien
und Original-Ersatzteile verwendet werden. Wir sind nicht verantwortlich fir Arbeiten
oder Reparaturen, die von nicht autorisiertern Personal durchgefuhrt sind.

Der Hersteller kann geringfugige konstruktive Verbesserungen an den Werkzeugen
vornehmen, die in dieser Anleitung nicht berucksichtigt werden.

Bel Montagearbeiten bitte geeignete Arbeitskleidung tragen und Schutzaus-

rastung verwenden.

Wenn Sie Fragen zur Verwendung der Werkzeuge haben, wenden Sie sich bitte

an lhren Handler.

Die KAN haftet nicht fir Schaden oder Verletzungen, die durch Missachtung der
Sicherheitsregeln, unzureichende Werkzeugwartung oder unsachgemalen, bzw.
fehlerhaften Einsatz von Systemen und Werkzeugen entstehen.
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LIEFERUMFANG

ﬂ M

Satz Elektrowerkzeuge- Akkuaufweitwerkzeug
1 und Akkupresswerkzeug + Aufweitkopf AL 3
16-25 - 1967267031

Satz Elektrowerkzeuge- Akkuaufweitwerkzeug
und Akkupresswerkzeug - 1967267026

1967267022 Akkupresswerkzeug 1967267022 Akkupresswerkzeug
1967267023 Akku fur Akkuwerkzeuge - 2 St. 1967267023  Akku fur Akkuwerkzeuge - 2 St.
1967267024 Ladegerat fur Akkuwerkzeuge 1967267024 Ladegerat fir Akkuwerkzeuge
1967267025 Akkuaufweitwerkzeug 1967267025 Akkuaufweitwerkzeug
1941267096 Aufweiter-Schmierfett 1941267096 Aufweiter-Schmierfett
1967113004  Aufweitkopf AL - 16x2,2 1967267000 Rohrschneider 14-25
1967113005 Aufweitkopf AL - 20x2,8 1933267029 Rohrschneider 14-32
1967113006  Aufweitkopf AL - 25x2,5 - Koffer

1967267004 Satz Gabelkdpfe - 16

Satz Werkzeuge - Rohraufweitzange und

1967267005 Satz Gabelkdpfe - 20 4 Akkupresswerkzeug - 1967267012
1967267006 Satz Gabelkdpfe - 25
1967267000 Rohrschneider 14-25 1967267022 Akkupresswerkzeug
1967267021 Kalibrierer - 14-16-20 1967267023  Akku fur Akkuwerkzeuge - 2 St.
- Koffer 1967267024 Ladegerat fur Akkuwerkzeuge

Satz Elektrowerkzeuge- Akkuaufweitwerkzeug 1967267002 Rohraufweitzange

2 und Akkupresswerkzeug + Aufweitkopf PE 1941267096 Aufweiter-Schmierfett
16-20 und AL 25 - 1967267032 1967267000 Rohrschneider 14-25
1967267022 Akkupresswerkzeug 1933267029 Rohrschneider 14-32
1967267023 Akku fir Akkuwerkzeuge - 2 St - Koffer

1967267024 Ladegerat fur Akkuwerkzeuge

Satz Werkzeuge - Rohraufweitzange und

1967267025 Akkuadfweitwerkzeug g Ketten-Presswerkzeug - 1967267016
1941267096  Aufweiter-Schmierfett

1967113001 Aufweitkopf PE - 16x2,2 1938267085 Ketten-Presswerkzeug
1967113002 Aufweitkopf PE - 20x2,8 1967267002 Rohraufweitzange
1967113006  Aufweitkopf AL - 25x2,5 1941267096 Aufweiter-Schmierfett
1967267004 Satz Gabelkdpfe - 16 1967267000 Rohrschneider 14-25
1967267005 Satz Gabelkdpfe - 20 1933267029 Rohrschneider 14-32
1967267006 Satz Gabelkopfe - 25 - Koffer

1967267000 Rohrschneider 14-25
- Koffer 6

Satz Werkzeuge - Rohraufweitzange und
Adapter - 1967267017

1967267015 Adapter fur Radialpressen

1967267002 Rohraufweitzange

1941267096 Aufweiter-Schmierfett

1967267000 Rohrschneider 14-25
1933267029 Rohrschneider 14-32
- Koffer
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LIEFERUMFANG

DEIEEETEN 0

PE- und AL-Rohrschere
7 1933267000 14 -25mm

8 1933267029 14-32mm

Kalibrator

9 1967267021 14x2,0-16x2,2-20x2,8 mm

Rohraufweitzange

10 1967267001
Aufweitkopf fir PE-Rohre

1967113000 14x2,0 mm

11 1967113001 16x2,2mm

1967113002 20x2,8 mm
Aufweitkopf fiir AL-Rohre
1967113003 14x2,0 mm

1967113004 16x2,2 mm

12 1967113005 20x2,8 mm

1967113006 25x2,5mm

1967113007 32x3,0 mm

Adapter fur Radialpressen

13 1967267015 14-32mm
Satz Gabelkdpfe (2 Stk.)
1967267003 14x2,0 mm

1967267004 16x2,2 mm

14 1967267005 20x2,8 mm

1967267006 25x2,5 mm

1967267007 32x3,0 mm

Ladegerét fir Akkuwerkzeuge

15 1967267024 -

Akku fur Akkuwerkzeuge

16 1967267023 -
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WERKZEUGVORBEREITUNG

@ Sollten Sie UnregelméaBigkeiten am Zustand oder in der Bedienung der
Werkzeuge feststellen, so diirfen Sie diese auf keinen Fall weiter benutzen!

@ Vorsicht! Verletzungsgefahr! Niemals den Antriebsschalter driicken, wenn das
Elektrowerkzeug ausgerustet wird!
Es wird empfohlen, das Werkzeug bei entnommenem Akku umzurtisten!

Rohrschere

Sichtkontrolle der Sauberkeit und Qualitét der Schneidkanten (glatte Kanten ohne Absplitte-
rungen). Falls erforderlich, ersetzen Sie die abgenutzen Klingen.

Rohr-Kalibrator

Uberpriifen Sie visuell die Sauberkeit des Werkzeugs (Oberflachen ohne Rost,
Schmutz, tiefe Kratzer).

Der Kalibrator wird nur fur Verschraubungen im KAN-therm-Ultraline-System ver-
wendet.

Aufweitképfe

Sichtkontrolle der Sauberkeit und Effizienz der Werkzeuge (Oberflachen ohne Rost,
Schmutz, Absplitterungen).

Wahlen Sie den Kopf nach dem Durchmesser (Grofe) und dem Typ des Rohres
aus, das aufzuweiten ist:

UltraLine UltraLine
AL-Rohre PE-Rohre
—> —>
O ’%’""’"ﬂmuu\n\m\\\““‘\\\\}\ ¢
A1
Rohraufweiter

Uberpriifen Sie visuell die Sauberkeit des Werkzeugs. Uberprifen Sie den Domn
(Konus ohne Rost, tiefe Kratzer, Absplitterungen) und schmieren Sie ggfls. mit
Graphitschmiermittel nach. Mindestens einmal pro 500 Ausweitungen Fett auftra-
gen. Beim Elektro-Rohraufweiter zusatzlich den Ladezustand des Akkus und den
korrekten Sitz Uberprifen (siehe Seite ss).
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Der Aufweiter ist ein Werkzeug zum Aufweiten der Rohrenden des KAN-therm-UI-
traline-Systems. Verwenden Sie je nach Rohrtyp und Durchmesser die passenden
Aufweitkopfe.

e

Zur Montage des Kopfes wird der Dorn vollstandig ‘
zurlckgezogen (Hand-Rohraufweiter - durch Auf-
klappen des Hebels; Akku-Rohraufweiter - durch
Drucken des Knopfes auf der Ruckseite des Ge-
rates) und der Kopf wird bis zu einem spurbaren
Widerstand angezogen.

Adapter fur Radialpressen
Sichtkontrolle der Sauberkeit und Vollstandigkeit des Werkzeugs (Oberflachen ohne
Rost, Schmutz, Absplitterungen).

@ Verwenden Sie den Adapter nur bei Radial-Pressmaschinen der
entsprechenden GroéBe (Bolzendurchmesser 14 mm). Der Adapter ist nicht flr
"Mini"-Gerate geeignet!

Spanngabeln

Sichtkontrolle der Sauberkeit und Effizienz der Elemente (Oberflachen ohne Rost,
Schmutz, Absplitterungen).

Wahlen Sie die Spanngalbeln entsprechend dem Durchmesser der zu verbindenden Telle aus.

Handpresse und Akkupresse

Sichtkontrolle der Sauberkeit und Vollstandigkeit des Werkzeugs (Oberflachen ohne
Rost, Schmutz, Absplitterungen).

Die Presse ist ein Schiebehtlsenwerkzeug fur das KAN-therm-UltraLine-System.

Je nach Durchmesser der zu verbindenden Teile, geeignete Spanngabeln verwenden.
Zur Montage der Spanngabeln offnen Sie die Handpresse vollstandig und verriegeln
Sie die Presse, indem Sie das Gelenk eines der Hebel ausrichten (Handpresse) oder
den Antrieb durch Drlcken des Knopfes auf der Ruckseite des Gerats vollstandig
umkehren (Akkupresse) und dann die Bolzen entriegeln und die Gabeln wie in der Ab-
bildung gezeigt, einfihren: (siehe Seite ss, Fig. 5a).

Nach dem Einfahren der Gabeln ist es unbedingt erforderlich, die Bolzen wieder
zu verriegeln,

Bei einer Akkupresse zusatzlich den Ladezustand des Akkus und dessen korrektes
Einsetzen Uberprifen (siehe Seite ss).
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Netzladegerat fur Akkus

Sichtkontrolle der Sauberkeit und Vollstandigkeit des Gerats. Uberpriifen Sie, ob der
Netzstecker mit der zur Steckdose passt und ob die Versorgungsspannung mit der
Spezifikation des Ladegerates Ubereinstimmt (—220-240V 50-60Hz). Achten Sie
darauf, dass das Ladegerat nur in trockener Umgebung verwendet wird und dass
die Luftungsoffnungen nicht verstopft sind. Verwenden Sie niemals ein defekies
Gerat oder eines mit sichtbaren Schaden. Nur bei Temperaturen von 0 bis +40

°C verwenden,

Laden Sie keine beschadigten oder nicht dedizierten Akkus (Li-lon 10,8V) auf.
Sichern Sie den Akku im Ladegeréat, indem Sie ihn bis zum Einrasten in das Gerat
schieben. Schlieen Sie das Ladegerét nicht an das Netz an, bevor der Akku be-
festigt ist. Achten Sie auf die Anzeigen des Ladegerates:

Klauke LGML1
220-240V, 50 - 60 Hz
10,8V DC

0.5kg

Li-lon Charger

Ladegerat ist an Spannung angeschlossen
Ausfall oder falsche Netzparameter

Akku wird geladen

Akku ist aufgeladen

Akku ist defekt oder nicht richtig befestigt

Thermoschutz (Akku zu heil3 oder kalt)

© Wenn der Akku aufgeladen ist, trennen Sie das Ladegerét von der
Stromversorgung und nehmen Sie den Akku heraus. Der Akku darf nicht
im Ladegerét verbleiben - Entladungsgefahr.
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Akkus der Rohraufweiter und Akkupressen

Sichtkontrolle der Sauberkeit und Vollstandigkeit des Gerats. Bei Bedarf mit einem
leicht feuchten Tuch reinigen (keine atzenden oder erddlbasierten Produkte verwen-
den), nicht kurzschlieBen! Prifen Sie den Ladezustand durch kurzes Drlcken der
Taste auf der Frontplatte:

100% Kiauke RAMLY
Li-lon 10,8V, 1,5 An
KilauKe ’ o
03

7

Laden Sie die Akkus nur in speziellen Li-lon Ladegeraten mit 10,8 V max. 2,0A.

Rohraufweiter und Akkupresse - LEDs
Sowohl der Rohraufweiter als auch die Akkupresse sind mit zwei LED-Leuchten
ausgestattet.

LED weiB3 (vorne) — die Arbeitsbereichsleuchte, schaltet sich beim Start des An-
triebs ein und leuchtet bis zu 20 Sekunden nach Beendigung der Arbeit mmjE

Die LED auf der Vorderseite wird automatisch aktiviert. Um die Front-LED auszu-
schalten, entfernen Sie den Akku aus dem Gerat und setzen inn wieder ein, wah-
rend Sie den Antriebsschalter gedruckt halten.

Rote LED (hinten) — Informationen Uber den Status des Werkzeugs:

2% kurzes Blinken nach Akkueinbau - Selbsttest

Blinkt fUr 20s bei 2Hz - Antriebs- oder Akkuausfall, wenden Sie sich an eine autori-
sierte Servicestelle.

Blinkt fir 20s bei 5Hz - Uberhitzung des Antriebs, 15 Minuten bis zum néchsten
Start warten.
ss-
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MONTAGE

@ Die Nichtbeachtung dieser Hinweise kann zu fehlerhaften Rohrverbindungen,
Beschadigungen am Werkzeug oder sogar zu Unféllen fiihren!

@ Schneiden Sie das Rohr senkrecht zur Achse mit einer geeigneten Schere auf
die gewlinschte Lénge.
UltraLine AL-Rohre kdnnen so beliebig geformt werden. Mit AuBenfeder, Innenfeder
oder mechanischem Bieger biegen. Der Mindestbiegeradius betragt R > 3,5 x Dz mit
dem Profilierwerkzeug oder R > 5,0 x Dz ohne das Profilierwerkzeug.

Bei Verschraubungen mit dem Ultraline AL-Rohr ist es un-
erlasslich, das Rohr zu kalibrieren und seine Innenkante
mit einem speziellen Kalibrator anzufasen, damit es keine
Unebenheiten oder Grate aufwelist.

@ Setzen Sie die Spannzange auf das Rohr. Die Hiilse
ist symmetrisch und erfordert keine Orientierung.

-85 -

1ISO 9001

PL
EN
RU
DE



€ Das Rohr sollte mit einem passenden Aufweitkopf aufgeweitet werden. Schie-
ben Sie den Rohraufweiter in das Rohr auf volle Arbeitstiefe (3a). Halten Sie
den Rohraufweiter in der Achse des aufzuweitenden Rohres. Die Aufweitung er-
folgt in zwei Stufen - in der ersten Stufe wird eine Vollaufweitung durchgefiihrt
(3b), danach wird der Rohraufweiter um 30° (3c) gegen das Rohr gedreht und
die Vollaufweitung wird erneut durchgefuhrt (3d).

@ Vorsicht! Wenn am aufgeweiteten Rohr Risse auftreten oder das Rohr
nicht Uber den gesamten Umfang aufgeweitet wurde, schneiden Sie den
beschadigten Abschnitt ab und flihren Sie die Rohraufweitung erneut durch.

o Bei der Aufweitung der Rohre bei
Temperaturen unter 0 °C muss das
aufzuweitende Rohrende mit heiBem
Wasser oder Luft mit einer Temperatur
von < 80 °C erwarmt werden.

’
P 4

@ Unnittelbar nach der Aufweitung das Verbindungsstiick bis zur letzten Verdik-
kung am Stutzen des Verbindungsstticks in das Rohr schieben (das Rohr nicht in
den Flansch des Verbindungsstiicks hineinstoBen).
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Q Vor dem Einschubvorgang muss die Presse mit Gabeln (bei Radialpressen mit
zusatzlichem Adapter und Gabeln), die fiir den gegebenen Rohrdurchmesser
bestimmt sind, ausgerustet werden. Schieben Sie die Hiilse mit einer Handpresse
(5B) oder mit Werkzeugen des KAN-therm-Press-Systems mit einem angepassten
Adapter (5C) ein. Verwenden Sie keine zwei Hiilsen auf einmal. Halten Sie das
Werkzeug senkrecht zur Langsachse der zu verbindenden Elemente.

Verdrehen vermeiden!

@ Der Anschluss ist bereit fiir die Druckpriifung.
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WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

Die Werkzeuge sollten sauber gehalten werden. Bei Ver- ‘
schmutzung oder langfristiger Lagerung sind sie grandlich

zu reinigen und zu trocknen. Metalloberflachen sollten mit

einem Konservierungsmittel gereinigt werden.

Der Aufweitdorn des Rohraufweiters sollte regelméaBig ge- ‘
schmiert werden (mindestens 1 x alle 500 Erweiterungen).

Die Verwendung von Schmiermitteln ist eine Garantie fUr einen ‘
langfristigen und sicheren Werkzeugbetrieb.

Prifen Sie vor jedem Einsatz den Zustand der Aufweitkdpfe, .
#) 9‘

Gabeln und Werkzeuge auf Beschadigungen oder sichtbare

Abnutzung. Beschadigte Werkzeuge durfen nicht mehr ver-
wendet werden und sind unverzuglich der nachsten KAN-
Niederlassung zu Ubergeben.

Bewahren Sie die Werkzeuge an einem trockenen Ort auf,
wo sie weder Staub noch Wasser oder Kontakt mit korrosiven
Substanzen ausgesetzt sind.,

Die Werkzeuge mussen unbedingt ein mal jahrlich gewartet
werden. Der Einsatz von Werkzeugen ohne gultige Durch-
sicht fuhrt zur Ablehnung von Gewahrleistungsanspruchen
seitens der KAN Sp. z 0.0.
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ADRESY PUNKTOW SERWISOWYCH
ADDRESSES OF SERVICE POINTS
AJQPECA CEPBUCHbIX NMYHKTOB
ADRESSEN DER SERVICESTELLEN

Germany e Austria “ Belgium
Gustav Klauke GmbH Klauke Handelsgesellschaft mbH @ NBR Nussbaumer & Cie Mrs.
Ms. Yvonne Brameier (national) Mr. Mr. Hans Kolar Peggy Parmentier Zinkstraat 10
Jens Berteit (international) Ared-Str. 7 TOP3 2544 Leobersdorf B-1500 Halle
Auf dem Knapp 46 42855 7% 0043-2256-62925 7% 0032-23570940
Remscheid & 0043-2256-62930 = 0032-23549679
% 0049-2191/907-222 @ atoffice@emerson.com @ atelier@nussbaumer.be
& 0049-2191/907-243
@ klauke-service@emerson.com
L3

Bosnia-herzegowina
Kabeltech D. O.0. Mr. Habibovic
Ferde Hauptmana 7/1 71000

J’ Sarajevo

% 00387-33-713060

& 00387-33-713063

@ info@kabeltech.co.ba

Croatia

Konekt d.0.0. Mr. Dubravko Salkovic
Cerinina 4 HR-10000 Zagreb

7 00385-12361890

S 00385-12361882

@ konekt@konekt.hr

Czech republic / Slovakia
Klauke Slovakia s.r.o. Mr. Martin
Leginus Nabrezie Oravy 2711
02601 Dolny Kubin

7 00421-902-516-937

& 00421-43-58323-34

@ ASC-SK@emerson.com

Denmark : B Finland + France

Scherer's Elektro ApS Mr. Steffen ¥ CableX oy Mr. Reijo Karlsson 8~ Klauke France Mr. Daniel Berrar
Kristensen Valhgjs Allé 171 st. Karsamaentie 23 20360 Turku 16, Rue Saint-Louis Z.I. Actisud
2610 Redovre 7 00358-2-8800020 57150 Creutzwald

7 0045-4484-3738 & 00358-2-8800021 78 0033-3-87298470

& 0045-4484-3708 @ reijo.karlsson@cablex.fi & 0033-3-87298479

@ steffen@scel.dk @ daniel.berrar@emerson.com
Greece a Hungary (A Irland

Kalamarakis Sapounas SA Mrs. = Trend Elektro Mr. Istvan Imrik 2049 @ PHL Hydraulic Ltd Mr. Mark Evans

Maria Petrou lonias & Neromilou
str. GR-13671 Chamomilos - Achames
Athen

7% 0030-210-240-6000

S 0030-210-240-6007

@ mapetrou@ksa.gr

Diosd HUNGARY Petofi Sandor
utca 27 - 29

% 0036-23545-140

S 0036-23545-141

@ info@trendelektro.hu

408C Unit Greenogue Ind. Est.
Rathcoole, Co, Dublin

® 0044/07764569582

= 00353-1-4588940

@ mevans@phlhydraulics.com

Iceland

Reykjafell hf. Pressure Hydraulic
Ltd Mr. Otto Gudjonsson Skipholt
35 105 Reykjavik

% 00354-5886000

& 00354-5886012

@ otto@reykijafell.is

W

Lithuania

Technikos Meistrai

Ms. Gitana Kreismoniene
Vilkpédes g. 8, 5 korpusas Vilnius
LT- 03151

7 00370-5-2311564

S 00370-5-2311564

@ info@technikosm.com

@

Netherlands

H.K. Electric B.V. Mr. Ferry Jansen
De Steegen 5-7 5321 JZ Hedel
7 0031-73-5997599

& 0031-73-5997590

@ Service@hkelectric.nl

Norway

Gronvold Maskinservice Mr. Terje
Tofhagen Brobekkveien 104A 0582 Oslo
% 0047 2305 0640

& 0047 2305 0650

@ Terje@gronvoldmaskin.no

W

Poland

KAN. Sp. z 0.0.

Serwis narzedziowy

ul. Karpinskiego 5 15-569 Bialystok
7 0048-85-73 33 83391101

@ kan@kan-therm.com

w

Poland

Despol Techniki Montazowe

Sp. z0.0. Mr. Jaworski

ul. Podgorska 3 02-921 Warszawa
7 0048-22-6428570

& 0048-22-6420505

@ m.jaworski@despoltm.pl

O

O
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ADRESY PUNKTOW SERWISOWYCH
ADDRESSES OF SERVICE POINTS
AJQPECA CEPBUCHbIX NMYHKTOB
ADRESSEN DER SERVICESTELLEN

Russia

Unit Mark Pro Mr. Alexander Tarasov
109147 Moscow Marksistskaya
34, bldg 10

7% 007-495-7480747

S 007-495-7483735

@ tarasov@umpgroup.ru

Romania

Gerkon Electro S.R.L. Mr. Heim
str. Marton Aron Nr. 45 530211
Miercurea Ciuc

7% 0040-266-372108

S 0040-266-312238

@ office@gerkonelectro.ro

Serbia

Nidas d.o.0. Mr. Misailovic

Majke Kujundzic 7 11000 Beograd
(Serbia)

7% 00381-2417-714

& 00381-2417-715

@ predrag.misailovic@nidas.co.rs

Slovenia

Isaria d. 0.0. Ms. Zorz Proizvdnja in
trgovina Cece 2a 1420 Trbovlje

7 00386-356-31800

& 00386-356-31802

@ isaria.trbovlje@siol.net

Spain

Klauke Iberia S.L.

Mr. Ciborro C/Cabo de la Nao N. 7
28500 Arganda del Rey Madrid

7 0034-917518203

& 0034-917518195

@ Klauke-serviceberia@emerson.com

@ ©

Sweden

AGB Service AB Mr. Anders
Bennarsten Flottilvagen 22
SE-39241Kalmar

% 0046-480-28174

& 0046-480-28165

@ anders@agbservice.se

>

Switzerland

Ferratec AG Mr. Blrgisser GroBmattstr.
19 CH-8964 Rudolfstetten

7 0041-56-6492121

& 0041-56-6492141

@ info@ferratec.ch

Sweden

AGB Service AB Mr. Anders
Bennarsten Rosstigen 2 SE-169
53 Solna

% 0046-8202245

& 0046-707550145

@ anders@agbservice.se

& o
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United kingdom

Klauke UK Ltd. Mrs. Sarah
Southgate Hillside Road East
Bungay Suffolk, NR35 1JX

7 0044-1986-891508

& 0044-1986-896132

@ klauke-serviceuk@emerson.com



KARTA GWARANCYJNA

Gratulujemy zakupu narzedzi Systemu KAN-therm UltraLine. Narzedzia te objete
sg dwuletnig (2 lata) gwarancjg producenta, pod warunkiem wykonania coroczne-
go przegladu w autoryzowanym serwisie KLAUKE GmbH. Gwarancja ta nie obej-
muje elementow podlegajgcych naturalnemu zuzyciu (np. ostrza tngce), a takze
narzedzi uzywanych niezgodnie z ich przeznaczeniem.

Nr. seryjny Podpis i pieczeé

1967267015

ﬂ
7 -
-~

1967267025

n

1967267023

‘ 1967267024

data sprzedazy podpis i piecze¢ sprzedawcy
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WARRANTY CARD

Congratulations on purchasing KAN-therm Ultraline System tools. These tools
are covered by a two-year (2-year) manufacturer's warranty, provided that they are
inspected annually by an authorised KLAUKE GmbH service point. This warranty
does not cover components subject to natural wear and tear (e.g. cutting blades)
and tools that are not used for their intended purpose.

1967267015

paeof purChase Slgnature e
stamp

1967267022

ﬂ
7
o

n

1967267025

1967267023

e
‘

1967267024

Date of sale

Signature and stamp of the seller
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FAPAHTUMHASA KAPTA

Nosgpasnsem ¢ nprodpeTeHnem MHCTpyMeHToB CrucTtemsl KAN-therm Ultraline. Ha atn
WHCTPYMEHTBI PaCMpOCTPaHAETCA OBYXNETHASA (2 roa) rapaHT1A OT NpOU3BOOUTENA
PV YCNOBUN, YTO EXKErOaHbIA TEXOCMOTP NMPOBOAUTCH B OOMLMATBHOM CEPBMCHOM
ueHTpe KLAUKE GmbH. HacTosias rapaHTvs He pacnpoCTpaHAETCH Ha KOMMOHEHTH,
MOOBEPKEHHbIE ECTECTBEHHOMY M3HOCY (HAMPUMED, PEXYLLME NE3BIS), a TaKKE

Ha HCTPYMEHTbI, UCTONMb3YEMBIE HE MO HA3HAYEHMIO.

nemeHT CepuviHbIN HOMep [ata nokynku Mopnuck n nevatb

=¥
&

1967267015

1967267022

1967267025

N

f
”
‘

1967267024

[ata npogaxu Moamuck v neyatb NpoaasLa
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GARANTIEKARTE

Wir gratulieren zum Erwerb der KAN-therm Ultraline System-Werkzeuge. FUr diese
Werkzeuge gilt eine zweijahrige (2 Jahre) Herstellergarantie, sofern eine autorisierte
Servicestelle der KLAUKE GmbH die Kontrolldurchsicht durchfuhrt. Diese Garantie
erstreckt sich nicht auf Komponenten, die einem naturlichen Verschlei3 unterliegen
(z.B. Schneidmesser) und auf Werkzeuge, die nicht bestimmungsgemal verwen-

det werden.

Komponente Seriennummer e ek Unterschrift und
Stempel

1967267015

1967267022

1967267025

N

S
»
‘

1967267024

Erwerbsdatum Unterschrift und Stempel des Verkaufers
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KAN Sp. z o.0.

C ul. Zdrojowa 51

16-001 Bialystok-Kleosin

020C NV ©

www.kan-therm.com



